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Esipuhe

Leineperin (Fredriksfors) entinen rautaruukki on kulttuu-
rihistorialliselta arvoltaan valtakunnallisesti merkittava
teollisuusymparistd. Yhtendisena sailyneeseen ruukin-
miljd6seen sisaltyvat lahes kaikki suomalaiselle rauta-
ruukille tyypilliset rakennukset ja rakenteet. Alueen sel-
kdrangan muodostaa Kullaaanjoki ja siind oleva koski
patoineen. Padon alapuolella sijaitsevat keskeiset tuo-
tantorakennukset, masuuni ja sahaksi muutettu kanki-
vasarapaja. Leineperin masuuni on yksi neljastda maas-
samme raunioitumattomana séilyneestda masuunista ja
tyyppinsa ainoa edustaja.

Museovirasto seurasi huolestuneena Leineperin ruukin-
alueen rakennusten, erityisesti masuunin, kunnon heik-
kenemista jo 1970-luvulla. Kunnostustdiden suunnitte-
luun paastiin kuitenkin vasta 1980-luvun keskivaiheilla.
Museoviraston myéntaman restaurointiavustuksen tur-
vin korjattiin mm. kankivasarapajan romahtamaisillaan
oleva paaty 1987-88. Leineperin masuunin kunto todet-
tiin talléin viela oletettuakin huonommaksi. Museoviras-
to liitti sen korjaamisen tyéllisyystydohjelmaansa ja ma-
suuninrestaurointi alkoityéllisyysvarojen turvin elokuus-
sa 1988. Tyd valmistui joulukuussa 1991. Talléin alkanut
vaihe Il kasitti masuuniin liittyvien vesirakenteiden
osittaisen entisdinnin ja joen vastakkaisella rannalla
sijaitsevan entisen kankivasarapajan kunnostamisen sa-
haksi muutetussa asussaan. Taltd osin tyét saadaan
valmiiksi syksylla 1994. Kullaan kunta ja Leineperin
kylalaiset ovat olleet alusta pitden aktiivisesti hankkees-
sa mukana.

Restaurointitdiden toteuttaminen on tassa laajuudessa
ollut mahdollista vain valtion tydllisyystyéohjelmassa
museoviraston kayttddn osoitettujen varojenturvin. Leine-
perissa ja muissakin museoviraston lukuisissa korjaus-
kohteissa tamé rahoitusmuoto on mahdollistanut tavan-
omaisia, niukasti budjetoituja restaurointiraameja val-
jemman toiminnan ja samalla taannut hankkeiden joh-
donmukaisen loppuunsaattamisen. Restauroinnin to-
teuttamiseen on voitu palkata ulkopuolinen tutkija ja
suunnittelijat, jotka ovat voineet paneutua tehtaviinsa
perusteellisemmin kuin museovirastossa virkatyén puit-
teissa olisi ollut mahdollista.

Kullaan kunnassa restaurointitdiden tyéllistava merkitys
on ollut suuri. Restauroinnin yhteydessa on toteutettu
tyollistettéavien koulutusta vanhojen tyémenetelmien
kayttdon ja perinteisten rakennusmateriaalien — mm.

muurauskalkin ja tiilien — valmistukseen. Samoin kaikki
korjaustdissa tarvittavat rautateokset on taottu kanki-
vasarapajan yhteydessa toimivassa pajassa. Jo nyt on
havaittavissa, ettd tdma on johtanut pysyvienkin tyo-
paikkojen syntymiseen.

Leineperin ruukin restaurointi ja alueen kehittaminen on
mielestani erinomainen esimerkki eri viranomais- ja int-
ressitahojen luontevasta yhteistydsta yhteisesti tavoitel-
lun lopputuloksen saavuttamiseksi. Yhteistyd on tuotta-
nut tuloksen, josta tunnustuksena Europa Nostra myon-
si Leineperille tammikuussa 1994 diplomin huolellisesta
ja varovaisesta restauroinnista seka koko kylan elvytta-
misesta.

Leineperin kylan kohennushankkeiden monialaisuutta
kuvaa hyvin se, ettd taméan julkaisun ohella on saman-
aikaisesti valmisteilla kaksi muutakin Leineperiin liitty-
vaa julkaisua. Ympdristéministerié tulee omassa julkai-
sussaan kasittelemaan koko ruukinalueen kehittdmis-
projektia, sen taustaa, organisointia, taloutta ja merki-
tysta Kullaan kunnalle. Vesi- ja ympéristdhallitus puoles-
taan keskittyy tutkimuksessaan koko Kullaanjoen vesien-
kayton ja vesirakentamisen vaiheisiin. Museovirasto
esittelee tassa julkaisussaan Leineperin teollisuusmuis-
tomerkkien historiallisen taustan ja restauroinnin.

Tutkimus- ja restaurointiraportti on kolmiosainen. Alus-
sa on lyhyt selvitys suomalaisen raudanvalmistuksen
historiasta. Toisessa osassa julkaistaan ruukin historial-
lisia vaiheita kartoittaneen tutkimustyon tulokset. Kol-
mas osuus koostuu masuunin ja kankivasarapajan res-
tauroinnin esittelysta. Julkaisu onftiivistelma laajemmas-
ta tutkimusmateriaalista, joka on talletettu mm. museo-
virastoon ja Satakunnan museoon.

Museovirasto uskoo, ettd talla julkaisulla on paikallis-
historiallisen mielenkiintonsa ohella laajempaakin mer-
kitysta suomalaisen raudanvalmistuksen historian tutki-
mukselle ja sailyneiden teollisuusmuistomerkkien res-
tauroinnille. Kiitan kaikkia vuosien varrella hankkeeseen
osallistuneita henkil6ité ja tahoja hyvin sujuneesta yh-
teistydsta.

Pekka Kérki
Osastonjohtaja




Foreword

The former ironworks of Leineperi (Fredriksfors) is an
industrial milieu of nationally significant cultural-histori-
cal value. The site has been preserved as a uniform
whole containing almost all the buildings and structures
typical of Finnish ironworks. The main geographical
feature is the Kullaanjoki River and its dam and rapids.
Downstream from the dam are the main production
facilities, the blast furnace and the wrought-iron forge,
subsequently converted into a sawmill. The blast fur-
nace of Leineperi is one of Finland’s four historical blast
furnaces that have survived intact and the only repre-
sentative of its specific type.

As early as the 1970s the National Board of Antiquities
was concerned about the deteriorating condition of the
Leineperi ironworks and its buildings, particularly the
blast furnace. The planning of renovation works, how-
ever, did not begin until the mid-1980s. In 1987-88 funds
provided by the National Board of Antiquities permitted
repairs to the gable end of the wrought-iron forge, which
was on the point of collapsing. It was observed at this
stage that the blast furnace was in even worse condition
than previously assumed. Repairs and renovations to
the blastfurnace were added to the employmentschemes
managed by the National Board of Antiquities, and work
on the blast furnace could begin in August 1988, being
completed in December 1991. The ensuing second
stage of works encompassed a partial restoration of the
water-power structures of the blast furnace and to the
wrought-iron forge on the opposite shore, which had
been converted into a sawmill. These works will be
completed in the autumn of 1994. The municipality of
Kullaa and the people of the village of Leineperi took an
active part in the project from its very beginning.

Restoration works of this extent have only been possible
through government employment funds placed at the
disposal of the National Board of Antiquities. At Leineperi
and several other restoration sites of the National Board
of Antiquities this form of funding has made it possible to
operate on a wider basis than with normal, limited
budgets. It has also ensured the consistent manage-
ment of the projects to their conclusion. It has been
possible to acquire the services of outside researchers,
planners and designers, who have been able to concen-
trate on the work more thoroughly than the staff of the
National Board of Antiquities, who have other official
duties and responsibilities.

The restoration works were animportant factor in provid-
ing employment in the municipality of Kullaa. In this
connection, the employed personnel were trained in old

working methods and the preparation of traditional mate-
rials such as lime mortar and bricks. Alliron components
required in the restoration were made at a forge operat-
ing in connection with the old wrought-iron forge. It can
already be seen that this has led to the creation of
permanent jobs in the area.

| would claim that the restoration of the Leineperi iron-
works and the overall development of the area are an
excellent example of a natural collaboration between
different officials and interested parties to achieve defi-
nite results. One of these results was that in January
1994 Leineperi received the Europa Nostra diploma in
recognition of carefully executed restoration work and
the revival of the whole village.

The varied and diverse nature of the work carried out at
Leineperi can be seen in the fact that, in addition to the
presentpublication, two other printed works on Leineperi
are currently under preparation. In its own publication,
the Finnish Ministry of the Environment will discuss the
development project concerning the whole ironworks
area, its background, organization, funding, and signifi-
cance for the local municipality. The National Board of
Waters and the Environment will publish a study on the
Kullaanjoki River and the history of its use and related
waterworks. In the present publication, the National
Board of Antiquities presents the historical background
and restoration of Leineperi and its industrial monu-
ments.

The research and restoration report is in three parts. In
the beginning is a brief history of the Finnish iron
industry. The second part presents the results of re-
search on the history of the Leineperi ironworks. and the
third section discusses the restoration of the blast fur-
nace and the wrought-iron forge. This publication is a
summary of a large body of research material in the
archives of the National Board of Antiquities and the
Satakunta Museum, among other locations.

The National Board of Antiquities is convinced that this
publication will not only be of local interest but will also be
of significance for research into the history of the Finnish
iron industry and the restoration of existing industrial
sites and monuments. | wish to extend my thanks to all
who have participated in this project over the years for
collaboration that has been successful and beneficial.

Pekka Kérki
Head of Department
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Museovirasto

Teijon ruotsalaista malmia kayttanyt ruukki Perniéssé. Ruukinkartanon ja kirkon vélissé kuvan keskelld masuuni.
The Teijo ironworks at Pernié, where Swedish ore was smelted. The blast furnace is in the centre between the main
building and the church.
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55

Oravin jarvimalmiruukki Savonlinnan I&hell on nyt lihes jaljettémiin hévinnyt. Kuva 1880-luvulta.
The buildings and facilities of the lake-ore ironworks at Oravi near Savonlinna have almost completely disappeared.
Photograph from the 1880s.
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Erkki Haro:

| Raudanvalmistus ja rautaruukit Suomessa

1. Suomen vuoritoimen historiaa

"Wesi on wanhin weljeksid,
Rauta nuorin weljeksid,
Tuli keito keskiméinen,
Wuorest on ween sikid,
Tulen synty taiwahasta,
Alku rauan ruostehesta”

Suomessa on valmistettu rautaa suo-
ja jarvimalmeista varmuudella aina-
kin jo keskisella rautakaudella, noin
400-800 jkr. Esihistoriallinen raudan-
valmistus jatkui historiallisena aika-
natoimintaperiaatteiltaan lahes muut-
tumattomana talonpoikaisena rau-
danvalmistuksena. Sita harjoitettiin
erityisesti Ita-Suomen syrjaisilla seu-
duilla vield 1800-luvun jélkipuoliskol-
la. Vaikka esihistoriallista ja talonpoi-
kaista, lahinna kotitarvekayttoon tar-
koitettua raudanvalmistusta ei maas-
samme viela ole johdonmukaisesti ja
riittavasti tutkittu, sen laajuudesta to-
distavat lukuisat eri puolilta maatam-
me |8ytyneetraudanvalmistuspaikat.
Raudan valmistamisen taidontarkeys
ilimenee hyvin my&s monissa vanhois-
sa suomalaisissa kansanrunoissa,
joista yllaoleva on julkaistu Suomen
Kansanvalistus-seuran 1881 julkai-
seman vihkosen "Raudasta” nimileh-
della.

Ensimmaisena "teollisena” raudan-
valmistuspaikkana Suomessa pide-
taan Siuntion kunnassa sijaitsevan
Suitian (Svidja) kartanon omistajan,
valtioneuvos Erik Flemingin perusta-
maa Nybyn ruukkia. Ruukin toimin-
nasta on vain vahan tietoja, mutta
todennakdisesti sen kayttdma malmi
tuotiin Suomen vanhimmasta rauta-
kaivoksesta, Kustaa Vaasan aikana
kayttéon otetusta Lohjan Ojamon kai-
voksesta. Nybyn ruukista ei tullut pit-
kaikaista. Jo 1660- luvulla siita todet-
tiin, etta "ruukki oli kerran kukoistanut
mutta sittemmin lakkautettu”.

Varsinaisenarautaruukkina pidetaan
virallisen toimintaluvan ja erioikeu-
den (privilegion) saaneita teollisia
masuuneita, harkkohytteja seka kan-
kirauta-, nippu- ja manufaktuuripajo-

ja. Vanhin maamme privilegion saa-
neista ruukeista on Karjaalla sijaitse-
va Mustio, jossa raudanvalmistus al-
koi kruunun toimesta jo 1550-luvulla.
My®ds Mustio, samoinkuin sita perus-
tamisjarjestyksessa seuranneet ruu-
kit (Antskog noin 1630, Billnas 1641)
perustettiin luottaen Ojamon ja mui-
den suomalaisten vuorimalmiesiinty-
mien riittdvyyteen ruukkitoiminnan
harjoittamiseen. Kuitenkin jo 1600-
luvun puolivéliin mennessa suomalai-
set rautamalmit olivat osoittautuneet
kdyhiksi ja epapuhtaiksi. Pettymys
kotimaisten rautakaivoksiin on tois-
tunut kaikkina seuraavinakin vuosi-
satoina huolimatta valtiovallan tuesta
niiden louhimiseen.

Kaytannollisesti katsoen kaikki Suo-
meen ennen vuotta 1809 peruste-
tuista 32 ruukista toimivat Ruotsista
kuljetetun malmin tai takkiraudan
varassa. Ainoat merkittavat poikkeuk-
set olivat 1746 privilegion saanut,
jarvi- ja suomalmeja raaka-aineen-
aan kayttanyt Juantehdas (Stroms-
dals bruk) ja Karjalohjan Orijarven
kaivoksen lahelle 1765 perustettu
Karkelan kupariruukki.

Pitkasta ja usein hankalasta kuljetus-
matkasta huolimatta ruukkien perus-
taminen Suomeen ja my6s Pohjois-
Ruotsiin oli 1600- ja 1700-luvuilla
hyvin kannattavaa. Valtiovallan pel-
ko metsien loppumisesta Ruotsin vuo-
ritoimen ydinalueilla oli perusteltua,
silla ruukkien ohella myoés kaivokset,
joissa louhiminen tapahtui kalliota
kuumentamalla, kuluttivat metsava-
roja uhkaavasti. Ruukkien perusta-
mista syrjaisemmille seuduille, mm.
Suomeen, tuettiin valtiovallan toimes-
tavapaavuosin veronmaksusta ja tul-
lipoliittisin helpotuksin. Ruukeilla ol
usein my6s mahdollisuus keraté vai-
kutusalueensa talonpojilta kruunulle
tulevia veroja mm. puuhiilen&. Koska
ruukinpatruunat olivat keskenaan
sopineet hiilten hankinta-alueista,
pystyivat ruukit pitdmaan niiden hin-
nan talonpojille hyvin epaedullisena.
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Erityisesti 1700-luvunjalkipuolisko oli
ruukkitoiminnan voimakasta kukois-
tuskautta. Se nakyi vilkkaana raken-
tamisena Pohjanlahden molemmin
puolin, ja monet Etela-Suomen tar-
keimmista ruukinmiljdista (mm. Fa-
gervig, Teijo, Skogby ja Mannainen)
saivat talléin yha sailyneen yleisil-
meensa. Myds Leineperin ruukin pe-
rustaminen ajoittuu tahan aikakau-
teen.

Suomen etuina ruukkien perustami-
selle oli puuhiilen saatavuuden ohel-
la myds kayttdmaton, helposti kahlit-
tava vesivoima aivan rannikon sata-
mapaikkojenkin tuntumassa. Vaikka
ruukkien varsinaiset ammattimiehet,
masuunimestaritja vasarasepat, vie-
|& 1800-luvun alkupuolellakin muutti-
vat etupaassa Ruotsista, oli Suomes-
ta liséksi helposti |6ydettavissa sopi-
vaa aputydévoimaa.

Maamme ruukkien kannalta tarkein
ruotsalaiskaivos oli Tukholman saa-
ristossa sijannut Utd, mutta malmia
ja takkirautaa kuljetettin Suomeen
my®&s monilta sisdmaan kaivoksilta ja
ruukeilta. Padosa Suomen ruukeilla
taotusta kankiraudasta laivattiin Ruot-
sinvallan aikana takaisin Tukholmaan
ja sielta edelleen Euroopan markki-
noille.

Maamme Venajaan 1809 liittamista
seurannut Suomen ja Ruotsin poliit-
tisten ja osin myds taloudellisten si-
teiden katkeaminen tai ainakin vaa-
rantuminen aloitti toisen paévaiheen
Suomen ruukkitoiminnan historias-
sa. Ruukkiemme l&hes taydellinen
riippuvuus Ruotsista tuodusta mal-
mista tai takkiraudasta oli uusille val-
lanpitdjille vahintaankin kiusallista.
Vuonna 1821 perustettu vuori-inten-
dentin konttori (vuodesta 1858 vuori-
hallitus) ryhtyi uuden tarmokkaan yli-
intendenttinsa Nils Gustaf Norden-
skioldin johdolla etsim&éan vaihtoeh-
toisia keinoja ruukkien raaka-aineen
saannin turvaamiseksi.




Suomen metalliruukit perustamisjarjestyksesséa
Finnish metalworks in chronological order

Nimi

10.
11.
12.

14.
15.

16.
17.
18.
19.
20.

21
22.
23.

24.
25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.
32.
33.
34.
35.
36.

37.
38.
39.
40.
41,
42.

43.

. Teijon ruukki

Laani/kunta

Privilegion mydntamis-

vuosi (sen puuttuessa
toiminnan alkamisvuosi)
ja viimeinen toimintavuosi

Suitian ruukki
Mustion ruukki
(Svarta bruk)
Antskogin ruukki
Billnasin ruukki
(Pinjaisten)
Fagervikin ruukki
Fiskarsin ruukki
Orisbergin ruukki
(Orismalan)
Kosken ruukki

Uudenmaan l&éni/Siuntio
Uudenmaan laani/Karjaa

Uudenmaan Iaani/Pohja
Uudenmaan laani/Pohja

Uudenmaan Iaani/Inkoo
Uudenmaan l&&ni/Pohja
Vaasan laani/lsokyro

Turun ja Porin aani/Perni6
Uudenmaan [&ani/Tenhola
Forsbyn ruukki Uudenmaan |aani/Pernaja
(Koskenkylan)
Skogbyn ruukki
Kirjakkalan ruukki
Taalintehdas

(Dalsbruk)

Uudenmaan |&&ni/Tammisaari
Turun ja Porin laani/Pernio
Turun ja Porin 1aani/Dragsfjard

Turun ja Porin laani/Pernié
(Tyko bruk)
Kauttuan ruukki
Pohjankylén ruukki

Turun ja Porin laani/Eura
Turun ja Porin 1aani/Pernié

(Pohjan)

Stromforsin ruukki Uudenmaan laani/Ruotsinpyhtéa
Kimon ruukki Vaasan laani/Oravainen
Oravaisten ruukki Vaasan laani/Oravainen

Kullan ruukki Uudenmaan |aani/Tenhola

Bjorkbodan ja
Sunnanan ruukit
Kuuston ruukki
Ménnaisten ruukki
Juantehdas
(Stromsdal bruk)
Karkeldn ruukki Uudenmaan [aani/Karjalohja
Fredriksforsin (Leineperi)

ja Fredriksbergin ruukit Turun ja Porin la4ni/Kullaa
Urimalahden

Turun ja Porin laani/Dragsfjard
Turun ja Porin laani/Perni6
Turun ja Porin laani/Kalanti
Kuopion laani/Juankoski

harkkohytti Kuopion Iaani/Varpaisjarvi
Karanésin masuuni Lapin l&dni/Pello
(Kaaranneskosken)

Marieforsin ruukki Uudenmaan l&&ni/Tuusula
(Kellokosken)
Ostermyran ruukki
Jokioisten ruukki
(Jokkis bruk)
Noormarkun ruukki
Salahmin ruukki
Herajoen kuparisulatto
Varkauden ruukki
Hégforsin ruukki
Sayneisten ruukki

Vaasan |aani/Seinajoki
Hémeen [&&ni/Jokioinen

Turun ja Porin la&ni/Noormarkku
Kuopion laéni/Vierema
Pohjois-Karjalan aani/Eno
Kuopion [aani/Varkaus
Uudenmaan laani/Karkkila
Kuopion laani/Juankoski

(Gustafsforsin)

Kurun harkkohytti Hameen laani/Kuru
(Niklasforsin)

Rantalan harkkohytti ~ Vaasan laani/Kortesjérvi
(Haagan)

Kortteisten harkkohytti
Pankakosken ruukki
Jyrkkakosken ruukki
Latokartanon ruukki
(Nase bruk)
llajankosken  harkkohytti Pohjois-Karjalan l&éni/llomantsi

Kuopion laani/KLaavi
Pohjois-Karjalan laani/Lieksa
Kuopion l&ani/Sonkajarvi
Turun ja Porin 1&ani/Pernié

15630-luku—n. 1550
1560-luku—1901

n. 1630—1880
1641—

1646—1902
1649—
1676—1900

1679—1890
1682—1828

1682—1904
1686—1908
1686—

1686—

1689—1907
1689—n. 1710

1689—1950
1703—1891
1703—1866
1728—1754

1732—1842
1732—1834
1741—1815
1746—1928

1765—1882
1771—1902

1792—1858
1795—1807

1795—1980

1798—1903
1804—

1806—1920
1807—1909
1815—1844
1815—1908
1820—

1821—1858

1825—1858
1825—n. 1850
1829—1851
1829—1903
1831—1918
1834—1895

1836—1847

Nimi

44,
45.

46.
47.

48.

49.
50.

51,
52,
53.
54,
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.

66.
67.

68.
69.

70.
71

725

73.
74.

75.
76.
7
78.
79.
80.
81.

82.

Laani/kunta

Privilegion mydntémis-

vuosi (sen puuttuessa
toiminnan alkamisvuosi)
ja viimeinen toimintavuosi

Mohkon ruukki
Vantaan ruukki

Pohjois-Karjalan la&ni/llomantsi
Uudenmaan |aani/Vantaa

(Wanda bruk)

Myllyrannan ruukki Oulun I4ani/Vaala
Petajakosken

harkkohytti Oulun I&ani/Sotkamo
Porsaskosken

harkkohytti Mikkelin [&&ni/Pieksdmaen mik
Kimingin harkkohytti  Keski-Suomen la&ni/Karstula
Korkeakosken

harkkohytti Kuopion laéni/Pielavesi

Kaenkosken harkkohytti Pohjois-Karjalan laani/llomantsi
Trollshovdan ruukki ~ Uudenmaan l&&ni/Tenhola
Vesikosken ruukki Oulun |aani/Pyhajarvi

Inhan ruukki Vaasan laani/Ahtari
(Gustafsforsin)

Pengerkosken

harkkohytti Keski-Suomen [aani/Petéjavesi
Timosen harkkohytti ~ Oulun laani/Pudasjarvi
(Hirvaskosken)

Oulun Iaani/Suomussalmi
Kuopion laani/Vierema

Amman ruukki

Nissildn harkkohytti
Saariskosken
harkkohytti
Haapakosken ruukki
Tampereen masuuni
Saaresjoen harkkohytti
Saaninkosken
harkkohytti
Kauppilanjoen harkko-
hytti (Ostokosken)
Koskensaaren
harkkohytti
Rautakosken ruukki
Kiveksen harkkohytti ja
Warisjoen masuuni
Mathildedalin ruukki
Vierun ja Arrakosken
ruukit Hémeen laani/Padasjoki
Kurimon ruukki Oulun laani/Utajarvi
Palonurmen harkkohytti Kuopion I4ani/Nilsia
(Korkeakosken)
Huutokosken ruukki
(Ekaterine bruk)
Jukajoen harkkoRytti
Henriksdalin manufak-

Kuopion l&ani/Vierema
Mikkelin 1aéni/Pieksamaen mik
Hameen laani/Tampere

Oulun [&aniVuolijoki
Keski-Suomen laéni/Pihtipudas
Kuopion ldani/Vierema

Keski-Suomen |aéni/Petéjavesi
Héameen laani/Loppi

Oulun I&ani/Paltamo
Turun ja Porin la&ni/Pernié

Mikkelin [ani/Joroinen

Pohjois-Karjalan laani/Kontiolahti

tuuripaja Hameen laani/Koski HL
Sourun ruukki Kuopion laéni/Karttula
(Karttulan)

Oravin ruukki Mikkelin laani/Savonlinna
(Oravintaipaleen)

Mankilankosken

harkkohytti Vaasan laani/Kaustinen

Saarikosken harkkohytti Oulun [&&ni/Kuhmo
Aminneforsin ruukki  Uudenmaan [aani/Pohja
Kuohunkosken manu- ~ Keski-Suomen &éni/
faktuurilaitos Jyvaskylan mlk

Kuokkastenkosken

ruukki Pohjois-Karjalan laani/Nurmes
Pohjolankosken

manufaktuuripaja Keski-Suomen l&ani/Keuruu

1837—1907
1837—1907

1838—1859

1838—1880

1838—1885
1839—1897

1839—1882
1839—1880
1840—1915

1840—1876
1841—1946

1841—1847

1841—1877

1841—1877
1840-1. alku—1873

1840-l. alku—n. 1870
1842—

1842—1877
1844—n. 1855
1845—1870
1849—n. 1870

1850—
1850—1905

1852—1859
1852—1859

1853—1905
1854—1878
1854—1866
1858—1877
1862—1865

1867—1888
1868—1907

1868—1901
1868—1878
1874—n. 1880
1875—
1878—1884

1879—1906

1879—1885
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P44asiassa vuorimalmia
kdyttaneet ruukit




Riippumattomuuteen ruotsalaisista
kaivoksista pyrittiin kolmella eri toi-
mintamallilla. Eparealistisin niista oli
takkiraudan ostaminen Uralilla sijait-
sevien kaivosten malmia kayttavilta
venaldisilta ruukeilta ja kuljettaminen
Suomeen. Jonkin verran takkirautaa
Uralilta Suomeen tuotiinkin 1827-29,
mutta koko hanke kaatui ymmarretta-
vasti pitkdan, hankalaan ja kalliiseen
kuljetusmatkaan seka ruukinomista-
jien tyytymattémyyteen raudan laa-
tuun.

Suurempimerkitys oli vuori-intenden-
tinkonttorin tukemalla kotimaisella
malminetsinnélla ja kaivostoiminnal-
la. Niiden tuloksena perustettiin mo-
nia uusia lupaavia kaivoksia ja liséksi
joitain jo aikaisemmin |dydettyja esiin-
tymia otettiin uudelleen kayttoon. Tar-
keimpia uusista kaivoksista olivat
Kulonsuonmaki, jonka malmin jalos-
tamiseksi perustettin suurvalimoksi
kehittynyt Karkkilan Hogforsin ruukki
1820 ja Sillbdlen seka Hameenkylan
kaivokset, joiden tuntumaan puoles-
taan rakennettiin Vantaan masuuni
1837.

Kaivostoiminta olijonkin aikaa vilkas-
tamy®s Fiskarsin omistamalla Malm-
bergin kaivoksella ja Teijon ruukin
louhimassa Vihiniemessa. Eri koti-
maisten malmilaatujen sulatuskokei-
lujavarten valtion 1817-1830 omista-
malle Leineperin ruukille rakennettiin
vuoriyli-intendentin johdolla uusi ma-
suuni. Valtion voimakkaasta talou-
dellisesta tuesta huolimatta suoma-
laiset kaivokset pettivat jalleen niihin
asetetut toiveet, kaytannossa koti-
maisten vuorimalmien louhinta lop-
puikokonaan 1870-luvun alkuun men-
nessa.

Taloudellisesti suurin merkitys oli
kuitenkin jarvi- ja suomalmien laaja-
mittaisella hyodyntamisella. Kuten
aikaisemmin ontodettu, jarvimalmien
kayttéon pohjautuvaa talonpoikaista
raudanvalmistusta harjoitettiin erityi-
sesti ltd-Suomen syrjaisemmilla seu-
duilla viela 1800-luvun jalkipuoliskol-
la. Jo Ruotsin vallan aikana oli silloi-
nen vuorikollegio pyrkinyt tukemaan
tata toimintaa lahettamalla vuorime-
kaanikko Carl Rinmanin opettamaan
Savon ja Karjalan talonpojille tehok-

kaampien harkkohyttien rakentamis-
ta sekd malminnostoa. Samaa tarkoi-
tusta varten han kirjoitti my6s suomek-
si 1797 julkaistun opetusvihkosen "Ly-
hykéainen Neuwo Jéarven ja Suon-
Malmien sulattamisesta Puhallus Uu-
neissa”. Taalainmaalaisen mallin mu-
kaan ja sielta tulleiden mestareiden
johdolla rakennettiin 1783 myds Lei-
neperin ruukille kaksi pienta suomal-
meja sulattanutta harkkouunia.

Vaikka jarvimalmin nosto oli 1800-
luvulla halvempaa kuin malmin lou-
hinta kaivoksista ja hyvista malmijar-
vista nostetun malmin rautapitoisuus
oli samaa luokkaa kuin parhaimpien
ruotsalaisten kaivosten, jarvimalmien
kayttda haittasi niiden suuri fosforipi-
toisuus. Tasta syystd masuuneissa
sulatettua jarvimalmia voitiin ennen
1800-luvun puolivélia kayttad vain
valutdihin. Sen sijaan matalampaan
lampétilaan kuumennetuista mutta
tuotantokyvyltddn masuuneja kym-
menia kertoja huonommista "kerta-
tayttoisistd” harkkohyteistd saatiin
suoraan takomiskelpoista rautaa.
Naissa harkkouuni sammutettiin, jot-
ta sulatettu rauta voitiin ottaa ulos,
sensijaan jatkuvatayttdinen masuuni
saattoiolla yhtajaksoisestitoiminnas-
sa useita vuosia.

Suomeen perustettiinkin 1820-1870-
luvuilla yli 20 teollista harkkohytti-
ruukkia, padasiassa Ita- ja Pohjois-
Suomeen. Niiden lisaksi jarvimalmi-
seuduilla toimi jo 1800-luvun alku-
puoliskolla useita valurautatuotteisiin
erikoistuneita masuuneita. Monissa
tapauksissa harkkohyttien perusta-
jat olivat sivistyneistdon kuuluvia, il-
man aikaisempaa liikemieskokemus-
ta. Ruukkiyritysten taustalla olikin
usein halu parantaa maamme syrja-
seutujen taloudellista tilannetta. Val-
tiovallan merkittava tuki ja Suomen
poikkeuksellisen edullinen tullipoliitti-
nen asema 1880-luvulle asti olivat
kuitenkin luonnollisesti paasyita uu-
sien ruukkien syntyyn.

Englannissa keksityn putlausmene-
telman kayttdénotto Suomessa 1850-
luvun keskivaiheilla merkitsi kaan-
teentekevaa murrostaraudanvalmis-
tuksemme historiassa. Myds jarvi-
malmimasuunien takkirautaa voitiin

10

nyt kdyttdd mm. valssilaitoksissa.
Useita uusia ruukkeja perustettiin, ja
vanhoja harkkohytteja korvattiin ma-
suuneilla. Monista Ita-Suomen ruu-
keista kehittyi todellisia suuryrityk-
sid, joiden tuotteet markkinoitiin paa-
asiallisesti Pietariin. Usein uusien
suurruukkien omistajat olivat varak-
kaita venalaisia liikemiehia. Mm. pie-
tarilainen suurliikemies Nikolai Puti-
lov, yksi Vendjan laajan rautatiever-
koston kiskojen ja vetureiden ja vau-
nujen paavalmistajista, omisti Suo-
messa 1860-70-luvuillakolme suurta
ruukkia, Huutokosken, Haapakosken
ja Oravin. Ne kaikki tuottivat raaka-
ainetta hanen Pietarissa sijaitsevien
rauta- ja terdsvalimoidensa tarpei-
siin. Saimaan kanavan avaaminen
likenteelle 1856 lisasi viela huomat-
tavasti ruukkien kannattavuutta.

Jarvimalmien sulatus oli laajimmil-
laan 1860-1880 -luvuilla. Varsinais-
ten jarvimalmiruukkien ohella myds
rannikkoseutujen vanhat vuorimalmi-
ruukit kayttivat raaka-aineenaan mer-
kittavia maaria lahinna Karjalasta kul-
jetettujajarvi-jasuomalmeja. Esimer-
kiksi Leineperissa 1860-luvun keski-
vaiheilla jarvi- ja suomalmien osuus
oli yli 25 %. Nain siitakin huolimatta,
ettei ruotsalaisen malmin tuonti Suo-
meen ruukinpatruunoiden peloista
huolimatta koskaan lakannut.

Raudanvalmismenetelmien kehitty-
minen Euroopassa ja Amerikassa
vahensikuitenkin nopeasti suomalai-
sen jarvimalmin noston kannattavuut-
ta 1800-luvun viimeisina vuosikym-
menind, ja se loppui kokonaan 1920-
luvun alkuun mennessa. Useimmat
ruukit autioituivat ja havisivat lahes
jaljettdmiin, jotkut taas jatkoivat toi-
mintaansa esim. puunjalostustehtai-
naja konepajoina. Myds lahes kaikil-
la Etela- ja Lansi-Suomen vanhoilla
ruukeilla raudan valmistaminen ja ja-
lostaminen loppui 1900-luvun alku-
vuosikymmenina. Poikkeuksia toki
on, esim. Euroopan nykyaikaisimpiin
rautatehtaisiin kuuluva Taalintehdas
jatydkalutuotantoaan jatkava Fiskars.
Perinteisten rautaruukkien aikakausi
oli kuitenkin ohi.
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Harkkohytti toiminnassa Taalainmaalla 1732. Bloomery in operation in Dalecarlia in 1732.

2. Suomalaisen ruukinmiljoon perusrakenne

Useimpien maamme vanhojen rau-
taruukkien "kaavallinen” perusraken-
ne, ruukinmiljéd, on noudattanut yh-
tendisia paaperiaatteita. Osittain ta-
h&n on vaikuttanut raudantuotantoon
liittyvien tuotantorakennusten riippu-
vuus vesivoimasta, osittain tietoiset,
ensisijaisesti Ruotsin kautta valitty-
neetsuunnittelutavoitteet. Muutamaa
viime vuosisadan jalkipuoliskolla pe-
rustettua, hdyrykoneita voimanlahtee-
naan kayttanytta ruukkia lukuunotta-
matta ruukinmiljoén keskeisena ele-
menttind on aina ollut kdyttévoiman
antanut joki ja siind olevat kosket.
Vesivoiman hallitseminen ja ohjaa-
minen ruukkien vesirattaille ja turbii-
neille on lahes aina edellyttanyt mit-
tavia pato- ja voimakanavarakentei-
ta. Usein, erityisesti 1700-luvulla,
tyynté patoallasta hyédynnettiin mie-
lellaan ruukinkartanoiden arkkitehtuu-
ria korostavana tekijana ja osana nii-
hin liittyvia puistorakennelmia.

Varsinaisista raudantuotantoonjasen
jatkojalostamiseen liittyvista teollisista
rakennuksista tyypillisessa suoma-

laisessa rautaruukissa lahimmaksi
patoa rakennettiin kanki- ja nippu-
vasarapajat, joiden vesirattaiden kayt-
tdmien vasaroiden, palkeiden ja pu-
halluskoneiden vesivoimantarve ol
suurin. Pajojen alapuolella sijaitsivat
masuunit ja harkkouunit, joiden vesi-
voimantarve olivahaisempi. Vasara-
pajojenjasulatusuunejaympardivien
hyttien tuntumassa sijaitsivat ruukki-
ymparistoille tyypilliset massiiviset,
usein lahes 50 m pitkat hiilihuoneet,
joiden parville johtivat hevosin kuljet-
tavat ajosillat.

Joki patoaltaineen oli tyypillisessa
suomalaisessa, samoinkuin ruotsa-
laisessakin, rautaruukissa myos sel-
va sosiaalinen raja, joka erotti toisis-
taan ruukinkartanon puistoineen seka
seppien ja muiden ruukkityélaisten
vaatimattomat mokkirivit ja talousra-
kennukset. Ruukinkartanoiden sijainti
valittiin viela 1800-luvun alkupuolis-
kolla lahes poikkeuksetta tuotantora-
kennusten lahituntumasta, mieluiten
niin, ettd paarakennukselta on suora
nakdyhteys masuunille ja vasarapa-

joille. Teollinen toiminta ja sen luoma
ymparisto koettiin viela téllin eraan-
laiseksi ihannemaisemaksi ja se oli
ruukinpatruunoiden ylpeydenaihe, ei
likainen ja savuinen vaurautta tuova
"vélttdmatén paha” kuten myéhempi-
ndvuosikymmenina. Joskus pajat on
liitetty, huvimajojen ja suihkukaivojen
tapaan, kiintedksi osaksi ruukinkar-
tanoiden puistojarjestelyja.

Lahes kaikki suuremmat ruukkimme
olivat itsenaisia, lahes omavaraisia
yhdyskuntia, jotka harjoittivat teolli-
sen toiminnan ohella my6s laajaa
maanviljelysta ja karjanhoitoa. Niihin
liittyva rakentaminen keskittyi tavalli-
sesti myés ruukinkartanoiden lahi-
tuntumaan. Joillain ruukeistamme,
esim. Fagervikilla, Strémforsilla, Mus-
tiolla ja Antskogilla, olioma kirkkonsa
ja ruukkiseurakuntansa.

Varhaisin tunnettu, ruukkiemme ra-
kentamista saateleva"yleiskaava” on
vuodelta 1764. Sen on laatinut Fis-
karsin ruukin "tulevaa rakentamista
varten” ylimasuunimestari Bengt

Jernkontorets Annaler 1845,




Ylimasuunimestari Qvistin 1764 laatima suunnitelma Fiskarsin ruukin "tulevaa rakentamista varten". Masuuni ja

ruukinkartanon tuleva paikka ovat kuvan vasemmassa laidassa.

Plan drawn up in 1764 by senior furnace master Qvist for the "future construction" of an ironworks at Fiskars. The sites

of the blast furnace and the main building are at the left of the picture.

Bengtsson Quist, joka oli tullut Suo-
meen 1761 raudantuottajien yhteen-
littyman, Jernkontoretin, lahettama-
na neuvonantajana. Qvistin kaava-
ehdotus noudattaa paapiirteissaan
edelldkuvattuja ruukeillemme tyypil-
lisia suunnittelutavoitteita. Fiskarsin
paarakennus ja sen kaksi siipiraken-
nusta on sijoitettu niin, etta niilta au-
keaa suora nakyma ruukin masuunil-
le ja sen patoaltaalle. Kohtisuoraan
ruukinkartanon ja siipirakennusten
muodostamaa luode-kaakko -suun-
taista akselia vastaan Quist sijoitti
koilliseen suuntautuvan akselin, ruu-
kinkadun, jonka varrella olikahdessa
suorassa rivissa seppien asuin- ja
talousrakennukset. Qvistin, joka tun-
netaan myds Espoossa sijaitsevan
Suomen vanhimman sailyneen kivi-
holvisillan rakentajana, suunnitelmaa
noudatettiin Fiskarsin rakentamises-
sa keskeisilta osiltaan.

Jotkut niista ruukeistamme, joilla oli
oma masuuni tai 1800-luvun jalki-
puoliskolla joko valssilaitos tai lan-
cashireahjot pajoissaan, valmistivat
sulatuksessa syntyneesta kuonasta,
slagista, kookkaita tiilida. Niita kaytet-
tiin etupadssa talousrakennusten ja
erityyppisten rakenteiden rakentami-
seen, joskus myds asuinrakennuk-
siin. T&mé&nimenomaan rautaruukeil-
le tyypillinen rakennusmateriaali an-
taa monille ruukinymparistéillemme
selkedn ominaisleiman.

3. Ruukkien nykytila

Museoviraston rakennushistorian
osasto inventoi 1980-luvun puoliva-
lissa kaikkien maamme ruukinpaik-
kojen nykytilan ja séilyneet muisto-
merkit. Tallin osoittautui, ettd suu-
rella osalla ruukeista on enda vain
teollisuusarkeologista mielenkiintoa,
ne ovat ldhes jaljettomiin havinneitéa.
Monet ovat edelleen toimivia teolli-
suuslaitoksia, joissa raudanjalostus-
vaiheen rakennuskanta on sulautu-
nut osaksi myéhempia tehdasraken-
nuksia. Loput ruukeista ovat paikko-
ja, joissa teollinen toiminta on lakan-
nut, mutta joissa yha onjaljella metal-
linjalostukseen liittyvia rakennuksia
ja rakenteita.

Inventoinnin antaman kokonaiskuvan
pohjalta museovirasto on voinut kes-
kittda toimintansa suomalaisen me-
tallinjalostuksen historian keskeisten
ja olennaisten muistomerkkien saily-
misenturvaamiseen. Talla vuosikym-
menelld on erityisesti korostettu kan-
sainvalisestikin mielenkiintoisen jar-
vimalmiruukkitoiminnan harvalukuis-
ten séilyneiden rakennusten ja ra-
kenteiden suojelun tarkeytta.

Muutamien viime vuosien aikana on
maassamme, tassa julkaisussa ku-
vatun Leineperin ruukin restauroin-
nin liséksi, tehty tai on tekeilla [ahinna
tyollisyysvaroin merkittavia korjaus-
ja restaurointitéita llomantsin Moh-
kén jarvimalmiruukilla seka 1600-Iu-

vulla perustetuilla Inkoon Fagervikin
ja Ruotsinpyhtéaan Strémforsin ruu-
keilla. Lisaksi museovirasto on suo-
rittanut tai taloudelliseti tukenut pie-
nempid korjaustéitd mm. Skogbyn,
Jyrkkékosken ja Mannaisten ruukeil-
la. Moniin muihin teollisuusperinteem-
me sektoreihin verrattuna historialli-
sen rautateollisuutemme muisto-
merkkien suojelu ja hoito onkin on-
nistuttu hoitamaan kohtuullisen hy-
vin.

Kaivos Ruotsissa. Vanha kuparipiirros.
A mine in Sweden.

Museovirasto




4. Leineperin (Fredriksforsin) rautaruukin merkitys

Leineperin kyla ja rautaruukki sijait-
see Turun ja Porin laanissa, Kullaan
kunnassa, noin 12 kilometria Porista
itddn. Kullaan kunnan pinta-ala on
283 km2 ja sen vakiluku 1.1.19983 oli
1728. Heista Leineperissa asui 270
henkea.

Kullaalla on useita suuria jarvia, jois-
ta suurin, Joutsijarvi, laskee Koke-
maenjokeen Porin kaupungin alueel-
la. Talla pienelld, Joutsi-, Kullaan-,
Kaasmarkun- ja Harjunpaanjokena
tunnetulla 40 km pitkalla joella on
laskua noin 40 m. Joen lukuisten
koskien vesivoimaa on hyddynnetty
ainakin jo 1500-luvulla. 1800-luvun
jalkipuoliskolla joki antoi kayttévoi-
man kahdeksalle vesimyllylle, Fred-
riksforsin ja Fredriksbergin rautaruu-
keille seka Kaasmarkun verkatehtaal-
le. Lisaksi joki on ollut tarked uitto-
reitti.

Leineperi mainitaan asiakirjoissa en-
simmaisen kerran 1630-luvulla, jol-
loin talla Nakkilan Anolan kartanoon
kuuluneella tilalla oli vesisaha ja myl-

ly joenylittdvan maantiesillan kupees-
sa. Eversti Johan Hastfehr osti Ano-
lan tilan ja sen mukana myds Leine-
perin 1768. Seuraavana vuonna tilat
siirtyivat perinténa hanen pojalleen
majuri Berndt Johan Hastfehrille, joka
perusti Leineperiin rautaruukin 1771.
Uusi ruukki sai nimen Fredriksberg.
Sen yhteyteen saman joen rannalle
mutta joitain kilometrid alemmas muu-
tamia vuosia myéhemmin perustettu
toinen ruukki sai nimen Fredriksberg.
Suomenkielisissd yhteyksissa on
edellisestatavallisesti kaytetty nimea
Leineperi ja jalkimmaisesta Solla.

Leineperin rautaruukki, jonka histori-
aa ja restaurointia tama julkaisu ku-
vaa, kuuluu nuorimpiin Ruotsin val-
lan aikana perustettuihin vuorimal-
mia kayttaneisiin ruukkeihimme. Se
ei koskaan ole ollut, joihinkin eteldi-
sen rannikon vanhempiin ruukkeihin
verrattuna, rakennuskannaltaan tai
ymparistona erityisen "nayttava”. Lei-
neperin padmerkitys teollisuushisto-
riallisena tutkimus- suojelukohteena
onkin sen séailyneen rakennuskan-
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nan monipuolisuus. Leineperissa on
kaikki tyypilliseen ruukinmiljodseen
oleellisesti kuuluvat tuotanto-, asuin-
jatalousrakennukset. Ruukkikokonai-
suus havainnollistaa hyvin Ruotsista
louhitun ja kuljetetun vuorimalmin
sulattamisen jajatkojalostamisen toi-
mintaymparist6a seka siina eri aikoi-
na tapahtuneita muutoksia.

Leineperin ruukin merkitysta ja arvoa
aikalaisten silmissa on enaa vaikea
arvioida. Jonkinlaiseen vihjeen antaa
vanha sanonta "on ku tdma maailma
ja Leineperin pruuki”, jota on kaytetty
ainakin vielda 1960-luvulla mm. Po-
markussa. Sanonnalla kuvailtiin, ehka
vahan kateellisen ivallisesti, ihmista,
joka vaikutti ylpealta ja itsetietoiselta.
Sanonnan eldminen ruukkitoiminnan
loppumisen jalkeenkin kuvannee sita
merkitystd, joka ruukilla aikanaan oli
ympardivalle maakunnalle. Tai ken-
ties sanonta enemmankin kuvasi ja
kuvaa edelleen leineperildaisten oman-
arvontunnetta, ylpeytta kotipaikas-
taan ja siella hallitusta ammattitai-
dosta.

9| T ) KT
NP TP S D gl
. VPenimiad tw
9% 7 fﬂl)&ru.ﬂduu\ 2. Miknolit gy | . Pelton
X7 <5

AN :
~ \ i Lz
S ARENY

Brtniena’ ,,
///’ BIORNERf R oy
TP e P AD

s 2

o rivia!
e o R ,,‘ — N/t
| 7

7!

Museovirasto

N

Leineperin ruukin perustaja majuri
Berndt Johan Hastfehr.

Kartta: Ee vé/usa Héré

The location of the Leineperi ironworks in Satakunta, Finland.

Major Berndt Johan Hastfehr, foun-
der of the Leineperi ironworks.




Ironmaking and ironworks in Finland

In Finland, iron has been smelted from bog
and lake ores with chronological certainty
from at least the Middle Iron Age, c. AD 400-
800. The prehistoric techniques ofironmaking
continuedinto historically documented times
remaining almost unchanged in principle in
vernacular contexts. Iron smelting by farmers
and peasants was stillcommoninthe outlying
regions of Eastern Finland until the second
half of the nineteenth century. Although pre-
historic ironmaking and vernacular smelting
mainly for household use have not yet been
studied consistently or sufficiently, several
finds ofiron smelting locations all over Finland
point to the wide extent of these practices.

Finland's oldest ironworks with an officially
granted charter is Mustio, where the crown
began operations in the 1550s. Almost all of
the 32ironworks establishedin Finland before
1809 use ore or pig iron transported from
Sweden. The only significantexceptions were
Juantehdas (Strémsdals bruk), which was
given its charter in 1746 and which smelted
lake and bog ores, and the Karkeld copper
smelting works founded in 1765 near the
Orijérviminein Karjalohja.

Despite long and difficult transport routes, it
was profitable to establish ironworks in Fin-
land. The crownwas concerned over the pos-
sible depletion of forests in the iron smelting
regions of Sweden, whereas Finland hadplen-
tiful forests for making charcoal and un-
harnessedwater power. The establishment of
ironworks in outlying regions, for example in
Finland, was supported by the crown with tax
exemptions andthe waiving of customsrestrict-
ions. The second half of the eighteenth cen-
tury was a flourishing period for ironworks.
There was active construction offacilities, and
many of the main ironworks sites in Southern
Finland (e.g. Fagervik, Teijo, Skogby, and
Mannéinen) achieved their still existing basic
appearance. Leineperi was also established
inthis period.

In 1809 Finland was incorporated into the
Russian Empire. The severing of political and
partly economic ties with Sweden introduced
a new stage in the history of the Finnish iron
industry. The Russian authorities regarded

the almost complete dependence onore orpig
ironimported Sweden as anembarrassment.
The State Board of Mining and Metallurgy
established in 1821 sought independence
from Swedish mines by introducing three strat-
egies. The most unrealistic of these was the
import of pig iron from the Urals. More signifi-
cant was ore prospecting in Finland, as a
resultofwhichanumber of promising newiron
mineswere established. All ofthese, however,
were laid down by the beginning of the 1870s.

Economically, the most important course of
action was the widespread economic utiliza-
tion of lake and bog ores. Between the 1820s
and 1870s more than 20 industrially operating
bloomeries were established, mainly in East-
ernand Northern Finland. The introduction of
the English puddling methodinthe mid-1850s
was a turning point in the use of lake ores. It
was now possible to utilize the pig iron ob-
tained fromlake ore smeltedinblas furnicesin
rolling mills and not only for casting. Many of
the East-Finnish ironworks developed into
large-scale enterprises, whose products were
mostly sold to St. Petersburg.

The smelting of lake was atits most extensive
inthe 1860s-1880s. In addition to ironworks
set up for this purpose, the old ironworks on
the coast, originally geared to using mined
ores, consumed large quantities lake and bog
ore, mainly imported from Karelia. The devel-
opment of iron metallurgy in Europe and
America gradually made the recovery of lake
ore unprofitable, and it came to an end in the
early 1920s. Furthermore, most of the old
mined-oreironworks ceased operationsinthe
first decades of the twentieth century. The
period of the traditional ironworks was now
over.

In the mid-1980s the Department of Monu-
ments and Sites of Finland's National Board of
Antiquities surveyed the condition and exist-
ing structures of all 82 ironworks originally
established in Finland. Some of these, how-
ever, are only of industrial-archaeological
interestatpresent. Onthe basis of the survey,
the National Board of Antiquities concentrated
its efforts on ensuring the preservation of the
main monuments of Finland's metallurgical
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industries. Of particular interest in the 1990s
has been the protection of the few preserved
lake-ore smelting facilities, which are of both
domesticandinternational interest.

The Leineperi (Fredriksfors)ironworks, whose
history and restoration are discussed in this
publication, is located in the municipality of
Kullaain Province of Turkuand Pori, some 12
km east of the town of Pori. The 40-kilometre-
long Kullaanjoki River, which passes through
the site, has severalrapids and its water power
has been utilized as early as the sixteenth
century. Inthe late nineteenth century the river
powered eightmills, the Fredriksfors and Fred-
riksberg ironworks, and the Kaasmarkku wad-
ding factory. The river was also an important
route for floating timber.

Leineperi, establishedin 1771 by Major Berndt
Johan Hastfehr, is one of the last mined-ore
establishments of its kind founded during
Swedish rule. Compared with older ironworks
onthe south coast, Leineperinever developed
into a particularly "impressive” milieu or en-
semble of facilities and buildings. Its main
significance as a protected and studied indus-
trial-historical site lies in the diversity of the
preservedbuildings and structures.

Leineperiincludes all the essential dwellings
and production and economic facilities be-
longing to a typical ironworks. As a whole,
Leineperi, is a good example of a site where
Swedish-mined and imported ores were
smelted and processed, and of the changes
that occurred in that context.

The importance and value of Leineperiin the
eyes of contemporaries is difficult to assess.
An old saying speaks of someone being like
"this world and the Leineperi ironworks”, an
ironic jab at a person who appeared to be
proud and self-important. The survival of this
saying long after the ironworks closed down
may point to the importance of the establish-
mentforthe surrounding region. Oritwas, and
still is, perhaps an expression of the self-
esteemofthose livingand working at Leineperi,
and of their pride in their home village and in
the skills they had acquired there.




Tuulikki Kiilo:

Il Leineperin rautaruukki

1. Ruukin historia

History of Leineperi Ironworks

The Leineperi (Fredriksfors) ironworks was established by Major Berndt Johan Hastfehr in 1771. The venture
was originally intended for refining pig iron from Sweden by utilizing local forest resources and the suitable
rapids of the site. In 1786 a blast furnace was built at Leineperi. In 1826, while Leineperi was owned by the
state, a new blast furnace was built for experimental use with domestic mined ores. In the 1860s the owner,
K.J. Lénegren, renewed production facilities and buildings at the ironworks. The influential businessman
Antti Ahlstrom, who bought Leineperi in 1877, was its last owner. Production ended in 1902, after which
Leineperi served as an important farm holding of the Ahlstrom company until the second world war.

Rautaruukin perustamista Kullaanjoen
varrelle suunniteltin ensimmaisen
kerran 1680-luvulla, kun vapaaherra
Lorenz Creutz aloittimasuuninraken-
tamisen Gardsbdlen (Kuorilan) tilalle
Ulvilaan. Vuorikollegio pysaytti kui-
tenkin ty6t, koska paikalla ei ollut suo-
ritettu lain mukaisia tutkimuksia, ja
ty6t jaivat kesken.

1770-luvun taitteessa Nakkilan Ano-
lan kartanon omistaja majuri B.J.
Hastfehr ryhtyi valmistelemaan ruu-
kin perustamista omistalleen Leine-
perinralssitilalle Kullaanjoenvarrelle.
Tilalla oli laajat metsat, joessa oli
Leineperin kohdalla sopivan kokoiset
kosket ja my0s kuljetusmatkoja Porin
satamaan pidettiin kohtuullisina.

Leineperissé jarjestettiin ruukin pe-
rustamista varten lain maaraama tut-
kimus 22.10.1770. Porin kaupungin

edustajat olivat saapuneet kokouk-
seen valvomaan kaupunkinsa etuja
uuden tehtaan suhteen ja vastustivat,
ajalle tyypillisesti, sen perustamista.
Koska Porisaikauppaansatarvittavan
puutavaran lahiseudun talonpojilta ja
tehdas tulisi vain noin 19 km paahan
Porista, arveltiin kaupungin karsivan
suuresti, jos kaupunkia ymparoivien
kruununjaverotilojen metsia kaytettai-
siin perustettavan tehtaan tarpeisiin.
My6s lahiseudun asukkaat pelkasi-
vat ruukin hydédyntavan etuoikeuk-
siaan heidan kustannuksellaan.

Ruukille myénnettiin perustamislupa
1.2.1771. Luvan mukaan ruukilla oli
oikeus takoa myyntiin kaikenlaisia
manufaktuurituotteita ja mustatakei-
ta eli pulttirautaa, vannerautaa, pie-
nempia kokoja nelikulmaista rautaa,
hevosenkenkia, lapioita, kankia, viikat-
teita, hevosenkenkanaulojajakaiken-

"Denne sked &r skidnka af Baron B.J. Hastfehr till Annola at bonden Johan
Johansson fér des ofértrutna méda och arbete vid Fredriksfors bruks anldgg-

ning ar 1771”

"This spoon was given by Baron B.J. Hastfehr to the farmer Johan Johansson
of Anola in recognition of his unrelenting diligence and labour in the founding

of the Fredriksfors ironworks in 1771.”
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laisia muita nauloja seka ajo- ja pelto-
kalutakeita. Ainerautaa sai takoa 345
kippuntaa (52 577,5 kg) vuodessa.
Takkirauta oli ostettava Noran, Nor-
bergin ja lantisen Bergslagenin vuori-
kunnista. Kankirautaa ei ruukilta saa-
nut myyda. Ruukin nimeksi tuli Fred-
riksfors ja sen leimaksi maarattiin
kaksipuolinen F-kirjain.

Leineperissa oli ennen ruukin perus-
tamista kaksi ralssilampuotien hoita-
maa tilaa, Thomas ja Johan Johans-
sonin tilat Ofvergard ja Nedergard.
Vaikka Ofvergardin rakennukset jou-
duttiin siirtdmaan ruukkia perustet-
taessa, suhtautuivat lampuodit ruuk-
kiin ilmeisen myonteisesti, silla Sata-
kunnan Museon kokoelmissa on Hast-
fehrin lahjoittama hopeinen ruoka-
lusikka, jossa on teksti “Tdma lusikka
on paroni B.J. Hastgehrin lahja Ano-
lan viljelijd Johan Johanssonille ta-
man hellittdmaéattomésta vaivannads-
ta ja tyonteosta Fredriksforsin ruuk-
kia perustettaessa vuonna 1771".

Ruukin perustaminen tuli kalliiksi.
Tuotantoa tehostaakseen Hastfehr
anoi lupaa takoa osa sallitusta taon-
nasta levyiksi, silla privilegioiden sal-
limien taosten kysynta ei riittanyt pita-
maan toimintaa kannattavana. Lisak-
si han halusi rakentaa kaksi suo-
malmiuuniatiluksilta ldytyneiden suo-
malmivarojen ja vuorimalmin sulatta-
miseksi. Lupa molempiin laitoksiin
mydnnettiin 1781, mutta ne toteutet-
tiin vasta seuraavan omistajan aika-
na, sillda Hastfehr joutui myymaan ruu-
kin velkojensa suorittamiseksi hol-




lantilaiselle pankkiirilikkeelle saman
vuoden lopulla. Ruukki siirtyi talléin
pankin asiamiehen Jonas Beckmanin
nimiin ja kymmenen vuotta myéhem-
min tdman omistukseen. Beckman
pani ruukin ja tilat hyvaan kuntoon.
Han rakennutti Sollaan, pari kilomet-
rid Leineperista alajuoksulle, Fred-
riksbergiksinimetyn levyvasarapajan.
My6s suomalmiuunit tehtiin, mutta
sulatusten epdonnistuttua Beckman
anoi lupaa kunnollisen masuunin
perustamiseksi. Masuuni valmistui
1787.

Beckmanin aikana seudun asukkai-
den uhkakuvat toteutuivat, silla Beck-
man alkoi ostaa kruununtiloja perinto-
tiloiksi. Tilojen entiset haltijat joutuivat
ruukin hiilenhankkijoiksi, paivalaisiksi
ja kuljetusmiehiksi. On ymmarretta-
vaa, etteivat tilanvuokraajat, jotka oli-
vat “ikimuistoisista ajoista” viljelleet
tiloja kuin omiaan, suostuneet lahte-
maan niista eivatka he myoskaan ol-
leet innokkaita maksamaan Beckma-
nin asettamia korkeita veroja. Vali-
tukset kuninkaalle eivat kuitenkaan
auttaneet, silla tamé totesi, etté Beck-
manin oikeuksista oli huolehdittava ja
ehtoihin tyytymattdémat haadettava
poistamallaasunnoistaikkunatjaovet.

Beckman kuoli 1811. Omaisuuden
peri hanen leskensd, joka pari vuotta
my6hemmin lahjoitti Suomessa ole-
van omaisuutensa lapsilleen. Leine-
perin saivat Gottlieb ja Gustaf Beck-
man. He myivét ruukin talousvaikeuk-
siensavuoksi 1817 valtiolle, joka suun-
nitteli ruutitehtaan perustamista Sol-
laan. Tehdas perustettiin kuitenkin
1824 Ostermyraanja Leineperi paétet-
tiin myyda. Samaan aikaan vuoriyli-
intendentti Nils Nordenskiéld oli kiin-
nostunut Leineperistd, silla hanen mie-
lestadn Suomeen tuli perustaa kaksi
koemasuunia kotimaisten malmien
kayttomahdollisuuksien tutkimiseksi.
Leineperi oli hanen mielestaan sopi-
vapaikkatoiselle koemasuunille. Ma-
suunirakennettiin 1818 palaneenvan-
han masuunin paikalle 1826. Hyvin
onnistuneet kokeilut kestivat kolmi-
sen vuotta, mutta ostajat eivat luotta-
neet kotimaisesta malmista valmis-
tettuun rautaan. Kokeilut olivat kuiten-

Paul Emil Falck, Leineperin ruukinpat-
ruuna 1851-58, poikiensa Viktorin (s.
1852) ja Henrikin (s. 1850) kanssa.

kin tayttaneet tehtavansa, joten valtio
paatti myyda ruukin Kauttuan ruukin
omistajalle Anders Henrik Falckille.

A.H.Falckintoiminnasta Leineperissa
tiedetdan vahan. Omia etujaan ruukin
omistajana ja privilegioiden haltijana
han kaytti haikailematta hyvakseen,
mista kertovat erityisesti lukuisat hiili-
riidat. A.H.Falckin kuoltua 1851 siir-
tyivat seka Kauttuan etté Leineperin
ruukit hanen pojilleen laamanni Paul
Emil ja eversti Oscar Wilhelm Falckil-
le. Ruukkien hoito jai P.E.Falckille.
Toukokuussa 1855 veljekset jakoivat
perinndn jaLeineperijai P.E.Falckille,
joka paneutui toiminnassaan erityi-
sesti kotimaisten vuorimalmien etsi-
miseen ja kokeilemiseen.

P.E.Falck myi 1858 Leineperin tiloi-
neen Turun hovioikeuden ylimaarai-
selle notaarille Karl Johan Lénegre-
nille. Lénegrenin aikana Leineperin
ruukki muotoutui ulkonaisesti paapiir-
teissdan siihen asuun, jossa se on
edelleen. Asuin- ja tehdasrakennuk-
set seka tuotantotekniikka uudistettiin
ja ruukin maatalous muutettiin aika-
kauden uusimpien oppien mukaiseksi.
Myés tyévaen elinolosuhteita paran-
nettiin. Vain vahan aikaa ruukin oston

16

Abo Akademis bildsamlingar

Karl Johan Lénegren omisti Leinepe-
rin ruukin 1858-1870.

jalkeen perusti Lonegren lankonsa
kanssa Porin Konepajan ja sai néin
kasiinsa koko tuotantoketjun raudan
valmistuksesta konepajatuotteisiin.

Tuotanto tehostui Lonegrenin aloitta-
mien suurten muutosten seuraukse-
na, mutta uudistusten kalleus ja kato-
vuodet 1867-68 johtivat Lonegrenin
taloudellisiin vaikeuksiin. 15.10.1870
pidetyssa huutokaupassa Leineperin
ruukin uudeksi omistajaksi tuli Turun
ja Porin laéanin kuverndéri Carl Mag-
nus Creutz, joka sai ruukin mydéta
omistukseensa 814 hehtaaria peltoa,
735 hehtaaria niittya ja lahes 9 000
hehtaaria metsaa.

Creutzin aikana alkoi Suomessa ta-
loudellinen nousukausi, ja kun han
pari vuotta myéhemmin myi ruukin
tehtaanomistaja O.W.Tydénille Gote-
borgista, oli kauppahinta yli kaksin-
kertainen. Tydén myi ruukin kuukau-
den kuluttua ruotsalaiselle Erik A.M.
Unge’lle, joka tammikuussa 1873 myi
puolet ruukista tehtaanomistaja G.A.
Wall'ille Géteborgista. Unge ja Wall
perustivat osakeyhtion Fredriksfors
Aktiebolag, jonka toimialaksi maari-
teltiin ruukki- ja sahaliikkeen harjoitta-
minen.
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Kartta Ulvilan pitdjéstd vuonna 1806.
Map from 1806.

The Leineperiironworks is located in West Finland roughly
20 kilometres east of the town of Pori (Bjérneborg). Pori
was founded in 1558, when land upheaval had made the
shoreline recede too far from the harbour of its predeces-
sor, the town of Ulvila. By the close of the eighteenth
century the port of Pori also had to be moved from the town
to Reposaari (Réfsé).

In the same region, some 45 kilometres south of Pori, an
ironworks had already been established in the late seven-
teenth century at Kauttua. The third ironworks in this area
was founded in 1806 at Noormarkku (Norrmark), 15
kilometres northeast of Pori. Leineperi was the only one to
have a blast furnace.




Osakeyhtid uudisti pajojen laitteet en-
tistd tehokkaammiksi ottamatta aina
huomioon paikkakunnan edellytyksia.
Tuotanto kohosi ajankohdan suuren
kysynnan tasolle, mutta 1870-luvun
puolivélissa alkoi rautateollisuudessa
laskukausi, joka kesti vuosikymme-
nen loppuun. Tosin yhtién ajautumi-
nen taloudelliseen ahdinkoon johtui
ennen kaikkea yhtién liikketoiminnan
liiallisesta laajentamisesta, silla Po-
riin oli perustettu 1873 Isosannan ja
1874 Pihlavan sahat.

Uusi ostaja 16ytyi onneksi nopeasti.
Antti Ahlstrom oli hankkinut 1870-
luvulla omistukseensa Noormarkun
ja Kauttuan ruukit. limeisesti Ahlstro-
miakiinnosti Leineperissa ennen kaik-
kea ruukin 12 400 hehtaarin maatila.
Hanella oli kuitenkin suunnitelmia
myds Leineperinteollisuuden jatkami-
seksi. Heti omistajanvaihdoksen jal-
keen 1878 palattiin pajoissaolosuhtei-
siin paremmin sopiviin, mutta tehotto-
mampiin tuotantomenetelmiin. Myds
masuunitekniikkaa uudistettiin. Puu-
teollisuusmiehend Ahlstrom perusti
Leineperiin sahan. Masuunin toimin-
ta lopetettiin kuitenkin jo 1891. Sahan
toiminta vientisahana paattyi vuotta
mydhemmin.
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Antti Ahlstrém, Leineperin ruukin pat-
ruuna 1877-1896.

Vuonna 1865 rakennettu meijeri (vasemmalla) ja sahaksi muutettu, vuonna
1876 rakennettu nippupaja 1900-luvun alussa.

Ruukin omistajat / Owners of Leineperi

Berndt Johan Hastfehr ... 1771-1781
Pankkiirilike van Orsay & S6hne..........ccccccvveeeeennnn.e. 1781-1791
Jonas BECKMAN . s sissvmissssemssismmememmmstrayas 1791-1811
Beckmanin perilliset ...........cooiiiiiiiniiiiieic 1811-1817
Vallins... i b s aede T e N NS 1817/1818-1830
Anders Hentik Falek: s smssmesemspmtei bty 1830-1851
Paul Emil ja Oscar Henrik Falck .........c.ccccovveeininnn. 1851-1855
Paul Emill EaICK ... coumirs smesvsvesssssmssovesen sonsnsasive sanswanses 1855-1858
Karl Johan LONEGren «ccc.issassmsssmssoismmissssummsinssnss 1858-1870
Carl Magnus CreUtz .......ooveeeiieiiieiie e, 1870-1872
Olof Walfrid Tydén ......ccooiiiiiiiieiieieeeee e 1872

Erile AMUINGE jovinvswersssminimsmsmmssmsesssion snserssimn s osisns 1872

Erik A.M.Unge ja G.A.Wall (= Fredriksfors AB)........ 1873-1877
AN ANISIIOM ;e omimemonssimuensssrsmesmstatsonsisunssbimaaiostoss 1877-1896

Ahlstrdmin suunnitelmien kariutumi-
nen 1890-luvun alussa johtui ilmei-
sesti, paitsi huonoista konjunktuureis-
ta, my0s siita, ettd Ahlstrom ei onnis-
tunut ajamaan Pori-Tampere -rauta-
tien linjausta suunnittelemaansa Ko-
keméenjoen pohjoispuolista reittia
Pori-Kauvatsa-Tyrvaa-Tampere, jol-
loin rata olisi kulkenut useiden jalos-
tuslaitosten, mm. Leineperin kautta.

Antti Ahlstrémin kuollessa 10.5.1896
68-vuotiaana oli hanen perustaman-
sa yhti6 maan suurimpia 14 sahoi-
neen, neljine rautaruukkeineen, laa-
joine metsineen, maaomaisuuksineen
ja koskineen. Leineperin ruukin toi-
mintaa jatkettiin viela muutamia vuo-
sia, kunnes 1902 teollinen raudan-
valmistus lopetettiin. Lopettaminen
johtui padasiassa uusien valssilaitos-

1896-1978/1987

tentoiminnan lisdantymisesta jakulje-
tushintojen kalleudesta.

Ruukin toiminnan loputtua Leineperi
toimi maataloustilana. Sahassa ja
pajassa jatkettiin toita tilan omiin tar-
peisiin. 1910-luvulta |ahtien Leine-
perissa toimi puutarha- ja emanta-
koulu seka juustomeijeri. Niiden toi-
minta paattyi sodan aikana. Sotien
jalkeen suurin osa tilasta jaettiin siir-
tolaisille. Sahan ja pajan toiminta lop-
pui 1960-luvulle tultaessa. Leineperi
sailyi A.Ahlstréomin perillisten omis-
tuksessa 1978 saakka, jolloin Ahl-
strdm myikartanonjateollisuusraken-
nukset entiselle tilanhoitajalle Eero
Tupalalle, jolta se siirtyi 1985 suku-
polvenvaihdoksen myéta Reijo Tupa-
lalle. Kullaan kunta osti 1987 muun
osan keskeista ruukin aluetta.
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Leineperin eméntékoulu

Leineperin eméntékoulu aloitti toimintansa
toukokuun alussa 1910 entisessa ruukin mei-
jerissa. Rakennus oli valmistunut 1865 valtion-
agronomi Henry Gibsonin suunnitelmien mu-
kaan. Eva Ahlstrdm lahjoitti 60-vuotissynty-
mapaivansad (1908) kunniaksi 200 000 mk
emanté- ja kasvitarhakoulun perustamisek-
si. Koulun suunnitelmat teetettiin arkkitehti
Wivi Lonn'illa. Komean koulun kerrottiin kun-
nostuksen jalkeen olevan vaalean kellahtava
kaksikerroksinen kivirakennus. Alemmassa
kerroksessa sijaitsivat varsinaiset kouluhuo-
neet, keittid, ruokasali ja kirjasto. Opettajien
ja oppilaiden asunnot olivat toisessa kerrok-
sessa. Sisustuksen vallitsevina vareina esiin-
tyivat pehmeat ja hillityt vaalean sininen, har-
maan vihertava ja kellertavan ruskea. Uuden-
aikaiset siledt, yksinkertaiset ja jykevamalli-
set huonekalut suunnitteli arkkitehtitoimisto
Fagerholm & Nordman.

Opinto-ohjelmaan kaavailtiin alkuvaiheessa
kahta kurssia, mutta toiminnan vakiinnuttua
koulussa jarjestettiin vuosittain kolme kurs-
sia, kolmen kuukauden kasityd- ja talous-
kurssi, kuuden kuukauden kasvitarha- ja ta-
louskurssi seké viiden viikon keittokurssi. Op-
pilaita kursseille voitiin ottaa 20, joista osa
valittiin sosiaalisin perustein. Johtajattaren ja
opettajan apuna olivat ainakin aluksi ruukin
puutarhuri hedelméa-, hedelméapuu- ja vastaa-
vassa opetuksessa sekd agronomi maatalou-
den ja karjanhoidon opetuksessa.

Koulun ensimmaiseksi johtajattareksi valit-
tiin neiti Enne Granit-limoniemi ja opettajat-
tareksi neiti Aino Jarvinen. Ensimmaisella
5,5 kuukautta kestaneelld puutarha- ja eméan-
takurssilla olivat oppilaina Maria Ala-Linti
Séérmarkusta, Amanda Urwela Kokemaelta,
Maria Hillu Hameenkyrostd, Anna Holmi, Hil-
da Iso-Anttila ja Maria Iso-Tuomola Harjun-
paastd, Olga Kohlstrom Noormarkusta, Ellen
Kopo Palukselta, Hilda Koskiranta Lassilas-
ta, Anni Malmi Anolasta, Bartha Mekeld Kaas-
markusta, Suoma Makinen Lauttakylasta,
Tyyne Salo ja Anna Simula Kaasmarkusta,
Saima Sundstrom Lauttakyldstd, Anna Snall
Kokemdeltd, Laura S6derman Kaunissaa-
resta, Maria Tuominen Suolistolta, Tyyne
Wikberg Ruotsinpyhtéélta sekd Aina Wirta
Levanpellosta.

Eva Ahlistrdmin kuoltua 1920 koulua yllipiti
A.Ahistrom Oy vuoteen 1932 saakka, jolloin
koulun taustavoimaksi perustettiin saatié. Se
sai koulun rakennukset tontteineen, koulun
irtaimiston ja koulua varten kertyneet varat A.
Ahlstrom Oy:lta. Koulun toiminta jatkui saa-
tion perustamisesta huolimatta tiiviissa yh-
teistydssa Ahlstromin kanssa, silld koulun
asioita hoitavan hallituksen jasenet valitsi A.
Ahlstrom Oy:n lisatty hallitus.

Koulun toiminta paattyi sodan aikana, iimei-
sesti vuonna 1942. Koulun viimeinen johtaja-
tar oli Marjatta Kahiluoto. S&atié jatkoi kuiten-
kin toimintaansa vuoteen 1967 saakka, jol-
loin se luovutti emantakoulun omistusoikeu-
den takaisin A. Ahlstrom Oy:lle, koska “saa-
tiolld ei ollut pariinkymmeneen vuoteen ollut
mahdollisuutta harjoittaa sdantéjen mukais-
ta toimintaa.”

Satakunnan Museon kokoelmat

atakunnan Muééon kokoelmat

Satakuhnan Museon kokoe}mat

Emantakoulun viljelyksia 1910-luvulla.
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A.Ahlstrém Oy Keskusarkisto

Isojakokartta Leineperista. Isaac Tillberg 1799.
Land redivision map of Leineperi. Isaac Tillberg 1799.

Blast furnace (M), wrought-iron forge (K), main building (D), French garden (A), garden (B), forge (Ga), mill (Ha),
workers’ quarters (W, A, A), forgesmiths’ dwellings (Ba), and other workers’ awellings (la, Oa, Pa, Sa, Ya, Aa, Oa, Ib).
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2. Ruukin rakentaminen ja rakennuskanta

Construction at Leineperi

The various buildings of ironworks sites were usually constructed in a regular plan or layout, as was the
case at Leineperi. In its early stages, the works constructed buildings for production purposes, farm use,
and for housing workers. These were mostly of logs, and it was not until the 1860s that brick and slag bricks
were used in the construction of new outbuildings and production facilities. Most of the buildings were
painted with reddle in the first half of the nineteenth century.

The present appearance of the ironworks dates from the changes carried out in the 1860s, when all the
buildings at the site were either rebuilt or at least refurbished. The blast furnace was raised in height, and
a new wrought-iron forge, cow sheds and stables were built, in addition to a new residence for the owner
and three relatively large single-storey buildings for the workers. The old blacksmiths’ cottages were moved
to the street passing through the site, now in a straighter line than before. The new residence and the stone
buildings were painted yellow, while the old red colour remained in the other buildings and houses.
Even in the twentieth century, Leineperi has remained a coherent whole where all the main buildings of the

old ironworks have survived.

Ruukkien rakennukset pyrittiin yleen-
sd jarjestamaan saannéllisen kaavan
mukaisesti. Leineperinkin ruukki ra-
kennettiin hetialunperin sdannélliseksi
(reguliert). Tosin puolet ruukista paloi
jo puolitoista vuotta perustamisen jal-
keen, mutta se rakennettiin valitto-
masti uudelleen.

Tarkemmin voidaan ruukin rakennus-
kantaa tarkastella maanmittari Isaac
Tillbergin isonjaon yhteydessa 1798
laatimasta kartasta (viereisella sivul-
la). Masuuni (M) ja kankivasarapaja
(K) sijaitsivat jo talléin samoilla pai-
koilla kuin nykyaankin tammisillan
alapuolella vastakkaisilla rannoilla.
Ruukin paarakennus (D) sijaitsi tam-
men yldpuolellajoen pohjoisrannalla,

Ruukin vanhinta rakennuskantaa eli
vanha, 1795 rakennettu péddraken-
nus joen pohjoisrannalla ennen tuli-
paloa 1915.

Among the oldest buildings at the
ironworks was the main building from
1795, later converted into an office
and quarters for the superintendent
and office manager. The old main
building is shown here before the fire
of 1915.

lahella tuotantotiloja. Sen ymparilla
oli ranskalainen puutarha (A), jonka
jatkeena oli ryytitarha (B). Paaraken-
nuksen pohjoispuolitse kulki tie itaan
nippupajalle (Ga) jamyllylle (Ha). Tien
pohjoispuolella sijaitsivat rivissa ma-
suunin tydvaen asunnot (W, A, A)
seka niiden jatkona nippuseppien
asunto (Ba). Muut tyévaen asunnot
(la,0a, Pa,Sa,Ya, Aa, Aa, Oa, Ib, Kb)
sijaitsivatjoen etelapuolella maantien
varrella.

Puu sailyi paaasiallisena rakennus-
materiaalina Leineperissa 1850-luvun
lopulle saakka. Tiiliruukki tosin val-
mistui jo 1782, mutta tiilestd on toden-
nakoéisesti muurattu Iahinna ahjoja ja
uuneja. Tavallista pohjoismaisten rau-

taruukkien rakennusmateriaalia, kuo-
na- elislagitiilid on Leineperissa valet-
tu ainakin 1830-luvun lopulla, mutta
rakennusmateriaalina sité ei mainita
ennen 1860-lukua. Slagitiilen val-
mistustekniikka silti varmasti tunnet-
tiin Leineperissékin ensimmaisen ma-
suunin perustamisen aikaan 1780-
luvulla, koska ammattimiehet tulivat
Ruotsista, jonne slagitiilen valutaito
levisi Englannista 1700-luvun puoliva-
lissa. Slagitiilia on sitemmin kaytetty
useissa rakennuksissa. Poriin Antti
Ahlstrémin asuinrakennuksen laajen-
nukseen niita kuljetettiin 1880-luvul-
la. Kyseinen kolmikerroksinen raken-
nus sijaitsee edelleen Porissa Antin-
katu 1:ssé.
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1820-luvun puolivalissa suurin osa
rakennuksista oli puuta, tiilesta oli
rakennettu ainoastaan uusi kolmi-
kerroksinen viljamakasiini (5). Pajat,
hiilihuoneet, tamppilaitos, verstas ja
yksi lato olivat varhopatsasrakentei-
sia. Masuunin hiilihuone jaruukin saha
ylempanajoenvarrellaolivatrankora-
kenteisia, samoin joissakin asuinra-
kennuksissa olevat kuistit. Kaikki muu
oli tehty hirresta. Vain rakennusmes-
tarinasunto olivarmuudella lautavuo-
rattu, mutta todennakdisesti myds ai-
nakin paarakennus oli vuorattu. Muu-
taman mokin nurkat oli laudoitettu.
Pajat ja hiilihuoneet oli katettu laudal-
la, suurimmassa osassa muistaraken-
nuksista oli tuohi-lautakatto tai tuohi-
malkakatto. Toinen tyévaen lepohuo-
neista, labbeista, oli turvekattoinen.
Uusiviljiamakasiini oli varustettu “palo-
katolla”, joka tarkoittanee joko rauta-
levykattoa tai varhaista huopakattoa.

Lahes neljannes rakennuksista oli
punamullattu, mm. paarakennus, pa-
jat, konttorit, osa seppien asunnoista,
sikala ja navetta, samoin patosillat ja
osa lautakatoista.

Ruukin rakennuskantaa uusittiin tar-
peen mukaan, varsinkin pajojen uh-
kana olivat toistuvat tulipalot. Valtion
hallinta-aikana rakennukset, etenkin
pajat rappeutuivat, ja 1830-luvulla,
ruukin siirryttya A.H. Falckille, raken-
nuksia korjattiin ja uusittiin. 1850-lu-
vulla rakennettiin uusi rautavarasto
(64) ja tyovaen leivintupa, savipakari
(55).

Suuret uudistustyét alkoivat Léne-
greninostettuaruukin. Ldnegren kaytti
suunnittelijana valtionagronomi Hen-
ry Gibsonia, jonka tiedetaan piirta-
neen ruukille ainakin navetan (12),
tallin (15), meijerin (17), kanalan, sep-

pien mokkien uudistukset (41-52) ja
tyévaen puuliiterit (36, 38) seka puu-
tyéverstaan (33). Myds ruukinkartano
(1) ja kankipaja (63) rakennettiin uu-
delleen ja masuunia (4) modernisoi-
tiin seka uusittiin hiilisuuli (6). Navetta-
piioille (9) ja tallirengeille (8) raken-
nettiin samoin uudet asuintalot vau-
nuliiterin (7), navetan ja tallin valitto-
maan laheisyyteen. Kartano raken-
nettiin ruukinmiljoille tyypilliseen ta-
paan lahelle kankipajaa ja nakdyhtey-
denpaahan masuunista. Tarinan mu-
kaan seppien mokit siirrettiin suoriin
riveihin ruukinkadun varrelle odotet-
taessauuden kenraalikuvernorin vie-
railua 1860-luvun puolivalissa. Kerto-
muksen todenperaisyydesta ei ole
todisteita, mutta rakennukset on siir-
retty 1866. Tydvaestodlle rakennettiin
myds kolme yksikerroksista asuin-
kasarmia (29-31).
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levan originaalin mukaan

Kartta: Eevaliisa Haré A.Ahlstrém Oy:n Keskusarkistossa o

Leineperi noin vuonna 1920. Leineperi ca. 1920.

1 Manor (residence) 6 Coalstore 15 Stables
2 Superintendent's and book- 7 Wagonshed 16 Sawmill
keeper's dwelling 8 Stablehands’dwelling 17 Farmwives'training institute
4 Blastfurnace 9 Milkmaids’dwelling 22 Primary school
5 Granary 12 Cow shed 26 Sauna
22

29-31 Workers’housing

33 Carpentry shop

36, 38 Workers'woodsheds

40 Cheese dairy and piggery
41-52 Blacksmiths'cottages

55 Workers' bakery




Lénegrenin uudistusten my6ta raken-
nusten ulkoasu muuttui. Konttori ja
seppien asunnot katettiin ja vuorattiin
pareilld, mutta hirsinurkat jaivat edel-
leen pitkiksi. Samalla kun mokit siir-
rettiin suoriin riveihin, niiden ulkoasu
ja korkeus yhtenaistettiin. Kaikkiin
mdokkeihin tehtiin kuusiruutuiset ikku-
nat. Vaikka suurin osa rakennuksista
sdilytti punaisen varinsa, maalattiin
uuden paarakennuksen vaakalauta-
vuoraus keltaiseksi, ikkunoiden ja
ovien vuorilaudat valkoisiksi ja ikku-
nanpuitteet tummiksi.

Uudet karjarakennukset ja pajat teh-
tiin tiilestd ja slagitiilesta. Savitiilet
tehtiin ruukin omassa tiilitehtaassa,
jossa tehtiin myos kattotiilia ja tiili-
putkia. Kankipaja rapattiin ja maalat-
tiin keltaiseksi, samoin uusi meijeri ja
nk. savipakari, savestarakennettu tyo-
vaen leivinpakari.

1860-luvun jalkeen uudisrakentami-
nen oli vahaista. Uusi nippupaja (16)
rakennettiin kuitenkin 1870-luvulla,
kankipajaa laajennettiin kahteen ot-
teeseen ja rakennettiin kansakoulu
(22) 1888. Parekatto todettiin tehdas-
rakennuksissa palovaaralliseksi ja
mm. pajan ratashuone katettiin laudal-
la tulipalon jalkeen 1879. Sollan pa-
jassa oli peltikatto 1890-luvulle tulta-
essa. Masuunin kattoon oli kaytetty
peltid (takplat) jo 1867. Kun Leinepe-
riin valmistui uusi manufaktuuripaja
1877, siihen laitettiin huopakatto, joka
siveltiin asfaltin ja kivihiilitervan seok-
sella. Vuosisadan vaihteen huopa-
katto oli ainakin padrakennuksessaja
pakarituvassa, peltikatto vasarapajas-
sa, kansakoulussa ja meijerissé seka
parekatto pehtorin rakennuksessa.

Seppien mokit lautavuorattiin ja pu-
namullattiin 1900-luvun ensi kymme-
nilla. Tallgin hirsinurkat sahattiin ly-
hyiksi. Nurkkalaudat maalattiin val-
koiksiksi. Osaan mokeista rakennettiin
kuisti, mutta ainakin voudin ja raken-
nusmestarin mokeissa on ollut kuisti
joaiemmin. Ruukinkartano maalattiin
1907 valkoiseksi ja ikkunoiden vuori-
laudat muutettiin jugendvaikutteisiksi.

y Keskusarkisto

Leineperin 1860-luvun alussa valmistunut ruukinkartano vuosisadan vaihteen
asussa.

A:Ahlstrdm Oy Keskusarkisto

Uusi nippupaja (vas.) rakennettiin 1876, mutta se muutettiin sahaksi jo 1881.
Meijerissé (oik.) alkoi toimia eméntékoulu 1910.
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Kullaan kunnan ensimméinen kansakoulu valmistui Leineperiin 1888.




A.Ahlstrom Oy Keskusarkisto

Leineperiin rakennettiin komea, yli 70 metrid pitké talli slagi- ja savitiilesta 1865.

The profitability of ironworks ventures in Finland was often contingent upon the
success of their farming operations. Under the ownership of K.J. Lénegren in
the 1860s major investments were made to develop farming and agriculture.
Three large cow sheds were built, and new breeds of cattle were acquired. The
large stables shown here were for horses and oxen. The building, over 70
metres long, was erected in 1865. New horses were bought from the famous
Orloff stables of Russia.

A.Ahlstrém Oy keskusarkisto

Uusi navetta valmistui tallin pohjoispuolelle 1867.

In the 1860s two cow sheds were also built. Over a hundred Ayrshire cows and
younger animals were acquired.
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Ruukinkartanon ulkoasu modernisoitiin vuonna 1907. Tiilikatto valmistui 1927,
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Viel& 1900-luvun alkupuolella Leine-
perin ruukin rakennuskannan koko-
naisuus vaikutti kavijasta, kuten Antti
Ahlstrémin elamakerran kirjoittaja Ju-
hani Aho totesi kdydessaan ruukilla
vuosisadan alussa, “saanndllisesti
rakennetulta, alkuunsa suunnitellulta
pikku kaupungilta”.

Sollassaoliennen pajan rakentamista
laho mylly ja myllytorppa. Levy- ja
nippupaja valmistui 1786. Tulipalo tu-
hosi jokirannassa sijainneen pajan ja
sen takana olleen hiilihuoneen 1820,
mutta rautamakasiini ja nelja rappeu-
tunutta, sdanndllisessa rivissa ollutta
tydvaenasuntoa sadstyivat. 1830-lu-
vulla Sollaan valmistui uusipaja. Uusi,
tiilinen paja rakennettiin 1865. 1870-
luvun puolivélissa Sollassa oli kaksi
asuinrakennusta, kaksi makasiinia,
navetta, kivinen kellari, paja ja hiili-
huone. Saman vuosikymmenen lopul-
la sinne rakennettiin uusi, kaksiker-
roksinen seppien asuinrakennus. Kan-
kivasarapaja muutettiin navetaksi
1905. Uusia asuinrakennuksia raken-
nettiin 1920-luvulla. Lopullisesti Sol-
lan ruukin rakennuskanta havisi so-
tien jalkeen.

Leineperin ja Suoliston valille vedet-
tiin puhelinlinja 1888. Linja yhdistet-
tiin 1890-luvun alussa paikkakunnan
puhelinverkostoon. Sahkdvalaistus
Leineperiin saatiin 1907, jolloin han-
kittiin kaytetty Wikstromin tasavirta-
generaattori Kauttuan ruukilta. Voi-
ma otettiin vesirattaalta. Alkuvaihees-
sa sahkolla valaistiin paarakennus,
konttorijakarjarakennukset, 1916 tie-
noilla myds seppien asunnot. Valais-
tus toimi vain talvikautena aamuin
illoin. Vesi johdettiin ainakin jo 1908
vesijohtoa pitkin kartanoon, talliin ja
navettaan.

Ruukilla on ollut rakennusmestari
1780-luvun alusta lahtien. Hanen tar-
kein tyétehtdavansa oli huolehtia pal-
keista ja vesirattaista, mutta hanelle
kuuluivat myés uudisrakentaminen ja
korjaustyo6t. Lisaksi kaytettiin raken-
tajana nikkaria apumiesten ja taks-
varkkilaisten avustamana. Joku rauta-
ty6lainen saattoi ottaa tydpajansa sei-
soessa urakakseen korjaustoita, mut-
ta ammattitaitoa vaativat tyourakat
tarjottiin  1860-luvulta lahtien sano-
malehtien valityksella.




3. Maat ja metsat

Land and forest

The land property of ironworks has been an important factor in formation of capital in the Finnish iron
industry. Until the 1860s the forests of Leineperi were mainly raw material for charcoal. As the lumber
industry grew, charcoal was also obtained from the kilns of sawmills, which used waste lumber. A sawmill
was established at Leineperi in 1881. From the 1820s farming and animal husbandry was practised to an
increasing degree at the ironworks. The agricultural practises at Leineperi were modernized in the 1860s.
A dairy and a new mill were built. By the turn of the century, the holding covered an area of 12,400 hectares.

Suomen rautateollisuuden pagoman
muodostuksessa on tarkeana tekija-
na ollut ruukkien maaomaisuus, jon-
ka ne saivat haltuunsa lunastamalla
halvalla erityyppisia valtiolle kuuluvia
tiloja. Maaomaisuus oli rautateollisuu-
den menestymisen valttamaton ehto,
paitsi hiilen ja tydvoiman helpon han-
kinnan vuoksi, myds siksi, etta palkka
voitiin padosin maksaa oman maan-
viljelyksen tuotteilla.

Leineperin ruukin ensimmaisten kym-
menen toimintavuoden aikana tilalle
rakennettiin teollisuus- jaasuinraken-
nusten liséksi uusi kahden kiviparin
vesimylly ja raivattiin 4,5 ha peltoa
seka paljon niittya tilan lampuotien
maiden liséksi. Peltoa raivasi myos
ruukin sydenpolttaja Johan Ahlgren
vaimoineen:

3,5tynnyrinalaa (noin 1,7 ha) niin kivises-
td maasta, ettd omistaja hanta rohkais-
takseen avustihanta 132 pdivatyolla, mil-
ld el kuitenkaan saatu enempda aikaan
Kkuin etté kivet saatiin kasoihin seitsemal-
td kapanalalta (noin 11 a) maata. Loput
pellosta han on tehnyt itse, rakentanut
kivestd aidan ja sitapaitsi ojittanut torpan
alapuolella sijaitsevan suon, mistd hdnon
ottanut pois maan, tdyttéanyt suon aidan-
teosta ylijaaneilla kivillé ja ajanut suomul-
lan sitten takaisin paikoilleen ja viljellyt
alueen pelloksi.

Ruukki jakoi aluksi kaiken viljelys-
maan lampuotien ja torppareiden vil-
jeltavaksi ja sai heiltéa vuokrana tarvit-
semansa viljan. Ruukilla oli kuitenkin,
ilimeisesti ruukin johdon ja konttorin
tarpeisiin, omassa viljelyksessa va-
han kaalimaata, kasvi- ja humalatar-
ha, niittya ja hevoshaka. Ruukin ty6-
vaella oli pienet pelto- ja niittypalstat
omaan tarpeeseen, samoin jokunen
lehma ja lammas.

Viljelysala laajentui tilojen hankinnan
seurauksena 1700-luvun lopulla ja
1800-luvun alussa. Talléin osaa mais-
ta viljelivat ruukin omat rengit. Apu-
tyévoimana kaytettiin taksvarkkivel-
vollisia. Ruukin puutarhasta ja kasvi-
maista huolehti puutarhuri.

Karjaa Leineperissa alettiin kasvat-
taa 1810-luvulla. Siihen saakka mai-
totuoteet saatiin ruukin muilta tiloilta.
Ruukinhoitaja Lundstréom alkoi laa-
jentaa maanviljelysta astuttuaan vir-
kaansa 1818. Erotessaan vuoden lo-
pussa 1823 Lundstrom saattoi iimoit-
taa, ettd puhdas tulo oli hanen toimi-
kautenaanollut9,8 % peruspaaomas-
ta. Hyva tulos perustui yksinomaan
viljan viljelyn lisdantymiseen, ei ruu-
kin tuotteiden myyntiin.

Loénegrenin tultua ruukin omistajaksi
alkoi Leineperin maatalouden nou-
sukausi. Mydhempina vuosikymme-
nind Kkiitettiinkin Lonegrenia Kullaan
maanviljelyksen kehittymisesta paik-
kakunnan isantien ja torpparien otet-
tua ruukilta oppia maan ojittamisessa
javiljelemisessa. Apunaan valtionag-
ronomi Henry Gibson han yhdisteli
tiloja sopivampiin viljelyksiin ja pani
toimeen peltojen vuoroviljelysta. Maan
lannoittamiseksi tehtiin luujauhoa ja
rakennettiinlantajauhe”tehdas”. Tilalle
rakennettiin kaksi uutta navettaa, joi-
hin hankittiin ayrshire-rotuista karjaa.
Tuotteiden jalostamiseksi rakennet-
tiin uudenaikainen meijeri ja mylly.

Elainten maara lisdantyi Ahlstromin
ostettua ruukin. Vuonna 1886 oli Lei-
neperissa 139 lehmaa, yksi hieho, 29
hieho- ja kuusi sonnivasikkaa, seitse-
man sonnia, 39 hevosta ja kaksi var-
saa. Ruukilla oli myds joitakin sikoja
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jo 1800-luvulla, mutta sikatalouden
merkitys lisaantyi vasta 1900-luvun
alussa. Ruukilta myytiin talloin seka
porsaita, kokonaisia ruhoja etté lihaa.

Vuosisadan alussa Juhani Aho kirjasi
vaikutelmansa tiluksista seuraavasti:

“Yhteensd on Leineperin tilojen pinta-ala
nyt noin 12 400 hehtaaria, eli suuri alue.
Sen viljelykset vaikuttavat kuin meren
seldt katselijan silméaéan, kuin selét joilla
aura kyntad ja hevoshara ja niittokone
purjehtii. Meijeri ja mylly ainoina muistut-
tavattehdasajasta. Leineperin hoitajanja
sen alustalaisten kaikki tarmo on pakos-
takin suunnattuna maan viljelemiseen.
Maanviljelys olivuosisatojen ajan, ennen
rautatehtaan perustamista, 1500-luvulta
ldhtien, se elinkeino, johon Leineperin
tuottavuus perustui. AnttiAhlstrém ei ollut
maanviljelijd, vaan liikemiehend tahtoi
nahdé nopeita tuloksia. Ostamillaan tiloil-
la Leineperissé ynnd muualla pani Ahl-
strom pellot heinédnkasvuun jaméiheinén
ainakin osaksi, maan tuottavuuden siten
védhetessa. Heindstad osa kuluioman kar-
Jan ravinnoksi, joka karja ei kuitenkaan
ollutyhtd komea ja suurikuin Lénegrenin
jaruotsalaisen yhtién aikana. Maito myy-
tiin Porissa ja paikan pdalla. Jarkiperai-
nen maanviljelys on sittemmin paéassyt
olkeuksiinsa.”

Meijerin toiminta paattyi 1909, jolloin
sita alettiin kunnostaa Puutarha- ja
emantakouluksi Eva Ahlstromin lah-
joitusvaroin. Oman meijerin toimin-
nan loputtua vietiin tilan maito muu-
taman vuoden ajan Kullaan vasta-
valmistuneeseen Osuusmeijeriin,
mutta luottamuspulan vuoksi Leine-
perin vanha navetta muutettiin 1910-
luvun puolivélissa juustomeijeriksi ja
Leineperissa alettiin valmistaa jalleen
juustoa. Juustomeijeri lopetti toimin-
tansa 1940-luvun alussa.




Ruukki tarvitsi metsia ennen kaikkea
hiilenpolttoon, mutta myds rakennus-
tarpeiksi ja polttopuiksi. Isoonjakoon
saakka kaikilla oli ollut oikeus kayttaa
pitajien jakylien yhteisia metsia. |sos-
sajaossa kaikki se maa, jota ei erotet-
tu kruunulle, jaettiin talojen kesken.
Tilattoman véesté menetti oikeuten-
sa metsien kayttddn, mm. tarvepuun
hankintaan ja laiduntamiseen. On
ymmarrettavaa, etta tilattomien ei ol-
lut helppo hyvaksya lain maaraamaa
oikeuksien menetystd, joten he jat-
koivat elamistd entiseen tapaan. Lei-
neperissa ruukki puuttui metsien “lait-
tomaan”kayttéon 1800-luvun alussa.
1820-luvulle tultaessa oli ongelmana
ennen kaikkea potaskan poltto, joka
ruukin omistajan mielesta aiheutti
puustohavikkia ja tulipaloja.

Satakunnan Museon kokoelmat

1840-ja 1850-luvulla metsén luvaton
kayttd lisaantyi. Talldin kruununvouti
valitti, etta tilattoman vaeston oli val-
lannut metsdnhakkausvimma, jopa
niin, ettd metsavarkauksista oli tullut
joillekinlahes pa&elinkeino. Kun Koke-
maenjoen suulle alettiin 1860-luvun
alusta lahtien perustaa hdyrysahoja,
saivat maattomat uusia tydmahdolli-
suuksia etenkin toimettomana talvi-
kautena ja metsat saivat jaada rau-
haan.

Kullaan Koskin kylalaiset olivat ra-
kentaneet sahan 1720-luvun lopulla.
Ruukki laittoi oman sahansa kyla-
|aisten kotitarvesahan ja -myllyn vie-
reen 1782. Ruukin saha paloi muuta-
man vuoden kuluttua ja rakennettiin
uudelleen samalle paikalle 1789. Ky-
lalaisten sahajaiilmeisestitallin kay-
tosta, tai viimeistaan isonjaon yhtey-
dessa. Saha toimi Sahakosken par-
taalla noin vuoteen 1880. Tata hieno-
teraista, kaksiraamista sahaa kaytet-
tiin 1850-luvulla paaasiassa kotitar-
peisiin.

Sarakunnan_Muéeon kbkoe/mat

Antti Ahlstrdm kiinnosti Leineperissa
ennen kaikkea tilan metsat. Ruukille
han perusti uuden sahan 1880. Se
sijoitettiin Leineperiin kolme vuotta
aiemmin valmistuneeseen nippupa-
jaan. Sahantoimintavientisahanalop-
pui 1892, mutta sita kaytettiin tilan
tarpeisiin. Uusi kotitarvesaha sijoitet-
tiin 1920 kankipajaan. Siella sahattiin
1960-luvun alkuun saakka.

Satakunnan Museon kokoelmat

Ruukin pehtori Savikurki perheineen viljamakasiinin ja masuunin hiilihuoneen
itédpuolella 1921.
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4. Raudanvalmistus

Ironmaking

In the blast furnace charcoal is used to reduce iron ore into pig iron, which is then cast
into bars or ingots or into implements. To be properly malleable, the pig iron had to be
decarbonized. At Leineperi this process took place at the forge. Before the introduction
of blast-furnaces, iron was made with the so-called direct method in bloomeries, which
were used in vernacular ironmaking in outlying areas until as late as the close of the
nineteenth century. The continuously burning blast furnace was a major innovation,
permitting production as long as raw material was available.

Masuunissa pelkistetadn rautamal-
mista puuhiilen avulla takki- eli raaka-
rautaa, joka valetaan takkirautahar-
koiksi tai suoraan valurautaesineiksi.

Rautamalmionraudanjahapenseos,
jossa on muiden Kivilajien lisaksi rik-
kia, fosforia, mangaania, tms. Ma-
suuniin panostettu malmi kuumenee
vahitellen painuessaan piipussaalas-
pain. Noin 1000 asteeseen kuumen-
nuttuaan malmi on kuohkeata ja sie-
nimaista ja ottaa itseensa karkkaasti
hiilta. Hiilipitoinen rauta sulaa melko
helposti, joten saapuessaan masuu-
nin kuumimpaan osaan, jossaon noin
1400 asteen lampdtila, se sulaa ja
tippuu pisaroina pesan pohjalle, ja
sen pinnalle muodostuu sula kuona-
kerros. Masuunista ulos laskettava
rauta sisaltad noin 4 % hiilta. Se eiole
suoraan takomakelpoista, vaan se on

ensin mellotettava, jolloin liika hiili
poistuu raudasta.

Ennen varsinaisia masuuneja rautaa
valmistettiin nk. suorallamenetelmalla
harkkouuneissa, joita oli kaytéssa
syrjaseuduilla talonpoikaisessa rau-
danvalmistuksessa viela 1800-luvun
lopulla. Harkkouunista saatiin suo-
raan takomakelpoinen rautaharkko,
joka otettiin uunista pois tavallisesti
ylakautta. Jokaisen 10-20 kg paina-
van harkon valmistamiseksi uuni oli
kuumennettava erikseen. Siksi jatku-
vatoimisen masuunin keksiminen oli
kaanteentekeva innovaatio. Masuu-
nissarautakuumenee sulamispistee-
seen ja voidaan laskea ulos kourua
pitkin valumuotteihin. Ylh&alt& voidaan
jatkuvasti panostaa piippuun lisda
raaka-aineita edellisten panostusten
laskiessa.

Facade of Ufflagr Brofict gfer lincen a.b Tub JIT Fig 1

Plancher till Garneys omarbetade masmadsteri. J.Lidbeck 1816.

4.1 Masuuni ja sen toiminta

Masuuni on korkea kuilu-uuni, jonka
piippu laajenee ylh&alta eli panostus-
aukosta kartiomaisesti alaspain ja ka-
penee puolen valin jalkeen pesaksi.
Varsinaisen masuunin ymparilla ole-
vassa ty6huoneessa, raastuvassa,
tehtiin suurin osa masuunin téista,
kuten malmin murskaus, raudan las-
ku ja valut. My@s vesirattaat pyorivat
raastuvassa tai sen yhteyteen raken-
netuissa, tavallisesti lammitettavissa
ratashuoneissa.

Masuunin piipun korkeus kasvoi teknii-
kan kehityksen myéta 1700-luvun kes-
kimaérin kahdeksasta metrista 1900-
luvun vaihteen 16 metriin. Korkeassa
masuunissa takkiraudan tuotanto li-
saantyi hiilen suhteellisen kulutuksen

Leineperiin 1826 rakennettu masuuni
on tehty pdéosin oheisten ohjeiden
mukaan. Huomaa maanpinnan taso-
linja b-c.

The blast furnace built at Leineperi in
1826 was made mainly accordingto a
manual published by J.C. Garney in
1791 and revised by C.J. Lidbeck in
1816. Inthis type of timber-clad furna-
ce the lower part was of stone and
masonry, while the upper part was
built of logs. The uppermost storey
was of boarding. The space between
the furnace stack and the logs was
filled with sand and stones.




vahentyessa. 1830-luvulla keksittiin
puhallusilman kuumentamisen vahen-
tavan hiilentarvetta. Koska masuuniin
puhallettavanilman oli kuljettava lam-
minilmalaitteen 1api, oli kehitettava
erityisia puhalluskoneita, silla vanho-
jen palkeiden ilmanpaine ei riittanyt
uudenaikaisen tekniikan tarpeisiin.

Malmi oli ruukille tuomisen jalkeen
ensin pasutettava elipaahdettava hai-
tallisten aineiden, kuten rikin ja fosfo-
rin, seka veden poistamiseksi. Sa-
malla malmista tuli huokoista ja hel-
pommin pelkistyvad. 1800-luvun alku-
puolelle saakka pasutus tapahtui mii-
lumaisissa pasutuskuopissa, mutta
1830-luvulta lahtien alettiin kehittaa
erityisia pasutusuuneja. 1850-luvulla
keksitty Westmanin tyypin masuuni-
kaasulla kuumeneva pasutusuuni oli
vuosisadan lopulla yleisin uunityyppi.
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S. Rinman: Bergwerkslexicon. Plancher. 1788-89.

Masuunin periaatekuva Rinmanin
mukaan.

Section and plan of a German-type
timber-clad blast furnace. According
to Bergswerkslexicon by Sven Rin-
man (Stockholm 1788-89).
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J.Lidbeck 1816.

Planchertill Garneys omarbetade masmaéster.

Masuunin kiviosan (vas.) ja multahirsirakenteen vetotangot pdéteankkurei-
neen on asennettu Garneyn ohjeiden mukaan.

The supporting iron elements in the masonry (left) and log-clad structure of the
blast furnace at Leineperi were installed as specified by Garney.

Pasutettu malmi oli murskattava en-
nen masuuniin panoa. Rautamalmi
oli jo kaivoksen luona pienennetty
sopivan kokoisiksi kappaleiksi kulje-
tusta varten. Masuuniin pantavan mal-
min tuli olla saksanpahkinan, 3-4 cm,
kokoisina palasina. Se murskattiin
masuunin vierella aluksi miesvoimin
lekalla, sittemmin vesivoimalla toimi-
valla malminmurskaimella. 1800-lu-
vun puolivaliin saakka malmi pantiin
suureenrauta-astiaan, jossa se murs-
kattiin metallivahvisteisten tamppien
avulla pienemmiksi palasiksi. Uuden-
aikaisemmissa murskaimissa oli vas-
takkain kaksi hammastettua valurau-
tavalssia, joista toinen oli kiinnitetty
vesirattaan akseliin, tai kaytdésséa oli
nk. leukamurskain.

Malmi nostettiin tavallisesti panos-
tustasolle nk. malmikoiran eli vesi-
voimalla toimivan kiskovaunun avul-
la, varhaisimmassa vaiheessa tosin
polkurattaalla. Tyévoiman saastami-
seksi pyrittiin malmikoiran vaunu sijoit-
tamaan malminmurskaimen laheisyy-
teen, mieluiten niin ettd malmi putosi
murskaimesta suoraan vaunuun.
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Myds kalkki nostettiin kranssille mal-
mikoiralla, mutta hiilet kuljetettiin hiili-
huoneesta siltaa pitkin hiilikarryilla.

Kun masuuni pantiin kayntiin, oli piip-
pua ensin lammitettava pari viikkoa.
Piippu taytettiin hiililla, jotka sytytet-
tiin. Muutaman paivan kuluttua alet-
tiin puhaltaa pesaan ilmaa. Piipun
kuumennuttua riittavasti alkoi panos-
tustasolla tyéskentelevd panostaja
lapioida piippuun raaka-aineita raas-
tuvassatydskentelevan masuunimes-
tarin ohjeiden mukaan. Eri kaivosten
malmit, hiili ja kalkki sijoitettiin krans-
silla omiin laareihinsa ja panostaja
merkitsi tarkasti kaikki panostukset
ylés. Masuunin paastya kunnolla
vauhtiin, mihin saattoi kulua useita
viikkoja, tehtiin panostuksia 15-50 ker-
taa vuorokaudessa. Ty jatkui kes-
keytyksetta 24 tuntia vuorokaudessa,
seitseman paivaa viikossa niin kauan
kuin raaka-aineita ja vesivoimaa riitti.

Yksittdinen panostus kulki masuunin
l&pi noin 18 tunnissa. Kun rautaa ja
kuonaa oli kertynyt pesan pohjalle
riittavasti, tavallisesti 2-6 kertaa vuoro-




kaudessa, tapahtui kuonan ja raudan
lasku. Raudanlaskua varten oli ilman
puhallus masuuniin keskeytettava.
Laskuaukot oli peitetty tulenkestavilla
savitulpilla, jotka lyétiin irti rautavar-
taalla. Ensin avattiin kuonanlaskuauk-
ko. Kuonalaskettiin joko suoraan maa-
han tai rautamuotteihin kuonatiilien
valamiseksi. Sen jalkeen aukko sul-
jettiin ja avattiin raudanlaskuaukko.
Sula rauta valui siirreltavaa kourua
pitkin raastuvan lattiaan tehtyihin hiek-
kamuotteihin tai valusenkkaan valu-
rautaesineiden valamista varten. Rau-
dan valuttua ulos pantiin tulppa pai-
koilleen ja kaynnistettiin jalleen pu-
hallus.

Kaikesta masuunin toiminnasta vas-
tasi masuunimestari, mutta apumie-
hena jalepotaukojen ajan korvaajana
toimi hyttirenki, josta usein tuli my6-
hemmin masuunimestari. Liséksi tar-
vittiin pari panostajaa ja malminmurs-
kaajaa seka valuri. Tydpaiva oli taval-
lisesti 12 tuntia pitk&, mutta se jakau-
tui tyotehtavasta riippuen eri pituisiin
jaksoihin. Masuunimestarija hyttiren-
ki vuorottelivat tavallisesti noin kuu-
den tunnin jaksoissa, panostajat kol-
men panostuksen valein eli keski-
maarin kolmen tunnin jalkeen. Lyhyi-
den lepojaksojen vélissa ei kannatta-
nut peseytya ja lahted kotiin, vaan
masuunilla oli tydvakea varten lepo-
huone elilabbi. Vapaapéaivia ei puhal-
lusaikana ollut.

Masuunimestari valvoi masuunin toi-
mintaa tarkkailemalla ulos lasketun
takkiraudan jakuonan ulkonakéa seka
panostusaukon lieskan varia ja sa-
vua. Lisaksi han seurasi puhallushor-
missa olevasta kurkistusreiasta tapah-
tumia masuunin sisdlld ja raudan ja
kuonan kertymista pesan pohjalle.
Han huolehti palkeiden, myéhemmin
puhalluskoneen kaytosta seka rau-
dan laskusta. Ammattitaitonsa ja ko-
kemuksensa perusteella han antoi
kranssilla tydskenteleville panostajil-
le ohjeet eri malmilajien, hiilen ja kal-
kin panostuksista. Panostajien tuli kul-
jettaa tarvittavat hiilet hiilihuoneelta
masuuniin. Malmin pasuttajatja murs-
kaajat tydskentelivat alhaalla raastu-
vassa.

Sitwatinr (Tarta tll cn Mafign » £ EnderfialleWattn,
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Plancher till Garneys omarbetade masmadsteri. J.Lidbeck 1816.

Leineperin ensimméisen masuunin ja myds nykyisen masuunin laitteisto on
toteutettu oheisen Garneyn kuvan periaatteiden mukaisesti. Toinen vesiratas
tosin lisattiin Leineperiin vasta uudistuksissa 1861 (oikealla).

The equipment and machinery of the first and presently existing blast furnace
at Leineperi were installed according to Garney’s principles. A second water-
wheel (right) was not added until 1861, when a number of improvements were
carried out.

Plancher till Garneys omarbetade masmasteri. J.Lidbeck 1816.

Masuunin palkeiden rakennusperiaatteet.




Leineperin masuuni

The Blast Furnace at Leineperi

The first blast furnace at Leineperi was built in 1786-87. Prior to this, there had been experiments in smelting
local lake and bog ores in a bloomery but these had failed. In 1788 the new German-type blast furnace began
to provide pig iron for the works. A modern foundry using sand was also built in connection with the blast
furnace. The old furnace burned down in 1818, and was replaced in 1826 by a new blast furnace (also of
timber-clad construction) which was used for experiments with domestically mined ores. In 1861 the
furnace stack was raised in height, making the structure resemble a Scottish-type blast furnace. The furnace
used a pre-heated air blast. A roasting kiln was also built. Inprovements were again carried out in the early

1880s, but the ironworks was laid down completely in 1891.

Pehr Hlllesffd!;'IAOCh '};éns bruks- och Bergwérksma/n/ngar Sixten Rénnow 1929.

Masuunin panostustaso eli kranssi 1700-luvulla.
The top house of an eighteenth-century blast furnace, according to Pehr
Hillestrom.

Pehr Hillestrom och hans bruks- och Bergwerksmalningar. Sixten Rénnow 1929.

Sulan takkiraudan laskua masuunista 1700-luvulla.
An eighteenth-century blast furnace in operation, according to Pehr Hillestrém.
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Koska Leineperin ruukin perustaja
Hastfehr oli I6ytanyt mailtaan suo- ja
jarvimalmeja seka mydskin vuorimal-
meja, han halusiryhtyd valmistamaan
niista takkirautaa, tulihan takkiraudan
kuljetus Ruotsista kalliiksi. Lupa myén-
nettiin 14.11.1781. Harkkouuneille
(blasterugnar eller kallingar) hankit-
tiin rakentajat Ruotsin Taalainmaalta
japalkeiden tekijat Kimon ruukilta Poh-
janmaalta. Uuneihin tarvittavat valu-
tavarat teetettiin Mannaisten masuu-
nilla. Mannaistenjoen laskukohtaan,
Tuorlahdelle, tuotiin myds uuneissa
tarvittava hiekkakivi, todennakéisesti
Ruotsista. Hiekkakivetilmeisestimuo-
kattiin M@nnaisissa ja kuljetettiin siel-
ta meritse Leineperiin.

Mikali harkkohytit rakennettiin ns. taa-
lainmaalaisen hyvan uunin mallin
mukaan, mihin viittaa uunien kalleus,
oli pesan pinta-ala noin 45 x 45 cm ja
korkeus noin 60 cm. Pesan ylapuolel-
la oleva piippu tehtiin harmaakivesta
ja laastista. Sen korkeus oli pohjasta
laskien noin 1,8 m ja se laajeni yla-
paasta 1-1,5 metriseksi. Kivisen uu-
niosan ulkopuolelle rakennettiin ne-
lioGnmuotoinen hirsikehd, joka sekin
laajeni ylapaastaan. Hirsikehan ja
uunin vali taytettiin kivilla ja hiekalla.
Palkeet olivat 1,8 - 2,4 metrid pitkat ja
niita kaytettiin joko polkemalla tai ve-
sirattaalla.

Harkkohytin pesan pohja peitettiin
ensiksi hiilimurskalla ja pesa taytettiin
ristikkain asetetuilla puilla, jotka syty-
tettiin. P&alle pantiin viela lastuja,
parkkia tms., jotta hiiltyminen tapah-
tuisi hitaasti ja taydellisemmin. Nain
saatiin tarvittavat sydet. Valmiita puu-
hiili& ei niiden kuumuuden takia mie-




lellaén kaytetty, koska lampd kohosi
silloin liiaksi ja tulokseksi saatiin takki-
raudan tapaista, kuonapitoista, epa-
puhdasta rautaa. Kun puut olivat hiil-
tyneet, alkoi malmin panostus. Vasta
8-10 malmilapiollisen jalkeen pantiin
palkeet kayntiin. Niin kauan kuin hiilia
riitti, lisattiin hormin ylapuolelta ajoit-
tain malmia, kaikkiaan kaytettiin mal-
mia noin 0,05 m3. 3-4 tunnin sulatuk-
sen jalkeen otettiin harkko ulos pih-
tien avulla. Parhaimmat kappaleet
tasoitettiin vasaralla ja hakattiin tar-
peen mukaan osiin. Jos rauta taot-
taessa hajosi, oli se takkiraudan luon-
toista ja se sulatettiin tavallisessa
sepanahjossa taikinamaiseksijataot-
tiin uudelleen.

Harkkohyttien kalleudesta huolimatta
Leineperin sulatuskokeilut epaonnis-
tuivat. Vaikka tydssa kaytettiin asian-
tuntevia tyénjohtajia ja hyvalaatuista
malmia, jouduttiin saatu rauta sulat-
tamaan moneen kertaan, ennen kuin
siitd tuli ahjoihin kelpaavaa, minka
vuoksi sulatukset lopetettiin ja niiden
tilalle anottiin lupaa kunnollisen ma-
suunin rakentamiseksi. Multahirsi-
rakenteisen masuuni valoisine ja tila-
vine raastupineen valmistui 1787.
Vuosisadan vaihteessa pantiin tay-
dessa kaynnissa olevaan masuuniin
21 panostusta vuorokaudessa, 4 1,5
m? hiilid, 16,5 kippuntaa (3 209 kg)
ruotsalaista malmia ja 1,5 kippuntaa
(255 kg) kalkkia. Tuotanto oli noin 64
kippuntaa (12 448 kg) takkirautaa vii-
kossa.

Masuunin perustamisen yhteydessa
sinne laitettiin my®ds valimo. Siita teh-
tiin uudenaikainen hiekkavalimo, jos-
sa valettiin kaikenlaisia valurauta-
esineitd tukholmalaisten hinnastojen
valikoiman mukaan. Kymmenen vuot-
ta myéhemmin ruukin hiekkavalutai-
toa pidettiin niin erinomaisena ja pit-
kalle kehittyneend, ettei siihen ylletty
muualla maassa. Valimossa valettiin
myds valurautamuotteihin.

Masuuni paloi 1818 ja jéljelle j&i vain
vahan irtaimistoa, l1&hinna valimoon.
Muutamaa vuotta myéhemmin Suo-
men uusi vuoriyli-intendentti Nils Nor-
denskidld esitti uusien masuunien
rakentamista Leineperiin ja Mustioon
kotimaisten malmilaatujen kokeilemis-

Leineperissa yleisimmin kaytetyt painomitat metrijarjestelmaan

muutettuna

1 takkirautakippunta (my&s malmi) 194,50 kg

1 kippunta vuoripainoa 149,50 kg
1 kippunta= 20 leiviskda a 7,475 kg
1 leiviskd = 20naulaa & 0,375 kg

1 viktuaalikippunta 170,00 kg
1 kippunta= 20 leiviskaa a 8,500 kg
1 leiviskd = 20 naulaa a 0,425 kg

1 sentneri 42 50 kg
1 sentneri = 100 naulaa & 0,425 kg

1 puuta 16,38 kg
1puuta = 40naulaa 40,410kg

ta varten. Tavoitteena oli paasta irti
riippuvuudesta ulkomaisista rautamal-
meista. Leineperin ruukki luovutettiin
Nordenskidldin haltuun ja han ryhtyi
heti hankkimaan Ruotsista masuu-
ninlaittajaa ja 1-2 masuunimestaria
yhdeksi tai useammaksi vuodeksi
opettamaan ammattiaan suomalaisil-
le. Masuunin lopullinen toteuttaminen
jai Porissa asuvan vuorimestari Pehr
Erik Sahlmanin tehtavaksi. Multa-
hirsirakenteinen masuuni valmistui
vanhan masuunin paikalle 1826.

Uuden masuunin koepuhalluksissa
saatiin kotimaisista malmeista kau-
nista ja hyvaa takkirautaa, joka myds
taontakokeissa osoittautui erinomai-
seksi ja sen katsottiin kelpaavaan
hienoimpiinkin manufaktuuritakeisiin.
Suomalaiset kankipajojen omistajat
eivat kuitenkaan luottaneet kotimai-
seentakkirautaan eika sita saatu myy-
tya.

Ruukki vaihtoi omistajaa 1830. A.H.
Falckin aikana valimon toiminta aloi-
tettiin uudelleen entista suuremmalla
valikoimalla. 1840-luvulta lahtien valu-
tavaroiden tuotanto keskittyi ahjo- ja
alasintarpeisiin.

Masuuni oli tekniikaltaan vanhentu-
nutruukin siirtyessa Lénegrenin omis-
tukseen. Se muutettiin “uudemman
ajan vaatimusten” mukaiseksi 1861.
Piippu muurattiin uudelleen ja sita
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korotettiin nelisen metrid, noin 13 met-
rin korkuiseksi. Piipun yldosasta tuli
vapaasti seisova. Korjauksen yhtey-
dessa rakennettiin ruukille myds pa-
sutusuuni ja hankittiin lAmminilmalai-
te ja puhalluskone.

Valaminentapahtui 1870-luvulle saak-
ka suoraan masuunista, valusenkkaa
apuna kayttaen, silla vasta 2.2.1877
sai ruukin omistaja luvan laittaa seka
Leineperiin ettd Sollaan kupoliuunin
kuivausuuneineen valssien yms. va-
lamista varten.

Masuuni ja pasutusuuni alkoivat olla
huonossa kunnossa 1870-luvulla ja
pasuttamisessa oli vuosikymmenen
lopulla, uunin rikkouduttua, palattu
kuoppapasutukseen. Masuunin kor-
jausta alettiin suunnitella Antti Ahl-
strémin tultua ruukin omistajaksi.
Ruotsalaiselta insindéri Janssonilta
tilattiin suunnitelmat seka masuunin,
pasutusuunin etta lamminilmalaitteen
muuttamiseksi. Suuret kustannukset
saivat kuitenkin Ahlstrémin peraanty-
maan ja korjaustéihin ryhdyttiin riisu-
tun suunnitelman mukaisesti vasta
kesalla 1882.

Uudistukset tehostivat masuunin toi-
mintaa, lisésivat tuotantoa ja vahen-
sivat hiilen ja polttopuiden tarvetta.
Erityisestikiitettiin kaasun riittavyytta,
silla nyt ei enda tarvittu polttopuita
[Amminilmalaitteessa tai hiilia pasu-




tusuunissa. Takkiraudan laatu ei kui-
tenkaan aluksi ollut tasaista. Varsin-
kin Noormarkun sepat valittivat rau-
dan olevan mahdotonta mellottaa sen
kuumahaurauden vuoksi. Leineperin
omat sepat tosin onnistuivat mello-
tuksessa hyvin, samoin Kauttualla kii-
tettiin takkirautaa erinomaiseksi sekoi-
tusraudaksi ruotsalaisen “harmaan”
raudan kanssa. Kyse lieneekin ollut
ennen kaikkea muissakin yhteyksissa
esille tulleesta Noormarkun ja Leine-
perin seppien keskindisesta kilpailus-
ta.

1880-luvun lopulla masuunin toiminta
oli keskeytyksissa ja suurin osa sen
tyévaesta oli muuttanut pois. limei-
sesti osasyyna toiminnan loppumi-
seen oli masuunimestarin korkea ika,
silla samaan aikaan yritettiin tarmok-
kaasti I0ytaa uutta mestaria Suomen

liséksi Ruotsista ja Norjasta. Ruukille
palkattin 1889 insindori laittamaan
masuuni kuntoon. Vaikka Ruotsista
I8ytyi useita halukkaita masuunimes-
tariksi, ei uutta mestaria huonoista
palkkaehdoista johtuen saatu.

Leineperin masuunin viimeiset puhal-
lukset tehtiin insind6rin johdolla van-
han masuunimestarin avustamana.
Takkiraudan valmistus Leineperissa
paattyi helmikuussa 1891. Laitteet
purettiin pois nopeasti, silla kun viela
1893 masuunissa oli jonkin verran
masuunitydkaluja, oli siella vuotta
my6hemmin enaa sekalaisia ketjuja,
lyhtyja ja jokunen tydkalu.

Valimo toimi ruukilla viela masuunin
toiminnan loppumisen jalkeen, itse
asiassa sen toimintaa lisattiin. Tam-
mikuussa 1895 valimon laitteisto kupo-

liuuneineensiirrettiin Ahlstrémin omis-
tamalle, 1894 perustetulle Pihlavan
konepajalle.

Leineperin masuunissa tydskentel
1860-luvulle saakka alle kymmenen
tyontekijaa, esimerkiksi 1790 masuu-
nimestarin ja hyttirengin lisaksi kaksi
pasuttajaa, kolme murskaajaaja kak-
si panostajaa seka valuri oppipoiki-
neen. 1820-luvun lopulla uudella ma-
suunilla oli tosin tydssa kymmenkun-
ta miestd, mutta maaraa pidettiin tal-
I6in liian suurena. Vasta masuunin
tekniikan uusimisen jalkeen 1860-
luvullatydntekijamaara lisdantyipariin-
kymmeneen, jolloin ilmeisesti voitiin
my0s tydskennellda vuoroissa. Tyon-
tekijoista suurin osa oli talléin miehia,
mutta malmin murskaajina kaytettiin
my®ds naisia.
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A.Ahlstrom Oy Keskusarkisto

Insinééritoimisto E.Jansson laati vuonna 1880 uudistussuunnitelmat masuunia varten. Antti Ahlstrém piti sitd liian
kalliina ja korjaukset toteutettiin riisutun suunnitelman mukaan. Mm. nk galleriatyyppisestd masuunikaasun talteenot-
tolaitteistosta luovuttiin ja ldmminilmalaite tehtiin raastuvan lattialle.

In 1880, the E.Jansson firm of engineers drew up plans for improving the blast furnace. The new owner, Antti Ahlstrém
foundthe scheme too expensive, and repairs were carried out according to a less ambitious plan. Ahlstrém did not adopt,
for example, a gallery type gas offtake device, and the hot blast stove was built on the casting-house floor.
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Leineperin masuuni (keskelld) ja pasutusuuni 1900-luvun alussa, kymmenkunta vuotta tuotannon lopettamisen jélkeen.
Masuuniin johtava hiilisilta on jo katkaistu eikd pasutusuunin malminnostolaitteita ole enédéd nakyvissd. Vasemmalla
1824 C.Bassin signeeraaman suunnitelman mukaan rakennettu viljamakasiini.

The blast furnace (centre) and roasting kiln at Leineperi in the early years of the twentieth century, approximately a
decade after production had ended. The charcoal bridge leading to the blast furnace was cut off, and there is no longer
any trace of the skip incline used by the roasting kiln. On the left is a granary building constructed according to designs

signed by C. Bassi in 1824.

Tuotanto ja tuotteet

Leineperin ensimmaisissa suo- ja jar-
vimalmin sulatusta varten tehdyissa
harkkohyteisséa sulatus ei ollut jatku-
vaa. Epdonnisten sulatusten tuotan-
tomaarat eivat ole tiedossa. Masuu-
nikin rakennettiin padasiassa omien
pajojen takkiraudan tarpeen tyydytta-
miseksi.

Valimon tuotanto oli 1800-luvun alku-
puolella monipuolinen. Sielld valettiin
2,6 - 73 litran vetoisia patoja, mortte-
leita, paistinpatoja (stekgryta), pan-
nuja, kastrulleja, kahvipannuja, jalka-
pannuja, kahvi-, munkki-, ohukais- ja
paistinpannuja seka kaakeliuuninpel-
leja.

Uutta kokeilumasuuniarakennettaes-
sa 1826 suunniteltiin suuria tuotanto-
maaria, mutta todellisuudessatuotan-
to oli véhainen. Masuunin ja valimon
tuotanto kasvoi vasta ruukin siirryttya
A.H. Falckin omistukseen. 1850-lu-
vulla suurin osa takkiraudasta meni
omien vasaroiden tarpeeseen, vain
viitisen prosenttia myytiin.

Masuunin korjauksen valmistuttua
1861 lisaantyi tuotanto huomattavas-

ti. Koska yli neljannes 1860-luvulla
kaytetystd malmista oli suo- ja jarvi-
malmia, oli [ahes kolmannes tuotan-
nosta valutakkirautaa ja valutavaroi-
ta. 1870-luvulla jo 88,4 % kaikesta
takkiraudasta valettiin harkoiksi. Kun
masuuni korjattiin tehokkaammaksi
1882, tuotettiin sen jalkeen vain tako-
takkirautaa. Vuorokausituotantoa uu-
distukset lisasivat jonkin verran, mut-
tasejaisilti alle valtakunnallisen keski-
tason. Tuotanto alkoi vahenty& 1880-
luvun puolivélin jalkeen ja se loppui
1891.

Masuunin tuotantoa ovat myds kuo-
na- eli slagitiilien valmistus. Niita tie-
detédan Leineperissé valetun viimeis-
tdan 1830-luvulla. Ensimmaiset mai-
ninnat slagitiilien viemisesta ruukin
alueen ulkopuolelle ovat 1880-luvul-
ta, kun Antti Ahlstrém kuljetutti niita
Poriin kaupunkitalonsa laajennuk-
seen. Slagitiilia valmistettiin suuria
maarid. Kun 1878 varastossaoli 4600
slagitiiltd, oli niitd 1883 jo 40300 kpl.
1870-luvulla arviotiinkin, etta 4-6 va-
lumuotin avulla yksi mies pystyi vala-
maan keskimaarin 140-150 suuri-
kokoista slagitiiltd vuorokaudessa.

Vuosi Puha!lus Tiotanto Takki- e Hiilen
aika ) rautaa Raaka-aineiden kulutus kulutus /
vrk malmista 1000 kg

vuoro- |viikossa | koko Malmia | Kalkkia Hiilia takkir.
kau vuonna
dessa % t t m? m3

1801 1,8 12,5

1827 54 2,2 15,5 120,0 32,6 368,2 71 1876 15,6

1828 107 3,3 16,6 2546 344 740,6 20,1 3966 15,6

1837 n. 140 2.5 17.2 344,0

1843 n. 112 2.2 15,6 250,5 28,0 893,9 70,2 3311 13,2

1859 135 2,3 16,5 317,0 37,9 835,3 4382 13,8

1862 107 4,2 29,6 450,0 37.5 1198,6 4644 10,3

1863 141 53 36,8 739,4 42,4 17421 273,2 6286 8,5

1866 112 6,4 45,0 1000,1 58,7 1704,2 189,5 4848 4.8

1872 51 6,1 427 311,0 50,4 616,5 128,0 2290 7.4

1877 190 8.7 39,6 | 1076,0 48,1 22343

1880 94 6,4 449 603,0

1883 101 6,3 43,9 633,0 52,1 1214,7 221,7 4474 7t

1886 87 54 37,8 621,3 54,4 1142,2 4206 6,7

1890 65 5,6 39,2 363,8 50,0 728,3 2795 7474




4.2. Takkiraudasta kankiraudaksi ja takeiksi

Masuunista saatu takkirauta oli liian
hiilipitoista taottavaksi, joten siita oli
ennen takomista poistettava liika hiili
eli se oli mellotettava.

Ahjomellotus oliainoa menetelma hii-
len poistamiseksi 1700-luvun lopulle,
jolloin keksittiin putlausmenetelma.
Suomessa ahjomellotus séilyi ainoa-
na tapana 1800-luvun puolivélin tie-
noille. Ahjomellotuksessa takkirauta-
harkko nostettiin ahjossa hehkuvien
hiilien paalle ja puhalluslaite kayn-
nistettiin. Sepat hammensivat jah-
medan taikinamaiseksi pehmenevaa
rautaa ahjossa, jolloin siita paloi hiilta.
Ahjon kuumuus ei riittdnyt raudan
sulattamiseen. Ahjosta noin satakiloi-
nen sulain nostettiin takkirautakarryil-
le ja kuljetettiin suuren ainevasaran
alasimelle, jossa siita taottiin varsi-
nainen ainerautaharkko. Vasaranalla
rauta puristui kasaan ja siitd poistui
kuonaa, jolloin siita tuli takomakel-
poista ainerautaa, jota voitiin jalostaa
erilaisiksi tarvekaluiksi ja kankirau-
daksi.

Vasara oli hitsattu kokoon useista
osista ja oli varhemmin tavallisesti
ammattinsa osaavan sepan omaa
ty6ta. Vasaran varsi oli toisesta paas-
ta kiinnitetty tukevista puupylvaista
tehtyyn vasaratelineeseen. Vasaraa
nostettiin vesivoimalla. Vesirattaan
pitkan akselin toisessa paassaolivalu-
rautainen rengas, jossa oli 4-5 lyhytta
nostosakaraa. Pienid nippu- ja naula-
vasaroita nostavissa renkaissa nos-
tosakarat olivat tiheammassa. Vesi-
rattaan pyoriessa sakarat nostivat
vasaranvarrenylds japudottivat alasi-
melle. Ainevasarat painoivat 400-600
kg, jopa 800 kg ja ne l6ivat keskimaa-
rin 60 lyontia minuutissa. Kankivasara
painoi 300-350 kg jasen lyéntinopeus
oli keskimaarin 80 lyéntia minuutissa.
Nippuvasarat olivat pienehkdja vasa-
roita, enintéaan 130 kg painoisia, mut-
ta niiden lyéntinopeuskin oli jo isoja
vasaroita huomattavasti suurempi.
Pienet naulavasarat painoivat 5-7 kg.

1800-luvun puolivaliin saakka tavalli-
sin ahjotyyppi Suomessa oli nk. sak-
salaisahjo, jonka muodostivat takki-

rautaiset, siirrettavat pohja- ja sivule-
vyt. YIhaalta se oli avonainen ja muis-
tutti suurehkoa sepanahjoa. Sitda ym-
pardi tiilista ja kivesta muurattu ulko-
muurisavukupua ja piippua kannatta-
vine tukipilareineen. Ahjoon puhallet-
tiin palkeilla kylmaa ilmaa. Samaa
ahjoa kaytettiin seka aineraudan val-
mistukseen etta raudan uudelleen
kuumentamiseen kankiraudan tako-
mista varten. Yhden sulaimen valmis-
tukseen saksalaisahjossa saattoi
1800-luvun alussa kulua aikaa kuuti-
sen tuntia.

1800-luvun puolivélissa ahjojaolikehi-
tettdva tehokkaammiksi, jotta voitiin
kilpailla uudenaikaisten putlaus- ja
valssilaitosten kanssa. Franchecom-
té-ahjo kehitettiin Ranskassa 1830-
luvulla. Ruotsiin ensimmainen fran-
checomté-ahjo laitettiin 1853 ja Suo-
meen Marieforsin ruukille Kellokos-
kelle 1858. Myds tassa ahjotyypissa
seka sulaimen valmistus ettd uudel-
leen kuumennus kankiraudan tako-
mista varten tapahtui samassa ahjos-
sa. Pienehkossa, katetussa ahjossa
taottaessa hiilen kulutus laski puo-
leen saksalaistaontaan verrattuna,
mutta tuotanto kasvoi huomattavasti.
Franchecomté-ahjossa kului 8,5-12
m? hiilia kankirautatonnia kohti.

Edellisia huomattavasti tehokkaampi
ahjotyyppi oli Englannissa kehitetty
lancashire-ahjo, joka alkoi levita Ruot-
siin 1820-luvulla omana sovellutuk-
sena. Suomen ensimmainen lanca-
shire-ahjotehtiin Jokioisiin 1851. Var-
sinaisen ahjo-osan muodostivat viisi
irrotettavaa takkirautalevya. Hormin
etuosassa, heti ahjon paalla, oli holvi,
jonne takkirautaharkot nostettiin kuu-
menemaan ennen ahjoon panoa. 100-
kiloisen sulaimen valmistamiseen
kului lancashire-ahjossa aikaa noin
yksi tunti, ja hiilenkulutus oli vain noin
neljannes saksalaisahjojen kulutuk-
sesta.

Kun franchecomté-ahjon hiilenkulu-
tus oli vain puolet saksalaisahjojen
kulutuksesta ja tuotanto kaksinker-
tainen, olivat luvut lancashire-taon-
nassasiis vielakin edullisemmat. Lan-
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cashire-taonta ei kuitenkaan usein so-
veltunut Suomen pienille ruukeille.
Varsinkin vedenpuute aiheutti ongel-
mia, silla vesivoiman loppuessa oli
taonnassa tarvittavan suuren tyon-
tekijamaaran sijoittaminen muihin
tehtaviin vaikeaa. Siksitavallisin meilla
kaytetty ahjotyyppi oli franchecomté-
ahjo, jolla oli se heikkous, etta pohja-
na ja sivuina kaytetyt takkirautalevyt
kovassakuumuudessa paloivat piloil-
le 2-3 viikossa, jonka jalkeen ne oli
uusittava.

Paitsitakomalla, voitiin kankirautaa ja
levya valmistaa my®s valssaamalla.
Varsinaisesti valssaus voitti alaa put-
lausmenetelman kehittymisen myoéta
1800-luvun puolivalissa. Suomen en-
simmainen putlaus- ja valssilaitos ra-
kennettiin Hogforsiin 1853. Kankirau-
ta valssattiin tavallisesti valssissa,
jossa oli useampia eri suuntaan pyo-
rivid valssipareja rinnakkain. Rauta
ohjattiin kahden paallekkaisen, vas-
takkain pyorivan valssin valiin. Kuu-
mennettu rauta ohjattiin ensimmai-
sen valssiparin lapi ja tydnnettiin sit-
ten seuraavan valssiparin lapi takai-
sin.

Pajojen tydntekijamaara riippui ahjo-
jen javasaroiden lukumaarasta. Sak-
salaistaonnassatydskentelitavallises-
ti yhta vasaraa ja kahta ahjoa kohden
kaksi tyéryhmaa, joissa molemmissa
oli seppa ja mestarisalli seké sepan-
renki. Seppamestari oli paavastuus-
saomanryhmansatydsta, mutta seka
seppa etta salli tekivat tyévuoron ai-
kana toitd rinnakkain suunnitellen
tyénsa niin, ettd kun toisesta ahjosta
paastiin takomaan vasaralle, oli toi-
sessa ahjossa mellotus parhaimmil-
laan. Renki avusti molempia miehia
ahjolla ja taottaessa, haki pajaan hii-
let sekd huuhteli ne tarvittaessa
hiekasta ja mullasta sekéa siivosi ja
teki muita tarvittavia aputdita.

Uudemmissa franchecomté- ja eri-
tyisestilancashire-pajoissa tyontekija-
maara ja myos tuotanto oli suurempi,
mutta tydnjako sailyi entisen kaltai-
sena.




Leineperin ja Sollan pajat

Forging and rolling

In 1771 a wrought-iron forge was built at Leineperi and in 1786 another forge was erected a couple of kilometres
downstream from the ironworks. In the late eighteenth century and in the first half of the nineteenth century,
Leineperi was one of Finland largest manufacturers of nails and blacksmithing products.

Old German forging methods were used until the early 1860s, when franchecomté forges were installed. There were
experiments with the Lancashire method in the 1870s, but this had to be given up owing to the lack of sufficient
water power, as also rolling with which there were also experiments. Industrial production in the forges was laid
down in 1902, but forging for domestic and local use continued at Leineperi until the 1950s.

Oman masuunin valmistumiseen asti
1787 takkirauta tuotiin Leineperiin
Ruotsista. Takkiraudasta taottiin aine-
ja kankirautaa jatkojalostusta varten
omassa nippu- ja manufaktuuripajas-
sa, kankirautaa ei aluksi ollut lupa
takoa myyntiin. 1780-luvun puoliva-
lin mennessa oli saatu privilegiot 217
kankirautakippunnan (32,5 tonnin) ta-
komiseen. Ainerautaa oli lupa takoa
348 kippuntaa (52 tonnia). Kanki-
raudan taontaoikeutta lisattiin 1800-
luvun alussa 400 kippunnalla (60 ton-
nilla). Aineraudan taontaoikeus oli495
kippuntaa (74 tonnia). Ainerautaa saa-
tiintalléin takoa Leineperin liséksi vain
Ostermyran ruukilla.

Ruukin perustamisprivilegion mukaan
ainevasara tuli rakentaa Leineperin
ylemman kosken eli Katokosken par-
taalle ja alempaan koskeen nippu- ja
manufaktuuripaja. 1780-luvun alussa
ainerauta- ja kankipaja sijaitsi alem-
man kosken partaalla. Pajaolinoin 15
metria pitké ja siella oli aine- ja kanki-
vasara ja kaksi ahjoa. Takkirautaa
siirreltiin puominosturin avulla. Pajan
vieressa oli kaksi hiilihuonetta, joihin
molempiin mahtui noin 1000 m? hiilia.

Nippupaja oli 1780-luvulla ylemman
kosken partaalla, vastapaata myllya.
Vuosikymmenen puolivalissa siellg oli
nippuvasara ja kaksi naulavasaraa
samassa ratastukissa, kaksi ahjoa
seka Polhemin mallin mukainen leik-
kauslaite (klippsax). Pajassa taottiin
kaikenlaisia nippu- ja pulttirautoja,
nauloja ja mustatakeita. Pajan vieres-
sa oli hiilihuone.

Leineperista tuli alkuvaikeuksien jal-
keen maan suurimpia manufaktuuri-
takeiden tuottajia, esimerkiksi 1795-
1807 Suomen kaikista mustatakeista

45,4 % tuli Leineperisté ja viela 1827-
1840 olivat Kauttuaja Leineperimaan
tarkeimmat mustatakeiden ja naulo-
jentuottajat. 1810-luvullapajassaval-
mistettiin tavallista litteda rautaa, eri-
laisia laivanrakennustarvikkeita, myl-
ly- ja ruorirauta-aineita seka valmiita
mylly- ja ruorirautoja, pienpajan ala-
simia, vannerautaa, karjankytkyita,
moukareita ja saranoita, kolmijalkoja,
kirveita, lapioita, hevosenkenkia ja
hevosenkengannauloja.

Fredriksbergin eli Sollan levyvasara-
paja valmistui 1786 pari kilometria
Leineperista alajuoksulle. Pajassa
taottiin nippurautaa ja levyja pajan
1820 tuhonneeseen tulipaloon saak-

ka. Tosin 1794 ruukin omistaja ilmoit-
ti,anoessaan Lansi-Gédtanmaalla si-
jaitsevan Marieforsin ruukin taontaoi-
keuden siirtoa Leineperiin, aikovansa
lopettaa levytaonnan ja takoa sen si-
jaan Sollassa nauloja ja muita musta-
takeita. Siirtoa ei kuitenkaan toteutet-
tu ja levytaonta jatkui taydella teholla.
Pajassataottiin 1810-luvun puolivalin
tienoilla 45 x 60 cm ja 60 x 75 cm
kokoisia levyja seka rekirautoja.

Kun Leineperiin valmistui uusi ma-
suuni 1826, lopetettiin kaikki muu rau-
danvalmistus. Pajat rappeutuivat no-
peasti, mutta ruukin uusiomistajaA.H.
Falck kunnostutti ne heti 1830-luvun
alussa. Sollaan rakennetusta uudes-

Leineperin kankipaja 1900-luvun alussa. Vanhinosa pajasta rakennettiin 1860-
luvun alussa, vasemmalla oleva siipi 1874 ja oikealla nédkyvé p&éaty 1883.
Laajennukset liittyvét tuotantotekniikan uudistuksiin.

Forge at Leineperi in the early years of the twentieth century. The oldest part
ofthe forge was built of red brick in the early 1860s; the wing on the leftin 1874;
and the part on the right in 1883. The expansions were in connection with
improvements to production facilities and technology.
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ta pajasta tuli kaksiahjoinen kanki-
vasarapaja. 1850-luvunlopulla Leine-
perinja Sollan pajojen yhteinen kanki-
raudan tuotanto oli keskimaarin 20 000
puutaa (327,5 tonnia) vuodessa ja
aineraudan 8 000 puutaa (131 ton-
nia).

Ty6 kankipajoissa jatkui 1860-luvun
alkuun saakka perinteisena saksa-
laistaontana. Koska saksalaisahjot
kuluttivat huomattavan paljon kalliita
puuhiilid, anoi ruukin uusi omistaja
K.J.Ldnegrenlupaasaadasiirtya fran-
checomté-taontaan. Tuotanto lisdén-
tyi uusilla laitteilla huomattavasti ja
parani myds laadullisesti, mikali on
luottamista ruukinomistajan mainon-
taan:

Koska vain loistavimpia materiaaleja

ja huolellisinta tydtapaa on kaytetty
ja huolellisesti tarkastettu kaikki
valmiit tuotteet, voin tarjota kunnioi-
tettaville tilaajilleni rautaa, joka on
hyvyydesséan tdysin parhaan ruot-
salaisen raudan veroista. Etenkin
otan vapauden kiinnittdd herrojen
laivanomistajien huomion siihen,
ettéd karkeataoksien valmistamiseen
on kaikkein tarkoituksenmukaisim-
mat laitokset kdytdssd, minkd vuoksi
voin tarjota myds sen kaltaisten tuot-
teiden valmistamiseen nopeutta,
helppoja hintoja ja tydn laadun, jon-
ka kelvollisuus taataan.

My6s nippupajan tuotanto lisaantyi
samaan aikaan. Ennen franchecomté-
taontaan siirtymistad, 1859-1862, oli
nippupajassa vuosittain valmistettu
noin 336 kippuntaa (57 tonnia) nippu-
ja manufaktuuritakeita, mutta muu-
toksen jalkeen tuotanto kasvoi 479,7
kippuntaan (81,5 tonniin) vuodessa.

Laitteita ryhdyttiin jélleen uusimaan,
kun ruukki vaihtoi omistajaa 1872.
Leineperiin laitettiin viisi lancashire-
ahjoa, koska franchecomté-ahjoja pi-
dettiin sopimattomina ajan vaatimuk-
siin. Uudistukset lisdsivat valmistuttu-
aan, 1870-luvun puolivalissa, kanki-
raudan valmistuksen kaksinkertaisek-
si. Myd&s nippu- ja manufaktuuripaja
uusittiin. Sollaan saatiin lupa laittaa
ahjojen ja vasaroiden tilalle valssilai-
tos kankiraudan valmistamiseksi.
Valssaamo kaynnistyi 1875, jolloin
sielld oli Ekmanin tyypin hiilitorniuuni

kahdeksalla tydskentelyaukolla, kol-
moisparivalssi, jota kaytti 40 hevos-
voiman turbiini, leikkauslaite, sirkeli
puiden sahaamiseen, puhalluskone ja
rautasorvi.

Vaikka Sollan tuotanto kasvoikin huo-
mattavasti valssaamon my6ta, seisoi
laitos jo neljan vuoden kuluttua perus-
tamisesta. Sen toiminta lopetettiin
kokonaan 1880, koska valssattu rau-

ta ei nauttinut ostajien luottamusta, ja
Sollaan muurattiin jalleen kaksi fran-
checomté-ahjoa. Mydskaan Leinepe-
rin lancashire-taonta ei lopulta osoit-
tautunut kannattavaksi, silla Kullaan-
joen vesivoima ei riittanyt pitdmaan
taontaa kaynnissa katkoksitta. Viiden
lancashire-ahjontilalle saatiinkin 1880
lupa laittaa yksi franchecomtéahjo.
Kankipajaan jai talloin paljon vapaata
tilaa. Nippupajan yhteyteen tehtiin

Pehr Hillestréom och hansbruks- och bergverksmalningar. Sixten Ronnow.Stockholm 1929.

1700-luvun kankivasarapaja saksalaisahjoineen.

Painting by the Swede Pehr Hillestrém showing a wrought-iron forge with a

German hearth.

S.Rinman, Afhandling rérande mechaniquen 1794

Leikkaus kankivasarapajasta ja sen laitteistosta 1700-luvulla.

A water-driven forge and its machinery. S. Rinman 1794.
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saha 1881, mutta koska vesivoima ei
riittdnyt seka vasaroille ettd sahalle,
siirrettiin nippupajan laitteet pari vuot-
ta mybhemmin kankipajaan, jota sa-
malla vield laajennettiin.

Franchecomté-taontaan palattaessa
tuotanto pieneni. Kannattavuus kui-
tenkin parani, silla myds tyontekija-
maara vaheni. Kun 1875-78 oli Leine-
perin kankipajassa ja Sollan valssaa-
mossa tuotettu vuodessa yhteensa
keskimaarin 3 937,2 kippuntaa (669,5
tonnia) kankirautaa, laski tuotanto
1881-84 1625,5 kippuntaan (276,5
tonniin).

Nippupajan tuotteiden kysynta alkoi
vahentya 1880-luvulla. Ruukinhoita-
jan 1882 kirjoittamassa kirjeessa mai-
nitaan, etta koska laivanrakennus oli
miltei lakannut, kysyttiin harvoin tam-
minaulojaja pulttirautaa. Nippurautaa
ei mainita 1886 jalkeen tuotantotilas-

toissa ja pajan muutkin taontamaarat
olivat talléin pienia, tavallisestialle 10
tonnia vuodessa. 1894 lahtien taottiin
pajassa myyntiin enda nauloja, ja nii-
takin viimeisen kerran 1899.

Kalliit kuljetushinnat ja kilpailu mark-
kinoista suurempien laitosten ja eten-
kinvalssaamojenkanssa lopetti vuosi-
sadan vaihteentienoilla muutamassa
vuodessa useita pienia vasarapajoja.
Vasaratakoisen raudan valmistus ol
muutenkin jadmassa erityistarkoituk-
siin. Leineperin kankivasarapajan toi-
minta jatkui vakaana 1890-luvun toi-
selle puoliskolle saakka. Sollan pajan
tuotanto alkoi vahentyad 1880-luvun
puolivalissa ja viimeinen tieto sen toi-
minnasta on 1898. Leineperin pajan
teollinen tuotanto lopetettiin 1902.

Leineperin ensimmaisiin pajoihin otet-
tiin yhteensa seitseman tyontekijaa.
1840- ja 1850-lukujen vaihteessaty®s-

kenteli sekd Leineperin etta Sollan
kankivasarapajassa kuusi miesta el
mestari, kolme mestariséllid ja kaksi
hiilirenkia. Uusissa franchecomté-pa-
joissatarvittiin enemman vakea. Kak-
siahjoisessa Sollan pajassa oli 1863
12 miesté ja Leineperissa kuusi. Nip-
pupajassaolisamanavuonna 10tydn-
tekijad. Lancashire-taontaan siirryt-
tyalisdantyityontekijdiden maara vie-
|& huomattavasti, esim. 1877 tyosken-
teli Leineperin kankivasarapajassa 23
miesta. Sollan valssaamossatydsken-
telisamaan aikaan 25 miestajalLeine-
perin manufaktuuri- ja nippupajassa-
kin 16. Ahlstrémin ostettua ruukin alet-
tiin valitttmasti purkaa 1870-luvulla
tehtyja uudistuksia ja suurin osa tyo-
vaesta irtisanottiin. 1880-luvun puoli-
valissa Leineperin ja Sollan franche-
comtépajoissa tydskenteli yhteensa
12 tydntekijaa. Nippupajassa oli kah-
deksan tyodntekijaa, joista yksioli alle
15-vuotias.

Ahjomellotusta Ruotsinpyhtdédn Strémforsin ruukin franchecomté-ahjossa 1920-luvulla.

The forge at the Ruotsinpyhtéa ironworks with its franchecomté hearth in the early years of the twentieth century.
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4.3. Raaka-aineiden hankinta ja kuljetus

Raw materials and their transport

The Leineperi ironworks was founded for refining Swedish pig iron. This
material was brought to the site from the Bergslagen region in Sweden. Also the
iron ore for the blast furnace was mainly from Sweden, most notably from the
Uté mines in the Stockholm archipelago. Finnish mined ores and local lake and
bog ores were also utilized to some degree. The ores were shipped to the
harbour of Pori and sent from there on barges along the Kokemé&enjoki River to
Ulvila. The remaining 13-kilometre passage to the ironworks was organized with
horse transport. The products of the works were mainly shipped along the same
route to the various ports of Finland, to Sweden, and to Tallinn and St.
Petersburg in the nineteenth century. The lime required by the blast furnace
came mostly from the Aland Islands and from Parainen in SW Finland.

Leineperin ruukki perustettiin alun
perin ruotsalaisen takkiraudan jalos-
tamiseksi. Takkirauta saatiin Noran,
Norbergin jaLansi-Bergslagenin vuo-
rikunnista ja se haettiin Tukholman
malmivaa’alta. Kun ruukille rakennet-
tiin masuuni, ei 1788-1790 tuotu lain-
kaan takkirautaa, vaan kaikki raaka-
aine saatiin omasta masuunista. Pa-
jojen taontaoikeuden lisdantyessa
tuonti Ruotsista oli jalleen aloitettava.

Kun taontaoikeus 1806 oli kasvanut 1
110 kippuntaan, oli takkiraudan tuon-
tioikeus 716,5 kippuntaa.

Uudenkaan masuunin takkiraudan
tuotanto ei riittdnyt omien pajojen tar-
peisiin niiden kaynnistyttya uudelleen
1830-luvun alussa. Ruukilla oli oikeus
ostaa 716,5 kippuntaa takkirautaa,
oma takkirauta riitti vain 400 kippun-
nan aineraudan takomiseen. Vielda

Jérvimalmin nostoa Kotkatselalld Kuopion ldhella.

Kuopion museon kokoelmat. Valokuva V. Barsokevitsch, Kuopio

Small amounts of local lake and bog ore were also used at the Leineperi
ironworks until the 1870s. The ore was raised through holes cut in the ice or
by using rafts and a special lifting net. The lake ore was good raw material for
castiron, but owing to its phosphorous content it could not be used for wrought
iron until the introduction of the puddling method. At Leineperi all the iron made
of domestic lake ores was used in casting.
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1858 Ruotsista tuotiin 560 kippuntaa
takkirautaa, mutta 1861 nykyaikais-
tetun masuunin tuotanto kasvoi riitta-
vaksi uudistettujen ahjojen tarpeisiin.
Kun masuunijalleen uudistettiin 1882,
lisdantyitakkiraudantuotanto entises-
taan. Koska ahjojen tuotantoa véhen-
nettiin, riitti takkirautaa myés Noor-
markkuun ja Kauttualle.

Jarvi- ja suomalmi

Jarvimalmi esiintyy jarvissa matalah-
koilla, yhdesta kolmeen metriin syvil-
l& rannoilla keltaisina, ruskeina tai
melkein mustina, huokoisina ja hau-
raina, pyoreind, litteind tai herneen-
muotoisina palasina tai myds laa-
jempina levyind. Suomalmi eli hélma
esiintyy kokkareina ja korppuina sois-
sa ja noroissa tavallisesti 15-60 cm:n
syvyisen maakerroksen alla. Jarvi-
malmi nostettiin varrellisella, metalli-
kehyksisellda haavilla, johon mahtui
muutamakappa malmia. Haaviin koot-
tiin malmia joko tyéntamalla tai veta-
malla sitd pohjaa myéten. Nosto
tapahtui kesalla lautalta ja talvella
avannosta. Lautalle nostettu malmi
oli puhdistettava seulan avulla vedes-
s&, sitten se nostettiin rannalle kasoi-
hin, puhdistettiin ja kuivattiin.

Jarvimalmin nosto oli huomattavasti
vuorimalmin louhintaa helpompaa.
Esimerkiksi 1860, 29 suomalaisen ruu-
kin ilmoitusten mukaan, yksi henkild
saattoi paivassa suotuisalla ilmalla
nostaa 17 - 50 sentneria (722,5-2 125
kg) jarvimalmia tai kaivaa 35 sentne-




ria (1 487,5 kg) suomalmia, kun vii-
dessa rautakaivoksessa paivatuotos
kaivajaa kohden oli vain viisi sentne-
ria (212,5 kg). Myéskaan rautapitoi-
suudeltaan jarvi- ja suomalmi ei ollut
vuorimalmia huonompaa. Sen sijaan
suuri fosforipitoisuus aiheutti masuu-
nissa ongelmia, silla siité taotusta kan-
kiraudasta tulikylmanhaurasta. Hark-
kohyttien alhaisessalampdtilassa fos-
forisen sijaan saatiin hyvin poistettua.

Valutakkiraudan menekki kasvoi Ve-
najan vallan alustalahtien. Jotkut vuo-
rimalmimasuunitkin alkoivat kayttaa
suomalmia 1840-luvulla. Putlauslai-
tosten kayttéonotto monilla ruukeilla
1850-luvulta lahtien mahdollisti kan-
kiraudan vaimistamisen masuuneissa
valmistetusta jarvi- ja suomalmitakki-
raudasta.

Leineperiin perustettiin kaksi suo-
malmiuunia paikallisten suo- ja jarvi-
malmien sulattamiseksi 1782. Niita
kokeiltiin yhdessa Kiskon Kolkonmaen
vuorimalminkanssa, mutta koska rau-
dasta vasta useiden uudelleensula-
tusten jalkeen saatiin kunnollista, lo-
petettiin uunien toiminta.

Ensimmainen masuunikin rakennettiin
paikallisten suo- ja jarvimalmivarojen
seka Huittisissa ja Kiskossa sijaitse-
vien malmiesiintymien hydédyntami-
seksi. Sulatuskokeiluissa 1786 kokeil-
tiin suomalmien sulatusta yhdessa
ruotsalaisten Roslagenin ja Utén mal-
mien kanssa. Onnistuneiden kokei-
denperusteellatodettiinsuomalmeista
saatavan hyvaa takkirautaa ja siita
sekoituksena Noran, Norbergin ja
Lansi-Bergslagenin takkiraudan kans-
sa hyvaa kankirautaa. Suomalmista
saatiin noin 25 % takkirautaa.

1790-luvulle tultaessa ei suomalmia
enaa kaytetty lainkaan, vaan lahes
kaikki malmi oli ruotsalaista vuorimal-
mia. Vuosikymmenen puolivélissé ko-
keiltiin jalleen hyvélaatuisia paikalli-
sia suomalmeja, mutta niité kaytettiin
vain kokeilumielessa.

Suomalaisten malmien vahaisyys
korostui sota-aikana 1808-1809, jol-
loin malmintuonti Ruotsista keskey-
tyi. Ruukkia ei nimittain pystytty pita-
maan kaynnissa ilman tuontia, mutta
ruukkiei myéskaan saanutanomaan-

Rautateollisuudessa kaytetyt painomitat

Suomessa on kaytetty ruotsalaista kippuntapainoihin perustuvaa mittajérjestelmaa 1880-
luvulle saakka. Suomen siirtymista metrijarjestelmaan esitettiin iimeisesti ensimmaisen kerran
julkisesti 1862, mutta tarvetta mittajarjestelman muuttamiseen oli ollut jo pitemman aikaa.
Varsinkin kun Ruotsi 1854 oli luopunut vanhasta mittajarjestelmasta, oli Suomi ainoa maa,
jossavanha ruotsalainen mittajarjestelma yha oli voimassa. Erilaiset metallipainot poistettiin
1864 ja ne korvattiin yleisilla eli viktuaalipainoilla. Uuteen metrijarjestelmaan siirtymisesta
madrasi asetus 1887 alusta. Vanhoja mittoja ja painoja oli lupa kayttaa ylimenokautena 1892
asti.

Ruotsalaisen painomittajarjestelmén perusmitta oli kippunta, ns. kuivatavara- eli viktuaalikip-
punta (& 170 kg), joka jaettiin 20 leiviskaan ja se edelleen 20 naulaan. Rautaa punnittaessa
kaytettiin erityista nk. suhteellista ylipainojarjestelmaa (proportionerad dvervikt). Vaikka kip-
puntamitat olivat virallisia, kaytettin Suomessa 1800-luvulla myés kymmenjérjestelmaan
perustuvaa sentneria (sekd Suomessa etta Ruotsissa 4 42,5 kg), joka jakautui 100 naulaan.
Toinen Vendjan vallan aikana kaytetty painomitta oli puuta (4 16,38 kg), vanha venaléinen
painomitta, joka jakautui 40 naulaan.

Raudan punnituksessa kaytetyn suhteellisen painojarjestelman mukaan kippunnan kankirau-
taa tuli vientisatamassa (tapulikaupungeissa ja esim. Tukholman suuressa malmivaa’assa)
punnittaessa painaakaksi leiviskdd enemman kuin tuotantopaikalla, ruukilla. Ylipainolla voitiin
kustantaa kuljetuskulut vientisatamaan ja siten antaa sama hinta kippunnalle vuoripainoa ja
kippunnalle tapulikaupunkipainoa. Yhden kippunnan vuoripainoa tuli painaa saman verran
kuin 22 leiviskaa tapulikaupunkipainoa.

Raudan punnituksessa kaytettiin viittd eri kippuntaa. Takkirautakippuntaa (& 194,5 kg)
kaytettiin punnittaessa malmia ja takkirautaa ja se jakautui 26 leiviskdan vuoripainoa. Takki-
rautapaino perustuisiihen, etta takkiraudan painohavikki arvioitiin 1500-luvun vuorilaitostileis-
séa 30 %:ksi kankiraudaksi mellotettaessa eli 26 leiviskasta takkirautaa tuli 20 leiviskaa
kankirautaa. Vuoripainokippuntaa (149,5 kg) kéytettiin aine- ja kankiraudan punnitsemiseen
ruukeilla. Se jakautui 20 leiviskaan ja se edelleen 20 naulaan. Tapulikaupungissa kippunnan
painooli 136 kg. Vuoripainon ja tapulikaupunki- eli vientipainon valillé oli liséksi nk. maakaupunki-
paino (142,8 kg), jonka kippunta mydskin jaettiin 20 leiviskaan mutta oli yhden tapulikaupunki-
leiviské@n verran painavampi. Maakaupunkipainoa kaytettiin vain tietyissa maakaupungeissa
ja Gavlessa.

Vaintakkirautaa, kankirautaa ja terasta mitattiin omalla mittajarjestelméllaén, sen sijaan néista
metalleista tehtyja tuotteita mitattiin viktuaalipainolla. Vaikka Tukholman vaa'assa alettiin
punnita vahittdin myytava kankirauta 1746 lahtien viktuaalipainolla, kaytettiin tapulikaupunki-
painoja edelleen kaikissa tapulikaupungeissa virallisissa, pakollisissa vaaoissa.

Leineperin ruukilla on punnittu rautamalmi, takki-, aine- ja kankirauta suhteellisen painojarjes-
telman mukaisesti takkirauta- ja vuoripainoissa seka nippu- ja manufaktuurirauta viktuaalipai-
noissa 1850-luvun lopulle saakka. Viimeisen kerran eriteltya kippuntaa, talléin takkirautakip-
puntaa, kdytettiinylimasuunimestarin 1.12.1858 allekirjoittamassa paatéksessa takkiraudan
tuonnista. 1859 lahtien ruukilla mainitaan kippunnat viktuaalipainoissa tai eritteleméattomina.
1800-luvulla kaytettiin asiakirjoissa Vendjan kaupan yhteydessa muutaman kerran myos
vendlaista puuta-mittaa. Sentneri painomittana mainitaan ruukilla ensimmaisen kerran
valssilaitoksen tydsopimuksessa 22.9.1877. Taman jalkeen kaytetadn asiakirjoissa seka
sentnereita ettd kippuntapainoja.

saverovapautta seisokkivuosilta, kos-
ka masuunioli perustettu nimenomaan
kotimaisten malmien varaan.

Suomalmin merkitys raaka-aineena
kasvoi uudelleen vasta 1840-luvulla.
1851 suomalmien osuus oli neljan-
nes.LaamanniP.E. Falck valtasilukui-
sia suo- ja jarvimalmildydoksia 1847-
1858. Suomalmia ostettiin myods 1&-
hiseudun talonpojilta. Sanomalehtien
ostoilmoitusten mukaan malmiolinos-
tettava kesalld ja peiteltava hyvin ka-
tajanoksilla ennen syyssateita ja kyl-
mid. Ruukin siirryttya ruotsalaisenem-
mistoisen osakeyhtién omistukseen
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1872 suo- ja jarvimalmin kaytté lope-
tettiin kokonaan, eik& niita taman jal-
keen kaytetty.

Vuorimalmi

Masuunin perustamislupa-anomuk-
sessa 1784 vaitettiin tarkoituksena
olevan kayttaa kotimaisia malmeja.
Tosiasiassa suurin osa kaytetysta
malmista oli ruotsalaista. Ennen ma-
suunin paloa 1818 ruotsalaisia mal-
mejatuotiin padasiassa Utdsta ja Ros-
lagenista, jossa sijaitsevasta Johnin
kaivoksesta Beckman omisti osuu-
den. Kotimaisia malmeja tuotiin Kis-




kosta (Kolkonméki, Malmberg, Hei-
nasuo) ja Helsingin pitdjan Ha-
meenkylan Karrgrufvan kaivoksesta.

Uusi masuuni rakennettiin kotimais-
ten malmien kokeilumasuuniksi, eten-
kin Helsingin pitajan Sillbdlen seka
Kiskon Malmbergin ja Heindsuon mal-
mien kokeilemiseksi. Ensimmaisena
vuonna oli kuitenkin toiminnan kayn-
nistamiseksi tuotava malmia myds
Ruotsin Utdsta ja Herrangista. Koti-
maista malmia tuotiin véhaisia maa-
rida valtion louhimista Lohjan Ojamon
ja Askolan eli Rautniemen kaivoksis-
ta seka Helsingin pitdjan Hameenky-
lan ja Stansvikin kaivoksista. Kaikes-
ta 1826-30 kaytetystd malmista tuo-
tiinnoin 25 % John Julinin kaivoksista
Kiskosta.

Ruukin siirryttya A.H.Falckille 1830
siirtyi hanen omistukseensa myds
1/4 Sillbélen kaivoksesta ja seuraa-
vana vuonna omaisuusjarjestelyjen
jalkeen han sai omistukseensa 3/8
kaivoksesta. Sillbélen malmioli hyva-
laatuista mutta kdyhaa, siitéa saatiin

Hiilenpolttoa Leineperissé 1930-luvulla.

vain noin 34 % takkirautaa. Falckin
aikana tuli Leineperiin liséksi jonkin
verran malmia Jussardstd, Stansvi-
kista ja Askolasta. 1830- ja 1840-
lukujen vaihteessa lahes 50 % mal-
mista tuotiin kuitenkin Ruotsista, paa-
asiassa Utosta.

1840- ja 1850-luvulla laamanni P.E.
Falck pyrki innokkaasti etsimaan uu-
sia kotimaisia vuorimalmeja Sillbélen
kaivoksen alkaessa ehtya. Louhinto-
ja tehtiin Vampulan Sudenméaesté ja
Kdylion Riutanmaasta, Houtskarin
Skorrskaristd, Inién Pattskarista ja
Buskskarista seka Kustavin Katava-
karista, mutta vain Riutanmaan mal-
mi oli kelvollista masuuniin, silla Su-
denmé&en malmissaolititaaniajamuita
vaivasirikkikiisu. 1858 Falck louhitutti
my6s Noormarkun Séérmarkun Tyy-
kilantilanja Porin Ruosniemen Hopea-
vuoren malmiesiintymaa. Talléin ma-
suunia kaytettiin yksinomaan suo-
malaisilla malmeilla.

1860-luvulla suomalaisten vuorimal-
mien maara vaheni. Sillbole oli edel-

‘ /

Charcoal burning at Leineperi in the 1930s.

The old ironworks consumed vast amounts of charcoal. As early as the
seventeenth century, the Swedish authorities began to fear that the country’s
forest resources would be depleted, and consequently ironworks began to be
established in Finland with its large tracts of forested land. Charcoal burning
was one of the duties of those renting land belonging to the ironworks. From
the 1860s most of the charcoal was obtained from the kilns of local sawmills,

which used waste timber.
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leen tarked, mutta louhinta kavi kal-
liiksiyha uusien kaivosaukkojen avaa-
misesta huolimatta. Jonkin verran mal-
mia tuotiin myds Riutanmaasta,
Sudenmaestd, Jussardstd ja Angs-
holmista Tammisaaren saaristossa.
1862-68 oli ruotsalaisten malmien
osuus 42,5 % ja kotimaisten vuori-
malmien 31,6 %.

Fredriksfors AB:n aikana malmi tuo-
tiin Ruotsista yhtion osittain omis-
tamista Utdn, Hackbergin ja Kallmo-
ran kaivoksista, tosin ruukin vanhat
suomalaisen vuorimalmin varastot
kaytettiin pois. Suomessa oli toimin-
nassa enaa yksi vaatimaton rauta-
kaivos, Kulonsuonméaki Uudenmaan
Pyhajarvelld. Ahlstromin aikanakin
masuunissa kaytettiin yksinomaan
ruotsalaisia malmeja.

Hiili ja koksi

Ruotsissa on laskettu, etta 1700-lu-
vun loppupuolella masuunissa tarvit-
tiin yhden takkirautakippunnan (194,5
kg) valmistamiseksi noin 1,6-1,7 las-
tida (8,2-3,4 m?) puuhiilia ja sen edel-
leen jalostukseen kankiraudaksi sak-
salaistaonnassa viela reilut kaksi las-
tia (yli 4 m®) hiilia.

Nykypainoihin muutettuna yhdenkan-
kirautatonnin valmistamiseen rauta-
malmista tarvittiin noin 40 m® puuhii-
lia. Taman puuhiilimaaran valmista-
miseen kului kuljetuksineen yhdelta
mieheltd noin kaksi ja puoli kuukautta.

Masuunitekniikan kehitys 1830-luvul-
ta lahtien vahensi hiilen tarvetta huo-
mattavasti. Masuunikaasun kayttdé
masuuniin puhallettavan ilman kuu-
mentamiseen ja uusien pasutusuu-
nien polttoaineena véhensivat hiilen-
tarvetta kymmenia prosentteja. Suu-
remmat ja korkeammat masuunit te-
hostivat tuotantoa entisestéaén, sa-
malla hiilimaéaralla saatiin parhaim-
millaan kolminkertainen maara takki-
rautaa. Leineperissa naita uudistuksia
alettiin toteuttaa vasta 1860-luvun
alussa, jolloin myos mellotuksessa
otettiin kayttéon uudet, saksalaisah-
joja tehokkaammat, hiiltd saastavat
franchecomté-ahjot.

Hiilen hankinnan edullinen jarjesta-
minen on ollut ensiarvoisen tarkeaa




ruukin kannattavuudelle. Valtiovalta
pyrki edesauttamaan ruukkien kitka-
tonta toimintaa etuoikeuksin, mm.
mahdollistamalla kruununtilojen lunas-
tamisen ruukin haltuun, jos ruukit kat-
soivat tarvitsevansa niita hiilenpoltto-
alueekseen.

Loppuvuodesta 1770 Leineperissa
pidetyssa tutkimustilaisuudessa ruu-
kin perustamista suunnitteleva majuri
Hastfehrtotesi omistavansa suuripuis-
ta metsaa noin 11 000 tynnyrialaa
(5 420 hehtaaria) eli riittavasti ruukin
tarpeisiin. Lisaksi Hastfehr omisti vie-
|aisossajaossa jakamattomissa kyla-
kunnissa tiloja, joiden metsia han ei
katsonut tarpeellisiksiilmoittaa hiilen-
polttoalueeseen kuuluvaksi. Tosin la-
hiseutujen talonpojat, maanomistajat
ja Porin kaupungin edustajat esittivat
epailyksensa ruukin hiilialueenlaajen-
tamisesta tulevaisuudessaheidan etu-
jensa kustannuksella.

Ympariston asukkaiden epailykset
osoittautuivat aiheellisiksi. Ruukin laa-
jentaessa laitoksiaan kasvoi hiilentar-
ve. Masuunin perustamislupaa anoes-
saan 1784 Jonas Beckman ilmoitti
hankkineensa omistukseensa lisaa ti-
loja riittavan hiilen saannin turvaami-
seksi. Jatkossa Beckman hankki li-
saa metsia ja viela 1800-luvun puoli-
valin tienoilla kavi A.H. Falck vuosi-
kausia oikeutta saadakseen liittaa
Anolan metsat jalleen ruukin hiili-
alueiksi.

Hiilestys kuului ruukin omistamien ti-
lojen vuokravelvollisuuksiin, joka oli
tilan koosta riippuen 1780-luvulla 50-
100 lastia (lasti = 2 m®). Yhteensa
kaikkien 25 tilan hiilenpolttovelvolli-
suus oli 2040 Iastia. Yhdesta miilusta
saatiin noin 50 l&stia hiilia. Jo 1790-
luvulla hiilenpolttovelvollisuutta lisat-
tiin. Korotettuihin vuokriin tyytymat-
tomat karkotettiin tiloiltaan. Samoin
tapahtui uuden masuunin rakentami-
sen my6ta 1820-luvun toisella puolis-
kolla, jolloin kaikki lampuodit ja torp-
parit irtisanottiin naiden kieltaydyttya
hiilestysvelvollisuuden korotuksista.
Osa hiilista tehtiin ruukin omana ty6-
na ja myds seudun talonpojilta ostet-
tiin hiilid nippuraudalla ja nauloilla.

Vaikka ruukin metsat olivat laajat, ei
niista toiminnan alkuvuosina saatu
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A.Ahlstrom Oy Keskusarkisto

Leineperin ruukin lastauspaikka Ulvilassa Kokeméenjoen rannalla 1796.
The loading area of Leineperi ironworks by the river Kokeméki in Ulvila.

riittavasti hiilia, silla alustalaisten polt-
totaito ei ollut kelvollinen. Beckman
hankkikin ruukille 1780-luvun alussa
ammattihiilestajia Ruotsin Narken
maakunnasta opastamaan paivatyo-
laisia, talonpoikia ja torppareita oi-
keaan hiilenpolttotapaan. Hiilestyk-
sessa annettiin ohjeeksi kayttaa kol-
mannes koivua ja kaksi kolmannesta
mantya tai kuusta.

1820-luvulle tultaessa oli hiilenpoltto-
taito rappeutunut. Vikana oli ennen
kaikkea tuoreiden puiden kayttd ja
lian nopea polttaminen, jolloin syntyi
paljon kayttokelvotonta hiilimurskaa.
Valtion ruukille 1ahettdama ylimasuu-
nimestari G.F. Laurell suositteli hank-
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kimaan patevia uusmaalaisia hiilen-
polttajia opettamaan hiilestysta ja ke-
hotti kaatamaan puut jo kevaalla kui-
vumaan. Neuvoa noudatettiin ainakin
osittain, silld seuraavalla kaynnillaan
vuoden kuluttua Laurell totesi hiilien
olevan laadultaan parempia.

1870-luvulta lahtien hiilen hinta nousi
huomattavasti sahaustoiminnan ja
metsatodiden vilkastumisen vuoksi. Jo
K.J. Lénegrenin tultua ruukin omista-
jaksi jarkiperaistettiin ruukin metsan-
hoitoa ja hiilestykseen hankittiin am-
mattitaitoinen hiilenpolttaja.

Osakeyhtion aikana ruukin oli paa-
asiassa itse hoidettava hiilenpoltto.




Sen suorittivat pohjalaiset hiilenpolt-
tajat ~ peninkulman paassa ruukista
olevissa miiluissa puista, jotka ruukki
kuljetti jokea pitkin paikalle. Lisaksi
yhti6lla oli rimamiiluja Porin edustalla
omistamiensa Isosannan ja Pihlavan
héyrysahojen lahelld. Omia metsia
kaytettiin talldin vain kotitarpeisiin ja
ruukin siirryttya Antti Ahlstrémin hal-
tuun ei hiilid poltettu enda lainkaan
sitd varten hankitusta puusta vaan
sahajatteista. Ahlstrdm suunnitteli
1880-luvun lopulla puuta saastavien
hiiliuunien rakennuttamista ruukille,
mutta masuunin toiminnan jatkami-
sen osoittauduttua kannattamatto-
maksi uuneja ei rakennettu.

Koska kivihiili lisasi raudan rikkipitoi-
suutta, sitd voitiin kayttda vain sel-
laisten valmistusmenetelmien yhtey-
dessd, joissa se ei joutunut koske-
tuksiin raudan kanssa. Putlauksessa
ja valssattavan raudan kuumentami-
sessa lieskauuneissa voitiin kayttaa
koksia, samoin valimoiden kupoliuu-
neissa. Leineperissa kivihiilta ja kok-
sia kaytettiin 1870-luvulta lahtien Lei-
neperin ja Sollan kupoliuuneissa.

Kalkki ja muut aineet

Masuuniprosessissa tarvitaan rauta-
malmin ja puuhiilen lisaksi usein kalkki-
kived. Kalkin tehtavana on sitoa mal-
min pelkistyesséa vapautuva piihappo
ja rikki itseensa ja muodostaa kuo-
naa. Kalkkia tarvittiin vahan ja jotkut
malmilaadut muodostivat hyvalaatuis-
ta kuonaa ilman kalkkilisaystakin.

Masuunitoiminnan alkuvaiheessatuo-
tiin Leineperiin kalkkikivea ainakin
Kumlingen saarelta Ahvenanmaan
saaristossa. 1830-luvulla kalkkikivea
haettiin myds Porin lahistélta Tuors-
niemen lasiruukilta. Ahvenanmaan
saaristo sdilyi padasiallisena kalkin-
tuontipaikkana my&hemminkin, mut-
ta my6s Huittisista vallattiin kalkkikivi-
louhos 1850-luvulla. Paraisilta kalk-
kia alettiin tuoda 1850-luvulla ja ma-
suunin toiminnan loppuvaiheessa
kalkkikivea tuotiin sielté ja Skoonesta.

Kuljetukset
Ruukin toiminnan kannattavuus riip-

pui, paitsi hiilen helposta saannista,
myds kuljetuskysymysten ratkaisemi-

LY

Kartta: Eevaliisa Haro

’ Kaste
Ulvila\ ¥
S

olla <
ozt Leineperi

Leineperin ruukin kuljetusreitti. Transport route to the Leineperi ironworks.

sesta mahdollisimman edullisesti.
Suurinongelmaolivat maakuljetukset,
koska sekd malmia, takkirautaa etta
kankirautaa ajettaessa tarvittiin luke-
maton maara hevoskyyteja, joista jo-
kainen toimitti vain mitattéman maa-
ran tavaraa. Pitkilla merimatkoilla voi-
tiin sen sijaan kuljettaa suuria lasteja
vahaisellda miehityksella.

Leineperin ruukki perustettiin Ruot-
sista tuotavan takkiraudan varaan.
Kuljetusmatkoja pidettiin kohtuullisina,
silla talviteitse Poriin oli matkaa vain
vajaat 19 km, kesatietd matka oli kah-
deksan kilometria pidempi. Masuunin
perustamista paikallisten malmiléyto-
jen hyédyntamiseksi 1786 perustel-
tiin kuitenkin ennen kaikkea takkirau-
dantuonninkalleudella, koska se tuo-
tiin Ruotsista Porin satamapaikoille
Reposaarelle ja Santaniemeen (San-
dudden; suomeksi myds Santanena,
Santanokka), sieltd Kokeméaenjokea
pitkin 20-30 km Ulvilaan ruukin las-
tauspaikalle ja sieltéd edelleen noin 13
km maanteitse ruukille.

Ruukin ollessa valtion omistuksessa
1826-30 tuotiin malmia mm. Helsin-
gin pitdjan Sillbélen kaivoksesta ja
Julinin kaivoksista Kiskossa. Malmin
kuljetus Sillbélen ja Hameenkylan
kaivoksista noin 12 km Munkkinie-
men lastauspaikalle maksoi talléin
noin 50 kopeekkaa ja Malmbergista ja
Heindsuosta Pohjankurun lastaus-
paikalle 40-50 kopeekkaa kippunnal-
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ta. Kuljetus lastauspaikoilta Reposaa-
relle maksoi 80-98 kopeekkaa Kip-
punnaltajasieltd Kokeméaenjokea pit-
kin Vanhankylan lastauspaikalle proo-
muilla 55 kopeekkaa ja sieltd edelleen
alustalaisten kuljettamana hevos-
kyydilla ruukille 2,66 pankkokillinkia
Kippunnalta.

Merikuljetukset tapahtuivat paaasias-
sa rahtiajona. Lastauksen lahtosata-
massa maksoi ostaja erikseen. Kun
Utdssa, jossa kuljetusmatka malmi-
vaa'alta laivan reelingille oli noin 70
metrid, lastattiin 1817 800 kippuntaa
(155,5 tonnia) malmia, kului siihen
nelja paivaa seitsemaltad miehelta.
Palkkakustannuksetolivat 27 pankko-
killinkida ja kolme kannua eli lahes
kahdeksan litraa paloviinaa, joka mak-
soi 3,16 pankkokillinkia.

Porin kaupungin satama sijaitsi 1700-
luvun toiselle puoliskolle saakka San-
taniemessa, mutta talléin se ei enda
riittdnyt yksindan lisdéntyneelle laiva-
liikkeelle, mistd syystd muutamat
kauppiaat vuokrasivat Kokemaensaa-
ren kylaldisilta l1aheisen Tukkiluoto-
nimisen saaren lastauspaikaksi. 1770-
luvulle tultaessa oli kuitenkin saatava
uusi satama, silla pienimmatkaan lai-
vat eivat enda voineet ottaa taytta
lastia satamasta. 1775 rakennettiin
Reposaarelle ensimmainen laituri
suurta valtameripurjehtijaa varten. Sa-
mallavuosikymmenellda Reposaares-
ta tuli kaupungin laillinen satama.




Myds Leineperin ruukin tarvitsema
takkirauta tuotiin aluksi Santanie-
meen, mutta jo 1780 teki ruukinhoi-
taja kylasaarelaisten kanssa vuok-
rasopimuksen Tukkiluodon lastaus-
paikasta, jonne rakennettiin ruukille
oma takkirauta-aitta. Kokemaenjoen
suistoalueella sijaitsevat Sadon kaksi
saarta olivat kuuluneet Anolan karta-
nolle 1600-luvultalahtien. Viimeistaan
1780-luvun alussa myds Sadosta tuli
ruukin lastauspaikka ja sinne raken-
nettiin makasiini, lastauspaikka saar-
tenvaliinjatorppa makasiininvartijalle.
Reposaarenkin satamaakéaytettiin las-
tauspaikkana heti alkuvaiheessa, sil-
|& masuunin perustamisen yhteydes-
sa vahvistettiin Reposaaren vanhaa
lastauslaituria lankuilla ja hirsilla ja
jatkettiin sitd maalle pain sillaksi ruu-
kin raskaita kuljetuksia varten. Las-
tauspaikkana Reposaari oli kaytdssa
ruukin toiminnan loppumiseen saak-
ka, Sadon viimeiset lastaustiedot ovat
1860-luvun lopulta.

Malmijatakkirauta kuljetettiin lastaus-
paikoilta proomuilla Kokeméaenjokea
pitkin Ulvilaan ja sieltd edelleen maan-
teitse ruukille. Jonkin verran haettiin
talvella rekikeleilla malmia suoraan
lastauspaikoiltakin. Jokikuljetukset
tehtiin padosin omilla proomuilla.
1800-luvun alkuvuosina ruukki teetti
proomuja Ahlaisissa sijaitsevien omi-
entilojensavuokraajillaja sopinaiden
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kanssa myds kuljetuksista Vanhaan-
kylaan. Niista maksettiin 1 3/4 killinkia
kippunnalta malmipainoa (194,5 kg).
Paluumatkalla Vanhastakylasta tuo-
tiin rautaa puolella mainitusta hinnas-
takippunnaltavuoripainoa (149,5kg).
Proomut vetivat noin 18-20 kippun-
taa. 1860-luvulla ruukilla oli kahdek-
san omaa proomua. Lisaksi lasteja
kuljetettiin kahden yksityisen omista-
milla proomuilla.

Ruukilla on ollut Ulvilassa kaksi tai
kolme lastauspaikkaa. Ne ovat saat-
taneet olla osittain samanaikaisiakin,
silla vaikka varhaisemmissa asiakir-
joissa puhutaankin p&dasiassa Ko-
keméaenjoen sivuhaaran, Kirkkojuo-
van, varrella noin puoli kilometria kir-
kon alapuolella sijainneesta Kasten
(my6s muodossa Kostion, Kosten ja
Kosteen) lastauspaikasta, mainitaan
1786 lastauspaikaksi myds Haistila.
1790-luvulla Kasten lastaussilta oli
osittain joen paalla ja osittain maalla.
Se oli kooltaan noin 160 m2, ja siita yli
90 m? oli veden paalla. Koko lastaus-
paikan alue oli lahes 300 m? ja siella
oliaumakattoinen noin 70 m?:n varas-
toaitta. Lastauspaikan vuokrasopimus
uusittiin viela 1860-luvulla ja seuraa-
vankin vuosikymmenen puolivalissa
lastauspaikan vieressé olevan ruukin
omistaman pienen mokin asukkaat
veivatruukille sanaa malmilastien saa-
puessa Kastelle.

Porilainen parkkilaiva Minerva (1833-51), jolla tai jonka kaltaisella laivalla on
tuotu rautamalmia Tukholman Utdsta Porin satamaan.

The barque Minerva (1833-51) of Pori, or a similar vessel, was used to bring

iron ore from Uté near Stockholm to the port of Pori.
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1870-luvulla padasiallinen lastaus-
paikka oli Napan nuotta-apajan koh-
dalla Friitalan lauttarannassa. Proo-
mut paasivat sinne Kokeméaenjoen
paéhaaraa pitkin. Lastaustoissatyos-
kenteli parhaimmillaan parikymmenta
miesta.

Vesikuljetukset oli hoidettava sulan
veden aikanajaennen syysmyrskyja.
Jatkokuljetukset oli yleensa pakko al-
kaa heti tavaran tultua satamaan lai-
tosten toiminnan turvaamiseksi. Re-
kikeleja pyrittiin kuitenkin mahdolli-
suuksien mukaan hyddyntdamaan
seka malmikuljetuksissa etta rautata-
varoiden kuljetuksessa Poriin jamuu-
alle 1ahiseudulle.

Kuljetukset Vanhakylasta ruukille hoi-
dettiin padasiassaruukin alustalaisten
taksvarkkeind. Ruukin tiloilla oli 1782
116 hevosta ja 61 paria vetoharkia,
joilla kuljetukset sujuivat mukavasti.
Alustalaisilla oli 50 keskimaarin kulje-
tustaksvarkkipaivaa. Osasta makset-
tiin korvausta. Ruukin toiminnan laa-
jentuessa ja tehostuessa jouduttiin
lisddmaan ulkopuolista rahdinajoa.

Leineperiin on johtanut maantie jo
1600-luvulla. Teiden teko- ja kunnos-
sapitovelvollisuus maaseudulla kuu-
lui 1734 saadetyn lain mukaan maan-
omistajille, mutta ruukit saivat siita
1786 vapautuksen. 1880-luvulta lah-
tien teiden teko- ja kunnossapitovel-
vollisuus koski my@s rautaruukkeja.

Jo 1780 alkoivat oikeudenkaynnit Lei-
neperin maantien kunnossapidosta,
kun ruukinomistaja Hastfehr ilmoitti
raastuvanoikeudelle tien olevan |&-
hes rappiolla ja vaikea ajaa kevaalla
ja syksylla. Paatdksessa velvoitettiin
maanomistajat hoitamaan tie kuntoon
ruukilta Ulvilaan. Nelja vuotta myé-
hemmin talonpojat yrittivat saada
ruukkia osallistumaan tien yllapitoon,
koska tien huono kunto johtui heidan
mukaansa lahes paivittaisista paina-
vista takkirautalasteistaruukille. Paa-
tokseksi tuli kuitenkin, etta tietd kayt-
tavien kylalaisten (talojen) olikunnos-
tettava tie seuraavana kesana ja pi-
dettava se kunnossa siitd eteenpain
sakon uhalla. Asiasta kaytiin oikeutta
1792 saakka, mutta tien kunnossapi-
to jai edelleen kylalaisten vastuulle
lain muutokseen saakka 1880-luvulla.




4.4. Vesivoima

Ironworks were built at the locations
of suitable rapids and waterfalls. Wa-
ter power was required for crushing
and lifting the ore, and to work the
bellows and the hammers. The rapids
at Leineperi were of sufficient size and
the stream was fast enough to work
the machinery.

Raaka-aineiden hankinnan lisaksi
ruukkia perustettaessa oli selvitetta-
va vesivoiman riittavyys. Vesirattai-
den avulla kaytettiin pajoissa ahjojen
puhallusta ja vasaroita, masuunilla
puhallusta, murskaimia ja nostolait-
teita. Sopivaan kohtaan koskessa lai-
toksen ylapuolelle tehtiin pato vesiuo-
man yli. Sielté vesi johdettiin kourua
pitkin vesirattaan edessa olevaan pa-
toaltaaseen, josta vesi ohjattiin vesi-
rattaalle patorannia pitkin. Patoaltaan
ja rénnin valissa oli luukku, jolla saa-
deltiin patoaltaalta rattaalle tulevaa
vesimaaraa. Laitoksen vesivoiman
turvaamiseksi oli usein tarpeen ra-
kentaa paapato joen ylajuoksulle ve-
sivaraston aikaansaamiseksi.

Joutsijarvesta laskevassa Kullaan-
joessaoliLeineperissa sopivan kokoi-
set kosket ja vesi virtasi riittavan no-
peasti useista ruukin ylapuolella ole-
vista koskista johtuen. Veden maara
osoittautui tosin sittemmin liian vahai-
seksi laajeneville laitoksille ja pajojen
toiminta jouduttiin keskeyttamaan la-
hes vuosittain veden puutteen takia.
Masuuni pyrittiin pitdmaan kéynnissa
pisimpaan, silla sen pysayttaminen
kesken prosessin tuli kalliiksi.

Kymmenen vuotta ruukin perustami-
sen jalkeen olivat kaikki vesilaitokset
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Puurakenteinen rintavesiratas.
Wooden breastwheel.

kunnossa. Ruukille oli tallgin raken-
nettu hirsinen, 22 metrié pitka ja viisi
metrid leved paapato Joutsijarven las-
kukohtaanja siind oli lukollinen kama-
ri patoluukkujen lukkoja varten. Ruu-
kin perustamisvaiheen asiakirjoissa
ei padosta puhuta ja onkin ilmeista,
ettei sen rakentamisaikeita ollut tai
ainakaan niitd ei tuotu julki, koska
padon tiedettiin aiheuttavan vahinkoa
joen varren asukkaille.

Patoamista kasiteltiin kihlakunnanoi-
keudessa 1782 kaytaessa oikeutta
sahanpidosta Kullaan Koskin kylall&.
Oikeuden istunnossa talonpojat otti-
vat esille Joutsijarven patoamisen,
joka oli tapahtunut isantia kuulematta
ja ilman virallisia lupia. He ilmoittivat
padon aiheuttavan vahinkoa seka hei-
dan kalastukselleen etta viljelyksil-
leen. Ruukin omistaja Beckman myén-
tyikin siihen, ettd 55 metria padon
ylapuolella joessa olevaan kiveen
merkittiin risti, jonka ylapuolelle ve-
den pinta ei saanut nousta. Lis&ksi
tilallisille luvattin maksaa korvauk-
seksi vahingoista tietty maara kanki-
rautaa vuodessa.

Lupauksia veden pinnan tason pita-
misesta ei kuitenkaan pidetty ja asi-
asta kaytiin oikeutta jalleen 1791.
Koska sulku pidettiin lukossa ja avain

e

oli ruukin konttorissa Leineperissa
reilun 10 kilometrin paassa, ei sulkua
usein saadelty. Tarinan mukaan repi-
kin Aijan talonis&nt4, suivaannuttuaan
tulviin, sulun kaksikertaa hajalle, mutta
parannusta asiaan ei saatu.

1804 paastiin sopuun sulun hoidosta
ja vahingonkorvauksista, ja samalla
sovittiin myds joen perkaamisesta
talonpoikien voimin ruukin luvatessa
antaa tarvittavan raudan ja ruudin.
Perkauksen parantaessa veden kul-
kua talonpojat antoivat ruukille oikeu-
den padota Joutsijarvelld kuusi tuu-
maa yli sovitun merkin. Sulku aiheutti
haittoja talonpojille jatkossakin, silla
viela 1889 valitettiin sen tekevan va-
hinkoakelvolliselle maanviljelykselle.

Ruukin yla- ja alapuolinen vesitie oli
ruukin toiminnan alkuvaiheessa rai-
vattu taalainmaalaistenammattimies-
ten voimin. Ruukin ylin pato oli nippu-
pajan luona. Padolta johti 12,5 metria
pitk& vesiranni pajaan, jossa vasaran
ratas kdvirinta- ja palkeitten ylavedel-
|&. Kankipajan vesirattaat olivat ala-
vesirattaita. Vesirattaille vesi johdet-
tin 49 metria pitkda ja 1,8 metria
leveaa kourua pitkin. Alimmassa eli
Sollanpajassa olipajanpalaessa 1820
18 metrin pituinen kivinen vesikouru
ja nelja vesiratasta.

S. Rinman, Afthandling réran




Kankipajan pato ja sen paalle raken-
nettu silta oli 1820-luvun alussa ma-
dantynyt. Uudesta sillasta tehtiin 24
metrid pitkd ja se varustettiin seitse-
malla luukulla. Sen paalla kulki uusi,
yleista liikennetta palvelevasilta. Nip-
pupajan kolmiluukkuinen pato siltoi-
neen oli 10,7 m pitka.

Ensimmaisen masuunin vesiraken-
teista ei ole tietoa. Kun masuuni ra-
kennettiin uudelleen, oli masuunilla
yksi vesiratas, joka pyori tdydessa
vahdissa 5,5 kierrosta minuutissa. Se
kaytti malminmurskainta ja palkeita.
Malmi nostettiin kranssille polkurat-
taalla, vasta 1820-luvun lopulla mal-
mikoira liitettiin vesirattaan akseliin.
Toinen vesiratas rakennettiin vasta
1861, kun uusittussa masuunissatar-
vittiin entistda enemman vesivoimaa.

Leineperin laitteissa tehtiin monia uu-
distuksia osakeyhti® Fredriksfors AB:n
ostettua ruukin. Lancashire-taontaan
siirryttdessa lisattiin vesirattaiden
maara viiteen. Kolme ratasta kaytti
vasaroita ja kaksi puhalluskoneita.
Masuunilla toinen vesiratas kaytti pu-
hallusta, toinen malminmurskainta ja
malmin nostolaitetta. Kaikkien seitse-
man vesirattaan siivet oli laitettu Pon-
celet'n malliin eli ne olivat alavesirat-
taita, joiden kaarevat siivet olivat rau-
taa. Uuteen nippupajaan tehtiin kol-
me vesiratasta. Sollassa oli kolme
vesiratasta.

Ruukin siirryttyd Ahlstrémin omistuk-
seen palattiin kankipajassa franche-
comté-taontaan. Kankipajaantulivain
yksiahjo jakaksivasaraa, joita varten
tarvittiin kolme vesiratasta. Nippupa-
jan yhteyteen laitettiin saha 1880, jol-
loin kolmesta vesirattaasta yksi siirtyi
sahan kayttéon. Kosken vesivoima ei
kuitenkaan riittdnyt seka sahalle etta
pajalle, joten nippupajan toiminta siir-
rettiin kankipajaan hyédyntaméaanva-
paita vesirattaita.

Puinen masuunin ja kankipajan pato-
silta sijaitsi nykyisenKivisillan alapuo-
lella. Siina oli kolme kaksiluukkuista
patoaukkoa, keskelld tulvaluukut ja
reunoilla masuunin ja pajan luukut.

Putouskorkeus ilmoitettiin noin 2,8
metriksi. Vanhatammioli 1889 huono-
kuntoinenjauusimisentarpeessa. Tal-
I6in pidetty kuntakokous paatti tie-
dustella ruukilta, osallistuisiko se sil-
lan rakentamiseen manttaaliaan suu-
remmalla summalla, silla ruukki tar-
vitsi siltaan kaksi lisaluukkua tammi-
luukuiksi. Mikali ruukki ei maksaisi
osaa kustannuksista, paatettiin silta
rakentaa maanmittarin laskelman mu-
kaisesti yhdella aukolla. Uusi, kolmi-
aukkoinen silta rakennettiin heti seu-
raavan vuoden alussa, rakentajana
helsinkilainen ammattimies Wase-
nius.

4.5. Leimat

Kaikki rautaruukeilta myytava takki-
ja kankirauta oli leimattava vuorikol-
legion hyvaksymalla leimallavuodesta
1643 lahtien. Leimatustaraudasta voi-
tiin ndhda raudan valmistaja ja var-
mistaa nain sen kontrolloitu laatu ja
samallavalvoa, etta ruukit noudattivat
niille maarattyja privilegioita.

Paitsi ettda leima tuli olla kaikessa
ruukilta myytavassa raudassa, oli lei-
mat lyétava hyvin. Vield 1877 Sollan
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Stampelbok for Finlands Smaélt- samt
Jern- och Stalmanufakturverk 1883.

Leineperissa 1800-luvun lopulla kay-
tossé olleita leimoja.

Since the seventeenth century, all
iron products sold by ironworks hadto
bear the stamp of the manufacturer.
This permitted official control of ma-
nufacturing and the quality of pro-
ducts. The original stamp of the Lei-
neperi ironworks was a two-sided let-
ter "F". In 1876 the ironworks was
permitted to add the letter "A” to its
highest-quality products.

valssilaitoksessa tehdyssa tydsopi-
muksessa maarattiin, ettd jokainen
valssattu kanki on leimattava molem-
mista paista. Epakelvoista leimoista
kangensuoristaja, jonka tehtaviin lei-
maus kuului, joutui maksamaan sak-
koa.

Leineperin eli Fredriksforsin ruukin
perustamisasiakirjoissa 1771 ruukin
leimaksi maarattiin kaksipuolinen F
ympyransisalla. Kirjaimen alareunaan
sen molemmin puolin tuli piste. 1847
julkaistussa leimakirjassa leima oli
kuvattu pelkkana kaksipuolisena F-
kirjaimena. Tama leima sailyi kaytos-
sa koko ruukin toiminnan ajan, ja silla
leimattiin kankiraudan lisaksi myds
manufaktuurituotteita. Kaksois-F-kir-
jainta on kaytetty leimana joko yksi-
naan tai F on ollut ympyran sisalla ja
kirjaimen ymparilla on voinut olla joko
kaksi tai kolme pistetta.

Leineperin ruukin ruotsalaiset omis-
tajat saivat 1876 luvan kayttaa ruukin
parhaimmasta rautalaadusta leimaa
A, jonka paalla olikruunu. 1880-luvun
alkupuolella paatettiin jatkossa kayt-
taa yksinomaan A-leimaa. Sailynei-
denrautaesineiden perusteellaon sa-
massa esineessa voitu kayttaa myos
kahta leimaa, jolloin toisella puolella
on kaksois-F ja toisella A.

Vuonna 1883 painetussa rautaleima-
kirjassa liitetddn suomalaisen Fred-
riksforsin ruukin yhteyteen myds kak-
simuuta leimaa. Vuorikollegio hyvak-
syi 19.7.1779 Fredriksforsin ruukin
uudeksileimaksiS.I.G, joka29.6.1782
paatettiin ruukinomistaja P.Ceder-
baumin anomuksesta muuttaa neli-
kulmion sisélla olevaksi F.s.:ksi. Ruot-
sissa on kuitenkin samaan aikaan
Leineperin Fredriksforsin kanssa toi-
minut ainakin kolme muuta Fredriks-
forsin rautaruukkia. Koska Kalmarin
|&&nissa Doderhultin pitajassa sijain-
neelle Fredriksforsin ruukille on hy-
vaksytty kyseiset leimat mainittuina
paivina ja 1790-luvulla ruukin omista-
jana on ollut rouva Cederbaum, lie-
nee leimakirjan laatija erehtynyt yhdis-
tamaan mainitutleimat suomalaiseen
Fredriksforsiin.




4.6. Tuotteiden myynti

Leineperin rautaruukki perustettiin
alunperin jalostamaan Ruotsista tuo-
tava takkirauta erilaisiksi manufak-
tuuri- ja mustatakeiksi, kankirautaa ei
ruukilta saanut myyda. Ruukin omis-
taja sai kuitenkin 1774 luvan takoa ja
myyda kankirautaa ympardivan maa-
seudun talonpoajille ja I&ahikaupunkei-
hin. Jo 1770-luvulla alettiin kankirau-
taa vieda Tukholmaan ja 1780-luvun
puolivalissé sita vietiin vuosittain noin
200 kippuntaa (30tonnia). Puoletvien-
tiraudasta oli erityisen litteda, puolet
erityistd neljan tuuman kankirautaa.
Liséksi Tukholmaan vietiin nippurau-
taa ja nauloja.

Vienti Ruotsiin todennakdisesti paat-
tyi, kun Suomi joutui 1808-09 sodas-
sa Vengjan alaisuuteen. Sen jéalkeen
rauta myytiin paaosin kotimaassa.
1830-luvulta ldhtien kauppa alkoi yha
enemman suuntautua Pietariin, Tal-
linnaanja Riikaan. Vengjalle myytava
rauta oli valmistettava suomalaisesta
malmista ja takkiraudasta.

Kun P.E. Falck myi ruukin K.J. Léne-
grenille, han suositteli Leineperin tak-
kiraudan myymista esim. Pietariin ja
luopumista kokonaan naula- ja nippu-
taonnasta. Lénegren ei kuitenkaan
noudattanut ohjeita, vaan jatkoi manu-
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| THOKSTIA:
Kanki- ja Kimppurautaa,

Ympyrd- ja Vannerautaa,
ralsattua ja taottua,

Harkkorautaa:
taottaraksi ja valimoille.

NAULOJA:

Petijin- ja Tammen-,
| kiisintaotuita,

Porl, Lelneperin nunkkl%«_%,(_lmm 70 pmi 67,

THOKSIA:

Muste- jo Laivataontaa.

Valinteoksia:
koneita y. m. varten. |
Pannuja, Patoja j. n. e. H
KARJANANTIMIA :
niink, voita, palkittu hopea- |
mitalilla Helsingissa
1876. |
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faktuuritaontaajamm. 1859 Lénegren
sai luvan vieda 1000 puutaa (16 380
kg) nauloja Pietariin.

Paaasiallisesti Leineperin ruukin tuo-
tanto oli talldin kuitenkin suunnattu
lahiseudulle ja l1&heisten kaupunkien
tarpeisiin. Leineperin tuotteilla oli eri-
tyisen suuri kysynta Rauman, Porin,
Kristiinan ja Tampereen laivanvarusta-
moilla, mutta tuotteita vietiin myés
Vendjélle. Kysynnankasvaessa 1870-
luvulla havitettiin vanha nippupaja ja
rakennettiin uusi.

Jo 1878 joutui Leineperinkin ruukki
ahdinkoon Venéjan ja Turkin sodan
seurauksena ja alkoi vaipua niiden
monien ruukkien joukkoon, joidenteh-
tavana oli etupdassa tilan omien tar-
peiden tyydyttdminen. Tosin vield
1882 suurin osa vahaisesté kankirau-
dan tuotannosta myytiin Venajélle,
vain pieni osa pohjoisrannikon sata-
makaupunkeihin. Seuraavana vuon-
na valmistetusta kankiraudasta vie-
tiin viela noin 30 %, 72,5 tonnia Vena-
jalle.

Kankirautaa, nauloja, vanteita ja akse-
leita myytiin kuitenkin ruukin toimin-
nan loppumiseen saakka, paaasias-
sa Poriin ja Ahlstrédmin lahiseudun
sahoille ja konepajoille, mutta viela
1900 vietiin ruukilta kankirautaa myds
Tallinnaan. Masuunin toiminnan lop-
pumiseen saakka myytiin lisdksi muil-
le 1dhiseudun ruukeille ahjojen ja ala-
sinten osia.




5. Ruukin vaki

Staff and workers at Leineperi

When the ironworks was established, skilled workers were recruited from other
ironworks, mainly in Ostrobothnia. Until the end of the nineteenth century these
workers were Swedish-speaking men who were proud of their skills and whose
apprentices and journeymen also came from families in the trade. The ironworks
took good care of their workers, all of whom were provided with a dwelling, as
also the elderly, sick and widows. The employer was also responsible for health
care and tried to organize the education of the workers.

The skilled workers were usually married men. A wife was almost a prerequisite,
as long working hours, often scheduled around the clock required a functioning
home environment and food on the table.

Leineperin ruukilla on tyéskennellyt
erilaisissa taksvarkkitdissa parhaim-
millaan satoja alustalaisia, jotka asui-
vat omilla lampuotitiloillaan tai torpis-
saan. Varsinaisenruukin alueella Lei-
neperissa ja Sollassa on yhteensa
asunut enimmillaan, 1880-luvulla ja
1890-luvun alussa, lahes 400 hen-
kea.

Ruukin ammattimiehet muuttivat Lei-
neperiin muilta Suomen tai Ruotsin
ruukeilta, ammattitaidotonta seudun
vaestda ei juurikaan hyvaksytty edes
oppipojiksi. Alkuvaiheessa eniten
ammattimiehié nayttaatulleen Pohjan-
maalta Oravaisten ja Kimon ruukeil-
ta. Vuosina 1830-58, jolloin ruukin
omisti Kauttuan ruukin Falck-suku,
perati 70 % kaikista rautatydlaisista
tuli Kauttualta, jonne myds muutettiin
Leineperista eniten.

Toinenlahiruukki, Noormarkku, maini-
taan tulo- tailahtésuuntana vain yksit-
taisissa tapauksissa. Uusia oppipoi-
kia otettiin padasiassa ruukkisuvuista,
usein omasta perheesta tai lahisu-
vusta, koska haluttiin sailyttad am-
mattiryhman kiinteys. Myds ammatti-
miesten kayttamalla ruotsin kielella
lienee ollut merkitystd. Suomenkie-
lisia paikallisia asukkaita tydskenteli
sen sijaan ruukin maataloustdissa ja
erilaisissa taksvarkkitehtavissa.

Ei tiedetd, minkad ikadisina leineperi-
laispojat paasivat téihin ruukin laitok-
siin, mutta todennakdisesti heti toi-
sella kymmenell erilaisiin aputdihin.

Seppien pojat saattoivat aloittaa nuo-
rempinakinisiensaapuna. Viela 1891
kaytettiin valimossa muottien prop-
paajana ja siivoustdissa 13-vuotiasta
poikaa 12-14 tuntia paivassa alaikais-
ten tyon kieltavasta laista huolimatta.
Leineperissa nuorimmat vasarasepan
ammattinimen saavuttaneet tydn-
tekijat olivatalle 15-vuotiaita. Vanhim-
mat tyéssa olevat vasarasepat olivat
kuusissakymmenissa.

Vaikka ty6 pajoissa ja masuunilla oli
vaarallista ja raskasta ja ilma epa-
puhdasta, ei ruukkilaisten keskimaa-
rainen elinikd juurikaan eronnut seu-
dun muusta vaestosta. Eriasteisia
loukkaantumisia varmasti sattui, mutta
kuolemaan tapaturmat johtivat ani-
harvoin, silla ruukin toiminnan aikana
vain yksi masuunimies on kuollutkaa-
suun (ilmeisesti hakaan) seka yksi
seppa ja kaksi loismiesta rutistunut
kuoliaaksi, todennakdisesti vesirattai-
den rakenteisiin. Ammattimiesten ta-
vallisimpia kuolinsyita olivat Leinepe-
rissékin ruukeille yleiset keuhkosai-
raudet.

Leineperin ruukin toiminta-ajalta ei
vield ole viitteita patriarkaalisen yhtei-
sén muuttumisestataiavautumisesta.
Viela 1870-luvun tydsopimuksissa
vaadittiin tyéntekijoilta ehdotonta ruu-
kinhoitajan maaraysten noudattamis-
ta. Toisaalta ruukki mydskin pyrki huo-
lehtimaan vaestaan. Jokaisella ruuk-
kilaisella oli asunto, myds vammau-
duttuaan, tultuaan liian vanhaksi ty6-
hén tai jaatyaan (nainen) leskeksi.
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Ruukki kustansi vaelleen lagkarin ja
laékkeet. Osalla tyontekijoista oli oi-
keus pitaa karjaa, jonka suuruus riip-
pui ammattiasemasta, seka sen re-
hua varten niittya ja omaan tarpee-
seen peltopalsta.

Ruukki pyrki myés huolehtimaan va-
kensdsivistyksesta. 1860-luvulla Lei-
neperiin perustettiin lukusali ja ruu-
kinpatruuna osti vuonna 1859 alka-
neelle kiertokoululle rihvelitaulut. Myds
Kullaan ensimmainen kansakoulu ra-
kennettiin Leineperiin vuonna 1888
ruukinpatruuna Ahlstrémin kustannuk-
sella.

Ruotsin ja Suomen ruukeilla tuli tyo-
laisten noudattaa 26.6.1766 uudis-
tettuja masuuni- ja vasaraseppajar-
jestyksia ammattitaidon yllapitami-
seksija tydn kunnollista suorittamista
varten. Nama jarjestykset maarasivat
tarkasti myos tydlaisten palkkaukses-
ta. Suurin osa palkasta maksettiin
luontaissuorituksina. Palkkaustavan
varjopuolena oli tydntekijoiden vel-
kaantuminen, silla harvat selvisivat
vuoden |api voitolla. Velka oli esteend
paikansaannille muualla, silla uusi
isanta oli velvollinen maksamaan ve-
lan entiselle isannalle.

Leineperissa on padasiassa nouda-
tettu em. jarjestysten mukaisia palk-
kausohjeita. Ruukin ensimmaisten
tyéntekijdiden tydsopimuksia ei ole
sailynyt, mutta voidaan olettaa, etta
uudelle ruukille tuleville ammattimie-
hille oli tarjottava edulliset sopimuk-




set. Ainakin ruukin patruunan kasi-
tyksen mukaan tyontekijoilla oli 1780-
luvulla hyvat edut ja sen lisaksi riitta-
vasti laidunta ja heinamaata. Velkaa
olikin talléin vain muutamalla ruukin
tyontekijalla, yhdella apusepalla, mes-
tarisallilla, sepanrengilla ja kolmella
paivamiehella.

Pajojen tydvaelle maksettiin palkka
osuutena tuotetusta raudasta. Sen
sijaan masuunilla palkka maksettiin
aluksipuhallusvuorokausien mukaan,
vain masuunimestarilla ja valurilla oli
vuosipalkka. 1820-luvulla, uuden ma-
suunin my6ta, siirryttiin masuunillakin
tuotantomaariin perustuvaan palk-
kaan. Suurin osa palkasta maksettiin
muonapalkkana, joka koostui paa-
asiassa rukiista, ohrasta ja heinista.
Muiden ruukin tydntekijoiden palkka
koostui pestirahasta, pienesta raha-
palkastajamuonapalkasta, johon kuu-
lui kaikille rukiita, mutta sen liséksi
siihen saattoi kuulua ohria, kauroja,
herneitd, suolaa, silakoita, tms. Tyon-
johdollisessa asemalla oleville, kuten
renkivoudille ja karjakolle, siihen kuu-
lui liséksi voita, sianlihaa, villaa tai
saappaat. Asunto kuului itsestaan
selvasti kaikille.
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Leineperin tydvaen tydpaivien pituu-
desta ei ole tietoa ennen 1860-lukua,
jasenkin jalkeen tieto on satunnaista.
Masuunilla oli kuitenkin tydskennelta-
va sen kaynnissa ollessa yhtajaksoi-
sesti, 3-6 tunnin lepotaukoja vuorotel-
i / len, silla vasta 1860-luvulla tydntekija-
Navettahenkilékuntaa navetaksi muutetun Sollan pajan edustalla 1940-luvulla. maaran lisdantyminen viittaa varsinai-
: " seen vuorotydhén. Kankipajan tyon-
tekijoiden 1863 allekirjoitetun tydsopi-
muksen mukaan tdiden tuli sunnun-
tai-iltana alkaa niin aikaisin, etté va-
sara oli vimeistaan klo 18.00 taydes-
sa kaynnissa. Vasaroiden tuli tauota
lauantai-iltana klo 20.00, jonka jal-
keen tehtiin siivoukset ja huollot.

Satakunnan Museon kokoelmat

{.

Viela 1870-luvulla valssaamon tyo-
aika oli viikossa 66 tuntia kahdeksan
tunnin ty6- ja kahdeksan tunnin lepo-
vuoroin, sunnuntaivuorokauden olles-
sa vapaa.
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Carl Gustaf Lundgren

Carl Lundgren syntyi Oravaisissa 9.2.1835. Han tyéskenteli Oris-
bergissévasaraseppédna solmiessaan 13.9.1857 avioliiton orisber-
gildisen Johanna Holmstrémin kanssa. Sulhanen oli talléin 22-
vuotias ja morsian 21-vuotias. Kun perhe muutti Leineperiin
18.11.1866, oli perheessé kaksi lasta, 3-vuotias Karl Johan ja 1-
vuotias Gustaf Adolf.

Lundgren ei ehtinyt tyéskennella Leineperissé kuin pari vuotta,
ennen kuin suurten nalkdvuosien 1867-68 tautiepidemian
seurauksena helmikuussa 1868 kuoli tyyfukseen. Vaimo Johan-
na menehtyi keuhkotautiin nelja vuotta mydhemmin. Orpopoikien
kohtalosta ei vanhempien kuoleman jéalkeen ole tietoa, paitsi
kirkonkirjojen lakoninen maininta molempien maailmalle hukkumi-
sesta vuonna 1882.

Perheen taloudellinen tilanne oli perukirjojen mukaan hyva, heil-
|& oli omaisuutta ja Lundgrenin kuollessa palkkasaataviakin
ruukilta. Vasaraseppaperheen sosiaalinen asema nakyi hyvin
seka perheen pukeutumisessa ettd asunnon sisustuksessa ja
vapaa-ajan vietossa. Vield vaimon kuollessakin oli kateista ra-
haa 100 mk jaljella. Perheen sosiaalisesta asemasta kertovat
my0s Lundgrenin hopeinen taskukello ja hopealyodtteinen piippu,
vaimon kultaiset korvarenkaat ja neula seka perheen kolme
kultasormusta. Molemmatvanhemmat olivatlukutaitoisia ja erityi-
sesti Johanna-vaimo osasi lukea hyvin.

Lundgren harrasti metsastysta kahdella pyssylld jaketunraudoilla.
Maataloutta ei perhe juurikaan harjoittanut, pienta kasvitarhaa
lukuunottamatta. Vaimo Johanna kehrési ja kutoi.

Vasaraseppaperheena Lundgrenien voidaan olettaa asuneen
mokissa, jossa oli keittio ja kamari. Vaikka perheella ei ollut paljon
omia huonekaluja, olivat ne hyvélaatuisia. Sankyjen lisaksi asun-
nossa oli, ehka keittidssa, klahvipdyta, muutama tuoli ja senkki,
kamarissa ainakin piippuhylly, kaapillinen seinakello ja satullipeili.
Tavaroita séilytettiin kahdessa arkussa. Vaimon kuollessa oli
lattioilla jo kuusi mattoa ja pdydélla poytaliina. Valaistus tuli,
ainakin juhlapaivina, kynttildista, jotka oli pantu tinaisiin tai
messinkiseen kynttil&anjalkaan.

Talouskalujen suhteen perhe oli varakas. Kahvi paahdettiin pran-
narilld, jauhettin kahvimyllylla ja keitettin tavalliseen tapaan
kuparipannussa. Vieraille kahvi tarjoiltiin tarjottimella, kahvikup-
pipareja oli kaksi, samoin kermanekkoja. Miehille voitiin tarjota
pikarillinen. Ruoka keitettiin joko kuparisella kolmijalkapannulla
tai rautapadoissa ja syotiin, ainakin paremmissa tilaisuuksissa,
posliinilautasilta, joita oli kokonainen tusina, hopealusikoilla,
mutta arkisin tavallisilla lusikoilla saviastioista. Kéytossa oli myés
lasi- ja posliinikulhoja, erilaisia puuastioita seka yksi pari veitsia
ja haarukoita.

Perhe ei talvella palellut, silld heilld oli nelja lammasturkkia.
Lundgrenilla oli palttoo ja nelja sarkatakkia, kahdeksan liivia, viisi
paria housuja, nelja paitaa, kolme myssy4, villainen vyé, kolme
pariasukkia, kahdet saappaat ja nahkainentyéesiliina. Johanhan-
vaimolla oli seka takki etta palttoo. Leninkeja oli kuusi, joista vain
sarssinen oli kotikutoinen, muut oli tehty ostokankaista eli
vihtoriinista, kattuunista ja pumpulikankaasta. Alushameita oli
kuusi, lisaksi oli musta réijy, paita, nelja esilinaa, kolme saalia,
yhdeksan liinasta eli huivia ja nelja silkkihuivia, pari sukkia ja
kenkia. Pojillakin oli saappaat ja kunnon vaatteet. Vaatteet silitet-
tiin silitysraudalla ja niita harjattiin vaateharjalla.

Kauppias Lehtosen mékin edessé vas. tallimestari Juho
ja lda Grénroos 1910, oik. tuntematon nainen ja hdnen
takanaan Kalle Lehtonen 1910.

Ruukinpatruuna K.J. Lénegrenin lapset Anna (s. 1856)
ja Sigrid (s. 1859) noin vuonna 1862.

Abo Akademis bildsamlingar




Leikkuukahvilla Leineperin pellolla 1931.

Isak Rostedt

Isak Rostedt syntyi 4.8.1832 Sollassa
mestarisalli Johan Fredrik Johansson Ro-
stedtin ja tdman vaimon Maja Lisan per-
heeseen perheen toisena lapsena kaikki-
aan yhdekséasta. Rostedt sai oppia nippu-
sepan ammatin ja lahti valilla Kauttuan
ruukille palaten Leineperiin vuonna 1852.
Joulukuussa 1860 késiteltiin Turun hovioi-
keudessa Rostedtin ja parin muun ruukki-
laisen isannan omaisuuden kavallusta. II-
meisesti kyseessa oli raudan varastami-
nen jamyyminen tai sellaisen toimen avus-
taminen. Taman jalkeen Rostedt jai edel-
leen ruukin palvelukseen, tosin ammatti-
asemassaan alentuneena, muonamiehe-
na, ja kuollessaan vuonna 1877 keuhko-
tautiin han tydskenteli masuunimiehena.

Rostedt oli naimisissa kahdesti. Ensim-
maisen avioliiton han solmi vuonna 1855
23-vuotiaana Paluksen Huhdanperan tor-
pan piian, 25-vuotiaan Justiina Samuelintyt-
taren kanssa. Heille syntyi kaksi lasta, Isak
Oskar vuonna 1858 ja Anna Sofia 1860.
Justiina kuoli vuonna 1867 ja leski avioitui
toisen kerran kolme vuotta myéhemmin
itsedan 14 vuotta nuoremman sepantytar
Maria Juliana Forsstrémin kanssa. Marial-
la oli vuonna 1867 syntynyt avioton poika
Frans Oskar, ja perheeseen syntyi vield
kaksi tytartd, Amanda Gustafva nelja kuu-
kautta vihkimisen jalkeen ja Aleksandra
Johanna vuonna 1872.

Isak Rostedtin kuoltua leski avioitui vuo-
den kuluttua uudelleen Turusta Leinepe-
rin muuttaneen irtolaismies Kustaa Ee-
vertti Sulanderin kanssa ja perhe muutti
lasten kanssa Turkuun vuonna 1882. Ro-
stedtin ensimmaisesta avioliitosta synty-
neetlapsetolivatjo muuttaneetkotoa, Anna
Poriin 1878 ja Isak Ulvilaan 1879.

Perhe asui todennakdisesti yhden huo-
neen asunnossa. Sielld oli kaksi sankyé,
senkki, seinakello, kaappipdyta, kaksi noja-
tuolia, satullipeili, lamppu ja hylly seka
lattialla kuusi mattoa.

Rostedtin ensimmaisen vaimon vaateva-
rasto oli pieni, vain yksi pitka palttoo, pum-
pulileninki, kolme saalia ja kaksi esiliinaa.
Rostedtin toisella vaimolla oli miehen kuol-
lessa sentaan kaksi vaatekertaa ja Ro-
stedtillaitsellaan yksivaatekerta, pajavaat-
teet, liivi, kaksi lakkia ja villardily seka
saappaat. Rostedtin toisen vaimon aikana
perheessa tehtiin paljon kasitoita, karstat-
tiin, kehrattiin ja kudottiin. Kangaspuita ei
tosin ollut itselld, mutta sen sijaan kaikki
kudottaessa tarvittavat tydvalineet ja va-
rastossa seké villa- ettd pellavalankoja.

Lukutaitoa harjoitettiin virsikirjasta, Uudes-
ta Testamentista ja yhdesta vahemmasta
kirjasta. Perheella oli ilmeisesti pieni pe-
runamaa, jota kaannettiin lapiolla, perunat
nostettiin perunakuokalla. Liséksi oli kir-
ves, sirppi ja viikate.

Ruoka laitettiin tavallisesti pienessa 1,3
litran jalkapannussa. Perheelld oli myds
18 litran vetoinen pata, mutta sita tuskin
kaytettiin ruuanlaittoon. Jo 1860-luvulla
paistettin pannukakkua pannukakkupan-
nulla. Kahvi paahdettiin préannérillé, murs-
kattiin morttelissa ja keitettiin kuparipan-
nussa, kahvikuppeja oli yksi pari. Astioista
mainitaan vain pari kivivatia, ruukku, ka-
rotti, plakkikannu ja erilaisia puuastioita,
mm. kirnu. Vuonna 1877 oli kaytéssa jo
seitseman posliinilautasta ja nelja kiviva-
tia, muita saviastioita, kaksi paria kahvi-
kuppeja ja yksi pikari, seka tarjoilua varten
tarjotin.
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Ammattimiehet olivat yleensa per-
heellisid. Voidaan sanoa, ettd vaimo
oli tydn edellytys, silla epasaanndl-
listen tydaikojen ja pitkien paivien
vuoksi oli jonkun huolehdittava koti-
taloudesta, ennen kaikkea ruoka-
huollosta. Avioliitto solmittiin yleensa
joko ammattimiesten tyttarien tai ta-
lollisten tyttérien kanssa. Rengitavioi-
tuivat tavallisimmin piikojen kanssa.
Avioliittokentan erot ammattiryhmien
valilla eivat Leineperissé olleet suu-
ria. Lapsia perheisiin syntyi paljon,
mutta korkean lapsikuolleisuuden
vuoksi perheissé oli tavallisesti vain
pari lasta.

Leineperildistenvahan vapaa-ajan vie-
tosta ei juurikaan tiedeta. Siita suurin
osa kului miehillakin kotieldinten hoi-
dossa ja ravinnon hankinnassa seka
esimerkiksi polttopuiden pilkkomises-
sa. 1800-luvun toisella puoliskolla ol
tosin mahdollista lukea kirjoja ja sa-
nomalehtia ruukin lukusalissa. Erilai-
sia kési- ja puutdita tehtiin. Ammatti-
miehet omistivat jonkin verran aseita,
joten he saattoivat kdyda metsalla.
Yksinkertaisia kalastusvalineitda oli
varmasti jokaisessataloudessa. Myos
leineperilaismiehet nayttavat harras-
taneen ruukkilaisille tavalliseksi vai-
tettya viinanjuontia.

Ruukkilaisten ruokatalous perustui
ennen kaikkea viljatuotteisiin seka
ruukin toiminnan alkuvaiheessa kaa-
liin, jonka tilalle alkoi yleistya peruna
1830-luvulta lahtien. Maitoa saatiin
ammattimiesperheissa omistalehmis-
ta, kalaa joesta ja marjoja metsista.
Perunan lisaksiviljeltinilmeisesti pork-
kanaa ja punajuurta sallatin tekoa
varten. Osa ruukkilaisista piti kesa-
possua.

Ruukilla valettiin 1700-luvulta [&htien
mm. vohveli-, pannukakku- ja munkki-
pannuja, joita ruukkilaisetkin omisti-
vat yleisesti vield 1800-luvun toisella
puoliskolla, joten ruukkilaisilla oli sil-
lointalléin mahdollisuus herkutteluun-
kin. Kahvi on ollut tarkeé juoma, mut-
ta janoon on varmasti juotu kaljaa.




Erik Wilhelm Josianpoika
Grénman

Vuonna 1887 tehtiin perukirjoitus
muonarenki Erik Grénmanin vai-
mon Hilma Josefiina Nikodemuk-
sentyttéaren kuoltua 34-vuotiaana
rintatautiin. Perhe oli muuttanut
Laviasta Kallion Paloméaesta ruukil-
le vuonna 1884, Erik oli tallin 25-
vuotias ja Hilma 31-vuotias. Per-
heessa oli Leineperiin tultaessa
kaksi lasta, nelivuotias Frans Emil
ja sylilapsi Juho Oskar. Perheelle
syntyi kolmas lapsi, Aina Matilda,
vuonna 1886, mutta tama kuoli vii-
den kuukauden ikaisena. Kumman-
kin vanhemman lukutaito oli heikko.
Erik oli hyvamaineinen, mutta Hil-
maa oli ennen avioliittoa ripitetty
kaksi kertaa salavuoteudesta.

Hilman kuoltua avioitui Erik Gron-
man vuoden kuluttua uudelleen Ko-
kemaella syntyneen, itseaan 12
vuotta vanhemman Mariana Eliak-
sentyttaren kanssa. Avioliitto jai lap-
settomaksi ja Mariana kuoli keuh-
kokuumeeseen vuonna 1896, jol-
loin Erik Grénman muutti lapsineen
Poriin.

Perheellda ei vuonna 1887, Hilma-
vaimon kuolinvuonna, ollut sen
enempaa velkoja kuin saataviakaan.
Ainoat arvoesineet olivat pari kultai-
sia korvarenkaita ja sormus. Yhden
huoneen asunnossa oli pdyta, nelja
tuolia, seindkaappi, kaksi sankya ja
kehto, seinilla oli kaksi kuvataulua
ja seinékello seka hylly, jolla ilmei-
sesti séilytettiin perheen ainoaa kir-
jaa, virsikirjaa. Sangyissa oli
todennakdisesti vaatimattomat vuo-
devaatteet, silla niita ei eritella.

Ruoka laitettiin Gronmaneillakin pa-
dassa, liséksi paistettiin pannukak-
kua. Kahvi paahdettiin prannarilla,
murskattiin morttelissa, keitettiin ku-
parikahvipannussajajuotiin yhdesta
kahvikuppiparista. Perheella oli kol-
me kivivatia, muutama plakkiastia
javahan lasiastioita, pAdasiassaas-
tiat olivat puuta.

Hilma-vaimo karstasi ja kehrasi ko-
tona ja kaulasi tarvittaessa kau-
lauspuilla. Hanell oli itsellaan kol-
me hametta, roijy, kolme huivia ja
saali seka kaksipaitaa, miehen vaat-
teista ei ole erillista mainintaa.

Satakuhnan Muééon kokoe/}nat

Sa takunnah Museon kokoelmat

Kangasniemen lapset Lea ja Lauri, Leo, Lassi, Leevi ja Liisi 1940-luvulla

kotinsa takana.
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Ruukinkartanon entinen piika Anna
Lindblom 1930-luvulla.
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Usko Rantanen tallin takana 1920-
luvun lopulla.




Leineperin nykykartta.
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Masuunin kunnostuksen | ja Il vaiheen tyoministerion maéarérahat:

Masuuni ja pasutusuuni
Kankipaja
Rautavarasto
Uusi hiilihuone
Ruukinkartano
Viljamakasiini
Pehtoori

Talli

Seppien mdkit
Puuliiteri
Navetta, kylatupa
Savipakari

Info ja kahvila
Kansakoulu

Present buildings at Leineperi.

Blast furnace and roasting kiln
Wrought-iron forge

Iron store

Coal store

Manor (residence)

Granary

Superintendent's and bookkeeper's dwelling
Stables

Blacksmiths' cottages

10 Worker's woodsheds

11 Cow shed

12 Workers bakery

13 Information and café

14 Primary school
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Vuosi Koko summa Tyémaan kulut  Palkkakustannukset Vuosi tysliistetty
henkildtyo-
1988 600 000 450 000 vuosina
1989 1310 000 1 080 000 618 350
1990* 1300 000 1360 000 645 500 1988 0,50
1991 1020 000 992 900 611 600 1989 2,96
1992 1 020 000 884 300 527 100 1990 4,42
1993 1200 000 1017 100 563300 1991 6,50
1994 1060 000 1992 13,90
1993 18,59
* Vuonna 1990 lis&ksi museoviraston restaurointiavustusta 150 000 mk. 1994 (arvio) 8,00

952

Museoviraston velvoite- ja har-
kinnanvarainen tyéllistaminen:

kustannukset
mk

35 000
215 264
499 704
863 731

1748 246
1701 200
936 200




Tuulikki Kiilo ja Eevaliisa Haro:
Il Ruukin restaurointi

1. Kunnostuksen tausta, rahoitus ja toteutus

The restoration project

Background, funding and realization

The main buildings facilities of the Leineperi ironworks, the blast furnace, the wrought-iron
forge, the iron store, the granary, and the residence were sold in 1977 to a private owner. In
1987 the municipality of Kullaa purchased the remaining parts of the central ironworks area.
By the mid-1980s the blast furnace and the wrought-iron forge had deteriorated to the point
of collapse. As the blast furnace is an historical structure falling under the provisions of
Finland’s Antiquities Act, repairs to it could be undertaken by the National Board of Antiquities
using state employment funds. In this connection, it was also possible to restore the wrought-
iron forge. The work will be completed in 1994. The local municipality has received funds for
the repair of the ironworks facilities in its ownership from the Ministry of the Environment. The
remaining buildings have been restored mainly with private funding.

100 vuotta Ahlstrémin omistuksessa
olleen Leineperin ruukin keskeiset
teollisuusrakennukset eli masuuni ja
kankipaja sek& rautavarasto, vilja-
makasiini ja ruukinkartano myytiin
1977 tilanhoitaja Eero Tupalalle. Tila
siirtyi 1985 sukupolvenvaihdoksella
Reijo Tupalalle. Kullaan kunta osti
1987 muun osan keskeisesta ruukin-
alueesta.

1980-luvulla ruukin rakennukset oli-
vat valittéman korjauksen tarpeessa.
Tupala sai 1987-88 museovirastolta
120 000 mk entistdmisavustusta ma-
suunin jakankipajan hataapukunnos-
tuksiin. Koska masuuni on muinais-
muistolain (295/63) tarkoittama kiin-
ted muinaisjaanndés, saattoi museo-
virasto aloittaa varsinaiset kunnos-
tusty6t elokuussa 1988 tydministe-
rion tyémaararahoin. Urakoitsijaksi
valittiin Kullaan Rakennus Oy, joka ol
edellisend talvena korjannut kanki-
pajan paadyn ja tutkinut masuunin
kuntoa. Suunnittelijaksi valittiin arkki-
tehti, joka oli tehnyt Kullaan kunnan
toimeksiannosta Leineperin alueen
kehittamissuunnitelman 1987-88.
Kunnostuksen edellytyksena on ollut
my®ds Reijo Tupalan mydnteinen asen-
ne ja taloudellinen panos ruukin kun-
nostukseen.

Masuunin korjauksen valmistumista
juhlittiin joulukuun puolivalissa 1991.

Samaan aikaan alkoi kunnostustoi-
den Il vaihe eli kankivasarapajan ja
sen ympariston tutkimus ja kunnos-
tus, joka valmistuu vuoden 1994 lo-
pulla.

Kunnostustdissa ontydskennellytkes-
kimaarin viisi Kullaan Rakennus Oy:n
tyontekijaa seka heidan lisakseen
velvoite- ja harkinnanvaraisilla ty6llis-
tamisrahoilla palkattuja pitkaaikais-
tyottomia tydntekijoita. Tyollisyystilan-
teen heikkenemisen vuoksi tyéllistet-
tavien maara on Leineperisséa kasva-
nut vuosi vuodelta, ja myds erikois-
ty6t, esim. peltikatot ja sahkdtyot, on
kankipajalla voitu tehda pitkaaikais-
tyéttémien tyona.

Masuunin jakankipajan kunnostus on
dokumentoitu sekéd valokuvin, mitta-
piirustuksin etta videokuvaamalla.
Tydmaalla ontydskennellyt paatoimi-
nen tutkija, jonka tehtaviin on kuulu-
nut ruukin rakennushistorian ja rau-
danvalmistustekniikan tutkimuksen
liséksi ruukin muu tutkimus. Kunnos-
tyon aikana kertynyt arkisto- ja valo-
kuvamateriaali sijoitetaan Satakun-
nan Museoon.

Leineperiin perustettiin vuonna 1990
ruukkiyhtié Oy Fredriksfors Ab. Ruu-
kille rakennettiin ruukkiyhtion ja mu-
seoviraston yhteistyéna kalkinpoltto-
uuni, jossa on valmistettu tyémaan
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tarvitsema poltettu kalkki. Yhteistyds-
sa on samoin kunnostettu vanha tiili-
kraanaja poltettu kankipajan kunnos-
tuksessa tarvittuja tiilia kalkkiuunis-
sa. Kalkkiuuniprojektista on tehty
videoraportti.

Yhteistyéta on tehty myds eri viran-
omaisten kesken. Vesi- ja ymparis-
téhallitus on osallistunut projektiin teet-
tamalla Kullaanjoen vesirakenne-
inventoinnin ja kunnostussuunnitel-
man. Tielaitoksen kanssa saatiin mm.
masuunin kohdan tienpinta laskettua
alkuperaiselle tasolle tien kunnos-
tuksen yhteydessa. Kullaan kunta on
kunnostanut omia rakennuksiaan.

Leineperin masuunin muinaismuisto-
alueenrajat vahvistettiin TurunjaPorin
laaninhallituksessa 28.10.1992. Paa-
toksen mukaan Leineperin rautaruu-
kin jamasuunin ruukkitoimintaan liitty-
vat rakenteet, rauniot ja kuonakasat
kuuluvat muinaismuistolain toisen
pykalan viidennen kohdan mukaises-
tirauhoitettuunkiinteadn muinaisjaan-
nokseen. Ruukin rakennussuojeluesi-
tys on tekeilla. Lailla on tarkoitus suo-
jella Tupalan omistamat masuuni, kan-
kipaja, rautavarasto, viljamakasiini,
mylly ja yksi seppien mokeista seka
kunnan omistamat mokit, vanha kaup-
pa, navetta, savipakarija kansakoulu.



2. Restaurointiperiaatteet

Principles of restoration

Repairs and restoration of the ironworks area and its facilities proceeded from a thorough study of available
source material, including research in archives and excavations and measurements carried out at the site.
The guiding principle has been one of respect for existing and original buildings and structures and those
related to the history of Leineperi as an industrial site. The work has involved the maintenance of existing
structures, restoration where necessary, and to a minor degree the partial reconstruction of certain
destroyed constructions and structures. As the work has been carried out with state employment funds, the
choice of materials and the planning of working methods focused on traditional aspects and repairs carried
out by hand, in keeping with a building methods respecting the specific nature of historical structures. The
preparation of traditional building materials was an important aspect; some of the required timber was hewn
by hand; the traditional reddle was prepared by the working crew; lime was burned and bricks were also

made for the project.

Leineperinruukin rakennusten jaruuk-
kialueen kunnostusty6t ovat jakautu-
neet kolmen tyyppisiin tehtavakoko-
naisuuksiin:

1 olemassaolevienrakenteidenylla-
pito- ja kunnossapito

2 olemassa olevien rakennusten ja
rakenteiden restaurointi

3 havinneidenrakenteidenjaraken-
nelmien rekonstruointi

Kunnostustdiden lahtékohtana on ol-
lut perusteellinen lahdeaineistotutki-
mus, johon ovat kuuluneet seka ar-

kistotutkimukset etta paikalla tehdyt
tutkimukset, mittaukset ja kaivauk-
set. Naista tehtavista on paasaan-
toisesti vastannut projektin tutkija.

Kunnostuksen sisélldllisena periaat-
teena ja ideologiana on ollut olemas-
sa olevien, alkuperdisten tai raken-
nusten teolliseen historiaan liittyvien
rakenteiden ja rakennelmien kunnioi-
tus. Periaatetta on noudatettu niin
yksittaisten rakenneosien kunnostuk-
sessa kuin myds rakennusten ja nii-
den muodostaman kokonaismiljéén
kasittelyssa.

B

Museovirasto/RHO

[

Mittauspiirustus masuunin pohjoisjulkisivusta seké leikkaus.
North elevation and section of the blast furnace. Measured drawing.
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Leineperin ruukkialueen kunnostus-
ty6t on tehty padasiassa tyollisyys-
rahoituksella lukuunottamatta restau-
rointiavustuksella rahoitettua vasara-
pajan p&adyn akuuttia korjausta. Tyol-
listdvyys ja sen rinnalla vanhaa kun-
nioittavan rakentamistavan omaksu-
misen edistaminen ovat olleet mer-
kittavina tekijéina kunnostustdiden ja
restauroinnin suunnittelu- ja toteutus-
periaatteita maariteltdessa. Tama on
merkinnyt erityisesti kasitydvaltaisia
tydtapoja ja menetelmia.

Materiaalien valinnassajatoteutuksen
tyétapojen suunnittelussa on suosittu
perinteisia materiaaleja ja kasitydval-
taisia ty6tapoja. Tama on osaltaan
edistanyt puurakenteiden kayttoa kai-
kissarekonstruktioissa. Tarkoituksen-
mukaisuussyista esim. perustuksis-
sa ja massiivirakenteiden tukemises-
sa on hyddynnetty myds erittdin mo-
dernia ty6tekniikkaa.

Tyon nékyvan jaljen laatutavoitteena
on ollut teollisen ymparistén luonne,
jossa "kaden jaljen” nakyminen lop-
putuloksessa on seka tarkoituksen-
mukaista ettd toivottavaa. Persoo-
nallisen kaden jaljen korostaminen
my&s helpottaa kunnostettujen koh-
teiden myéhempaa yllépitoa ja kor-
jausta.

Useita vuosia kestava restaurointity®
herétti seka paikkakunnalla etté ohi-
kulkijoissa paljon kiinnostusta. Ty6-
maalle pystytettiin jo tyén alkuvai-
heessa tydmaataulu, jossa kerrottiin
lyhyesti hankkeesta. Tyén edetessa
tauluja uusittiin ja taydennettiin.




3. Kunnostuskohteet

Masuuni ennen ja jélkeen restaurointia.
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The blast furnace before and after restoration.

The blast furnace
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When the repairs were undertaken, it was discovered that the furnace was in poorer condition than
originally assumed and it was on the point of collapsing. The main problem was the timber structure
above the masonry foundation. Owing to decay and rot, almost all the timber had to be renewed. The
foundations of the structures surrounding the blast furnace were excavated. These required
protective measures, and it was decided to reconstruct a "new casting house” around the blast
furnace. A roof structure, corresponding to the form of the original, was also built at the site of the
roasting kiln. The main goal of repairs was to ensure the preservation of the blast furnace, but the
construction of a new charcoal loading bridge and other features now gave the public access to the
previously closed blast furnace. A small exhibition on the history of the ironworks, its staff and
workers, and the restoration project was placed on show in the bridge foundation of the blast furnace.
As there had always been a pedestrian bridge leading from the blast furnace to the wrought-iron forge,
it was decided to reconstruct it, thus leading increased pedestrian traffic away from the narrow road

bridge at the site.

3.1 Masuuni

Leineperinmasuunin korkeus onnoin
18 mja pohjan koko 11 x 11 m. Se on
tyypiltdan nk. multahirsimasuuni. Alim-
man kerroksen muodostaa 5,5 m kor-
kea kylmamuurattu harmaakivijalus-
ta, jossa on kolme hormia raudan-
valutusta ja paloilman puhalluslaittei-
tavarten. Kivirakenteen p&alla on 3,3
m korkea maalla taytetty hirsikehik-
ko. Ylinkerros onrankorakenteinenja
piippu seisoo vapaasti sen keskell&.

Multahirsirakenteiselle masuunille
ominaisen hirsikehikon ja masuunin

piipun valissd on maatayte, joka ta-
saa lammdnvaihteluja. 12-tuumais-
ten hirsien, joitaon yhdeksan hirsiker-
taa, valeissd on saamaa tarkoitusta
varten laakeat nk. keuhkokivet. Sal-
vosten liséksi hirsikehikon tukena on
kolmessa tasossa rakenteen lapi kul-
kevat 25 x 30 mm vetotangot, joiden
paatteena on hirsien ulkopuolella hir-
sirakenteen korkuiset tukiraudat. Vrt.
kuva sivulla 28.

Varsinainen masuunin piippu on muu-
rattu tiilestd. Ulkopinta on tavallista
muuritiiltd, sisdpinta on tehty Héga-
nasin tulenkestavista tiilista. Valissa
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on eristeena hiekkakerros. Piipun si-
salla alaosassa on viela jaljelld kvart-
simassapinnoitusta. Piippu on van-
nehdittu rautavanteilla. Vélitasolla pii-
pusta tulevat edelleen ulos masuuni-
kaasun talteenottoputkien alkupaat.

Masuunin harmaakiviosa onilmeisesti
perustettu kalliolle. Epatasaisen ko-
koiset ja muotoiset kivet on kylma-
ladottu kiilakivien avulla. Kivityd on
melko epasaanndllistéd. Kivimassaa
sitovat |1&pi rakenteen viidessa tasos-
sa kulkevat vetotangot, joiden paaty-
ankkurit nakyvatkiviosan pinnalla (ks.
sivu 28). Kiviosassa on kolme syven-




nystd, kaksi nk. puhallushormia ja
pesahormi, joiden katto on tuettu ja-
rein rautatangoin. Masuunin kivisen
alaosan lounaisnurkka on sidottu
rautavantein. Nurkka on pettanyt var-
hain, silla rautavanteet nakyvat jo
ensimmaisissa 1920-luvun lopulla ote-
tuissa valokuvissa. Muuten kiviosan
kunto oli alkanut heiketa vasta raas-
tuvan purkamisen jalkeen.

Kun masuunia vuonna 1861 korotet-
tiin, ei ylintd rankorakennetta uusittu,
vaan sita jatkettiin tasakerrasta ylos-
pain. Vanha rankorakenne on noin
2,4 metrid korkea. Uusi, ylempiranko-
rakenne on noin kolme metria korkea.

Masuunissa on ikkunat kahdessa
kerroksessa, mutta alemman eli vali-
tason ikkunat on tehty vasta 1910-
luvuntienoillamasuunin kaasuputkien
purkamisen jalkeen. Jokaisen pikku-
poikasukupolven kivienheittoharras-
tuksen vuoksi on masuuninikkunaruu-
dut jouduttu uusimaan usein. Ikku-
nanpuitteet on tiettavasti viimeksi
uusittu 1940-luvulla.

Masuunia ympardineet rakenteet,
raastupa, ajosilta ja pasutusuuni pu-

rettiin 1910-luvulla, kun masuuni muu-
tettiin vesitorniksi. Masuuni toimi sii-
na kaytéssa 1950-luvulle saakka.
Vesitorniksi muuttamisen yhteydessa
piipun sisélle valettiin betonista vesi-
lasin avulla sailio, ja piipun yldosan
sisdpuolinen muuraus purettiin. Sa-
massa yhteydessa masuunin lanti-
seen puhallushormiin tehtiin huolto-
ovi. Vesijohdot vedettiin sisaan ita-
hormin kautta. Raudan laskuhormi
masuunin pohjoispuolella muurattiin
umpeen. Laskuhormin edustaa kay-
tettiin sittemmin kartanon navetan
jaavarastona.

1980-luvun alussa Turun vesipiiriruop-
pasiKullaanjokea ja sijoitti varikkonsa
masuunialueelle. Varikkoalueen ta-
saamiseksi ruoppauksessa nostetta-
va jokimaa lgjitettiin masuunin valittd-
maéan laheisyyteen, jolloin samalla
peitettiin ja osin rikottiinkin masuunia
ympardineet kiveykset ja rakenteet,
jotka upposivat paikoin parimetrisen
sorakerroksen alle.

Kaivaukset

Masuunin ymparistdssa ja myoés si-
salla on tehty kaivauksia. Kaivausten

Masuunin alkuperéistd multahirsirakennetta.
The original timber-clad construction of the blast furnace.
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suunnitelmallinen toteuttaminen en-
nen kunnostustdiden alkua olisi ollut
tutkimuksellisesti tarkeaa, mutta vie-
|a tarkeampaa oli masuunin romahta-
misen estaminen. Kaivauksia on nain
ollen tehty muiden tdiden ja tydévéaen
maaran niin salliessa. Kunnostustoi-
den tekeminen on my®és maarannyt,
missa ja miten kaivauksia on voitu
tehda.

Kaivausten paatavoitteena on ollut
kaivaa esiin masuunin viimeinen toi-
minnan aikainen pintataso. Mahdolli-
set alemmat rakenteet on pyritty sel-
vittdmaan koeojien avulla. Kuitenkin
raastuvan lattiatason alta rakennus-
téiden yhteydessa loytyneet vanhat
salaojat kaivettiin padosin nakyviin
niiden kulun selvittamiseksi. Kaivauk-
sessa ldytyneet rauta- ja puuesineet
on puhdistettu ja diarioitu. Esineet on
varastoitu Leineperin rautamakasii-
niin kankipajan etelapuolella.

Raastuvan seinien perustukset 10y-
tyivat paaosin eheina. Masuunin ita-
puolelta léytyivat seka kolmisylin-
terisen Baggen puhalluskoneen etta
kuumailmalaitteen perustukset. Poh-
joissivulta, raudanlaskuaukon edus-
talta, |16ydettiin laskukouruihin liitty-
neita tiilirakenteita. Lansisivulla, ma-
suunin lounaisnurkalta, l8ydettiin
malmin nostolaitteen eli malmikoiran
ketjupyora ja perustuksia.

Masuunin etelasivultaldytyivesikouru,
jonka lankkulattia oli pdaosin ehea.
Sen kivireunusta oli rikottu vesijohtoa
vedettdessa. Vesikourun pohja las-
kee 50 cm. Kourun itapaadyn eteen
muodostuu noin 2,5 x 2,5 m kokoinen
keha, vesirattaan patoaltaan pohja.

Masuunin lansipuolelta kaivettiin na-
kyviin pasutusuunin rauniot. Pasutus-
uunin piippu oli kaatunut uunin ita-
sivulle epamaaraiseksi, rakenteetto-
maksi tiillimurskakasaksi. Pasutus-
uuninymparistésta ldytyi useita uunin
luukkuja ja kehia. Uunin perustus on
tasasivuinen, harmaakivista koottu
kahdeksankulmio.

Myd6s masuunin hiilisillan perustukset
[6ytyivat. Aivan maantien vieresta l0y-
tyi 3 x 6 m hirsiarkun perustus ja siitd
muutama metri masuunin pain sillan
vélituen perustus.




Harmaakiviosa

Masuunin harmaakiviosan tekninen
kunto oli vaikeaa tdsmallisesti arvioi-
da. Riskikysymyksia oli muun muas-
saraastuvan purkamisen jalkeen suo-
jaamattomaksijaaneenkivirakenteen
karsimat saa- ja vesivauriot. Kiviosa
olilounaisnurkaltaan selvasti pullistu-
nut ja sen tukemiseen syvataytolla
paadyttiin heti kunnostustéiden alku-
vaiheessa. Syvataytdsta on kokemuk-
sia muun muassa linnoitusten kylma-
muuratuista rakenteista.

Syvataytdssa irtonaiset kiilakivet irro-
tettiin ja rakenne puhallettiin paine-
iimalla puhtaaksi noin 1-1,5 metrin
syvyyteen. Sen jalkeen koloihin injek-
toitiin paineella parmulaastia. Tavoit-
teena oli sitoa kivia suuremmiksi yksi-
koiksi ja muodostaa uusia sitovia
massoja kivirakenteen sisaan. Kiila-
kivet tydnnettiin sen jalkeen takaisin
paikoilleen. Tyén edetessa kiviraken-
ne osoittautui huomattavasti oletet-
tua valjemmaksi ja laastia kului pal-
jon. Syvatayttéa jatkettiin hieman
maanpinnan alapuolelle. Hormirinto-
jen kuntoa ja pysyvyytta seurattiin
1988-1990 vaaitsemalla ja todettiin,
etteivat ne liilku. Katkenneet tai irron-
neet tukiraudat korjattiin.

Multahirsirakenne

Multahirsirakenne vaikutti paallisin
puolin hyvakuntoiselta. Se oli lauta-
vuorattu raastuvan purkamisen jal-
keen 1900-luvun alussa. Hirsien koe-
porauksissatodettiin kuitenkin hirsien
lahonneen sisépuolelta pahoin. Toi-
minnallisesti hirsirakenne seka kantoi
ylapuolisen rankorakenteen ja krans-
sin painon etta piti maataytoén paikoil-
laan.

Rakenteen kunnostamisesta laadit-
tiin vaihtoehtoisia suunnitelmia, jois-
sa vanha puurakenne saatettaisiin
sailyttad ja uusi kantava rakenne si-
joitettaisiin heti sisdpuolelle. Ratkai-
suksi valittiin rankorakenteisen yla-
osan nostaminen terastukirakenteen
varaan ja tdytemaan poistaminen hir-
sien sisapuolelta lecaharkoista muu-
rattavaa tukimuuria varten. Vanhat
hirret oli tarkoitus sailyttda paikoil-
laan, mutta siirtda ylaosan paino tuki-
muurin varaan.

Eevaliisa Haro

lllustraatio restauroinnin eri vaiheista.

Illustration showing the various stages of the restoration of the blast furnace.
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Sétakunﬁén museon kokoelmat

Masuunin multahirsia kaivetan nakyviin syksylld 1988.
Timbers of the blast furnace construction under excavation in autumn 1988.

Satakunnan museon kokoelmat

e .Z —_
Osia multahirsista on jo poistettu, yldosa on nostettu terdstukiristikon varaan.
Part of the timber cladding has been removed, and the upper part of the blast
furnace is supported with framework of steel members.
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Uusia multahirsid nostetaan paikoilleen. New timber cladding being installed.
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Rankorakenteen nostoa varten kai-
vettiin multahirsirakenteen kulmiin
kuopat. Kuoppiin valettiin anturat ja
niiden paalle terasbetonipilarit, joiden
paélle asennettiin terastukiristikko.
Ristikon konsolien paihin hitsattiin mul-
tahirsirakenteen kahden ylimman hir-
ren alle menevatkynnet. Kierretanko-
jen avulla rakennetta nostettiin ristik-
kaisista kulmista vuorotellen, yhteen-
sa noin 15 mm. Myéhemmin nostet-
tiin lounais- ja luoteisnurkkaa viela
lisaa, silla ne olivat painuneet muita
enemman.

Kunrankorakenne olisaatu nostettua
terdsristikon varaan, voitiin maatayte
poistaa hirsien vierustalta. Tydn ede-
tessa todettiin hirsien olevan viela
huomattavasti oletettua huonommas-
sa kunnossa, jaljella oli pahimmillaan
1-2cmtervettd puuta. Aikaisemmasta
suunnitelmasta jouduttiin luopumaan,
koska vanhojen hirsien ei voitu olet-
taapysyvan edes kuorena paikoillaan
kymmenta vuotta kauempaa. Vain
ylimmasta hirsikerrasta voitiin sailyt-
taa hirsia.

Uuden suunnitelman mukaan koko
hirsikehikko paatettiin uusia ja raken-
ne palauttaa alkuperaisen kaltaisek-
si. Uutta hirsikehikkoa varten tarvittiin
40kpl 11 metrin pituisia mantytukkeja,
joiden halkaisijan tuli kapeammasta
paasta olla vahintaan 38 cm. Manty-
tukkien I6ytaminen todettiin lahes
mahdottomaksi, jonka vuoksi tilalle
paatettiin ottaa lahiseudulta 16ytyvia
samankokoisia kuusitukkeja.

Tukit sahattiin kenttasahalla ja piilut-
tiin ulkopinnaltaan kirvesjalkiseksi.
Hirsikehikko veistettiin valmiiksi piha-
maalla tarkalleen alkuperdisen mu-
kaisena, hirsien valiin jatettiin raot
keuhkokiville. Alkuperaiset hirret mi-
tattiin, piirrettiin ja valokuvattiin.

Hirsien vaihto sujui nopeasti tukki-
nosturilla suoraan paikoilleen. Alim-
pien hirsien alle laitettiin kerros tuohia
eristeeksi. Hirsien valiin muurattiin uu-
delleen keuhkokivet.

Vetotangot asennettiin paikoilleen.
Suurimmaksi osaksi raudoitus on van-
haa, vain joissakin kohdin jouduttiin
rautoja jatkamaan. Ylimmat vetotan-




got oli katkaistu iimeisesti jo masuu-
nin korotusvaiheessa, mutta niiden-
kin paatylenkit laitettiin paikoilleen.

Hirsikehikon valmistuttua laskettiin
rankorakenne jalleen multahirsien
varaan. Koska kantava hirsirakenne
oliuusittu, voitiin terastukiristikko pois-
taa, silla muuten se olisi jaanyt naky-
viinpintamaanylapuolelle. Terasbeto-
nipilarit ja putkella suojatut kierretan-
gotjatettiin paikoilleen ja niiden sijain-
ti tarkemitattiin.

Hirsikehikon valmistuttua sen sisa-
puolitaytettiin jalleen maalla. Pinnalle
nostettiin alkuperaistd maata 30-40
cm kerros seka hiilimurskaa. Alkupe-
raisissa hirsissa olleet selvat kolot ja
rakenteet palautettiin. Esimerkiksilan-
sisivulle lounaisnurkan tuntumaan
veistettiin uudelleen malmikoiran kul-
kuaukko. Aivan alkuperdisen kaltai-
sena sita ei tehty, silla silloin ylin hirsi
olisi taytynyt katkaista, mika olisi hei-
kentanyt rakennetta.

Muut korjaukset

Rankorakenteinen osa ei juurikaan
tarvinnut korjausta. Vélitasanteella
pystyhirsien tyvessa on jonkin verran
lahoa ja puutuholaisen syoéntijalkia.
Hirsien ulkopinta on ehedja puuriitta-
van tukeva putkimaisenakin. Enim-
milldaan hirsissa on lahoa vahan vyli
kymmenen senttimetrin korkeuteen.
Lahon etenemistd on jatkossa seu-
rattava.

Seinien limilaudoitus maalattiin uu-
delleen itse keitetylla punamulta-
maalilla:

n. 150 | vetté

12 kg karkeaa suolaa

15 kg ruisjauhoja

10 kg rautavihtrillid

25 kg Falun punamultaa

25 kg italianpunaista punamultaa

Valitasolta lahtien vapaasti seisovan
piipun ulkopinta oli pahoin rapautu-
nut. Laastin analyysissa todettiin alku-
perdisen laastin olevan vain noin 10-
prosenttista. Alkuperdisen laastin
heikkouden arvellaan johtuneensiité,
ettd sen taytyiolla joustavaaja pystya
elamaan piipun kuumetessa. Piipun
ulkopintaa korjattiin tarpeen mukaan
25 % laastilla. Korjaustiilina kaytettiin
vanhoja leineperildisia tiilia. Piipun
sisapuolellatehtiin vahaisia paikkauk-
sia. Vesitornin betonisailion pohja
poistettiin, mutta sivut jatettiin paikoil-
leen.

Vaikka piipun ylareuna oli pahoin
rapautunut, siind oli viitteita lattiatasoa
korkeammasta reunasta. Masuunin
piippujen ylareunassa on tavallisesti
jo 1800-luvulla ollut pienikorotus. Kos-
ka yleiséturvallisuuden vuoksi piipun
ymparille oli asennettava suojakaide,
paatettiin masuunin reunaa korottaa
kolmen tiilen reunukseksi, johon kai-
de saatiin kiinnitettya. Piipun taytto-
aukon halkaisijaa ei palautettu alku-
perdiseksi ja pienennetty.

Masuuninkierreportaiden tukipylvaan
alapaéolilahonnut, alin askelmaseka
kaide puuttuivat ja vain yksi kaiteen
tukirauta oli paikoillaan. Portaat kor-
jattiin ja tuettiin kolmella tuella.

Kranssin osittain romahtanut tiililattia
purettiin. Pieneen osaan portaiden,
hiiliaukon ja piipun vélialueelle voitiin
jattaa alkuperaistatiililattiaa. Kaikkiaan
34 niskaa jouduttiin uusimaan, samoin
aluslaudoitus. Senjalkeen lattia muu-
rattiin uudelleen kayttden vanhoja tii-
lia.

Masuunin hyvakuntoiset ikkunanpuit-
teet korjattiin ja maalattiin pellavadl-
jymaalilla. lkkunoiden kiinnittamisek-
si paikoilleen tehtiin sisapuolelle uu-
det vuorilaudat, jotka mustattiin muu-
hun rakenteeseen sopiviksi rasvaton
maito/kimrooki-seoksella. Ikkunoiden
puolivaliinkiinnitettiin vaakapuu seina-
rakenteessanakyneiden kolojen mal-
lin mukaan turvakaiteeksi.

Masuunin oli tehty ns. huopapaanu-
katto 1976, mutta se vuoti. Koska
muitakin kattotdita tehtiin, paatettiin
masuunin kate uusia. Masuunissa oli
ollut 1860-luvulla peltikatto, joten paa-
dyttiin uuteen konesaumattuun pelti-
kattoon.

Suunnitelmaluonnos masuunin restaurointiin liittyvistd suoja- ja lisdrakenteista.

Draft plan for protective and auxiliary structures for the restoration of the blast furnace.
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Masuunin uuden suojarakeﬁnuksen, ‘raastuvan, perustuksia poraiaan.
Drilling the foundation for the new casting house to protect the blast furnace.
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Satakunnan museon kokoelmat

Uusi raastupa ja hiilisilta alkavat muotoutua.
The new casting house and the coal bridge under construction
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atakunnan museon kokoelmat

Pasutusuunin esiinkaivettujen raunioiden suojakatos rakenteilla.
Construction of protective roofing for the excavated remains of the roasting kiln
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Uudet rakenteet

Masuunitornia on alunperin ympardoi-
nyt raastupa eli tybhuone, jossa teh-
tiin suurin osa tdistd, mm. valuty6t.
Raastuvan suojassa toimivat myds
laitteet, kuten vesirattaat ja puhallus-
kone. Raastupa purettiin 1900-luvun
alussajamultahirsirakenne lautavuo-
rattiin. Kivinen alaosa ja maan paalli-
set rakenteet ja rakennelmat jaivat
alttiiksi saiden vaikutukselle.

Harmaakiviosan suojaamista pidet-
tiin ensiarvoisen tarkedna koko ma-
suunin sailymiselle. Lisaksi masuu-
nin ympariston kaivauksissa oli l6yty-
nyt arvokkaiden alkuperaisrakentei-
den ja laitteiden ohella raastuvan pe-
rustukset, joiden suojaaminen oli tar-
koituksenmukaista. Teknisesti suoja-
katos paatettiin toteuttaa alkuperai-
sen raastuvan suuruisena, jolloin se
suojaisi kaikki mahdolliset rakenteet.
Visuaalisesti sen tavoitteeksi asetet-
tiin, ettd se muistuttaa yleishahmol-
taan ja mittasuhteiltaan vanhaa raas-
tupaa, mutta on kuitenkin selkeasti
uusi rakenne.

Raastuvan suunnittelun lahtokohta-
na olivat I6ydetyt perustukset, multa-
hirsirakenteesta dokumentoidut kiin-
nitysjaljet sek& ainoa masuunista l0y-
tynyt valokuva 1900-luvun alusta. Al-
kuperdisen rakenteen tavoin itses-
taanselvanarakennusmateriaalinaon
puu. Raastuvan ja masuunin koko-
naisuudesta laadittiin vaihtoehtoisia
suunnitelmia ja paadyttiin selkeaan,
symmetriseen kokonaishahmoon el
karjestaan katkaistuun pyramidikat-
toon.

Raastuvan sivun pituus on 25 metria
ja korkeus 5 metrid. Jotta alkuperais-
rakenteita vaurioitettaisiin mahdolli-
simman vahan, raastupa perustettiin
alkuperaisen perusmuurin sisapuo-
lelle pilariperusteisena terastankojen
varaan. Terdksia varten porattiin ta-
vallisella kalliotutkimuslaitteella reiat
1,5 metria kallioon. Reikiin injektoitiin
50 mm:n pyo6roterdkset, joiden paa-
han hitsattiin pilarikengét ja pultattiin
raastuvan runkotolpat. Runkotolpat
ja alavaakajuoksut tehtiin lehtikuu-
sesta. Harjaltaan raastuvan katto kiin-
nitettiin multahirsirakenteeseen vaa-
kajuoksuilla, jotka kiinnitettiin seinaan
kannatinraudoilla. Raastuvan katon




alapuoliset rakenteet ovat hyvin na-
kyvia ja niihin kiinnitettiin erityista huo-
miota. Primaarikannattajat ovat jarei-
tajak/k noin 1,5 m. Katoksen vinotuet
muodostavat komean tahtimaisen
kuvion.

Osa raastuvan seinista tuli laudoittaa
umpeen seka katoksen rakenteelli-
sen kestavyyden etta ulkonaén vuok-
si. Osajatettiin laudoittamatta vapaan
kulun takia. Maisemallisena periaat-
teena oli saattaa masuuni alkuperai-
sen umpinaisen nakdiseksi lannesta
tietd saavuttaessa ja pehtoorin suun-
nasta. Sen sijaan sillalta ja kankipa-
jalta katsottaessa se jatettiin avoi-
meksi. Laudoitus toteutettiin peite-
rimalaudoituksenaja maalattiin puna-
mullalla.

Koska masuunin piipusta on pesan
pohjalle noin 13 metrin pudotus ja
hiilennostoaukon ja malmikoiran au-
kon kohdalla yli viisi metria, oli yleisda
varten niiden ymparille asennettava
suojakaiteet. Samankaltainen rautai-
nen suojakaide asennettiin kranssille
piipun ja hiilennostoaukon ymparille,
malmikoiran aukkoon, porraskaiteeksi
sekda maantasoon rajoittamaan tar-
peetonta kulkua puhalluskoneen pe-
rustuksille ja hormiaukkojen edustal-
le. Kaiteet on tehty portaan alkuperai-
sen tukiraudan mallin mukaan. Uudet
takeet on tehnyt Leineperin seppa
Mikko Mikola ja ne on leimattu sepan
nimikirjaimilla ja vuosiluvulla.

Masuunin joenpuolella olevan vesi-
kourun lankkupohja oli sailynyt tayte-
maan alla. Maan poistamisen jalkeen
oli kouruun saatava vetta. Kosken ja
vesikourun itapaadyn valiin kaivettiin
salaojaputki, jota pitkin vesi virtaa
kourun itdpaadyn kivien taakse ja
valuu kouruun. Jotta kourussa sailyy
haluttu vesimaara, rakennettiin ala-
paahan settipato. Masuunin kaakkois-
puolelle joenrantaan tehtiin luonnonki-
vista hyydepato estaméaan jaita vyo-
rymasta masuunille.

Masuunin hiilisilta on johtanut hiili-
suulista viljamakasiinin sivuitse tien
yli masuunin vélitasolle. Tien ja ma-
suunin valissa on ollut sillan tukiark-
ku. Hiilisiltaa katsottiin tarvittavan kun-
nostustydn aikana huoltosiltana ja
samalla voitiin jatkossa mahdollistaa
yleisdn paasy masuuniin.

Hiilisillan suunnittelun 1&ahtékohtana
olivatkaivauksissaldytyneetsillan pe-
rustukset ja vanha valokuva. Alunpe-
rinkulku sillalle tapahtui hiilihuoneelta
maantien toiselta puolelta, mutta kos-
ka siltaa ei enaa voitu ulottaa tien yli,
ratkaistiin kulku sillalle suljettavan sil-
ta-arkun sisélle tehtyjen portaiden
kautta. Hiilisillan kaiteet toteutettiin
valokuvan viitteiden mukaan ristik-
koina. Samaa ristikkoperiaatetta on
noudatettu sitten myds kaikissa muis-
sa kaiteissa. Hiilisilta tervattiin, silta-
arkku laudoitettiin ja punamullattiin.

Silta-arkkuun valmistui nayttely ke-
vaalla 1993. Seinatauluilla kerrotaan
ruukin historiasta, rakennuskannas-
ta, vaestosta ja kunnostuksesta. Ar-
kun pohjoissivulle tehtiin pieni vitriini,
johon on sijoitettu raudanvalmistuksen
raaka-aineita, ruukin tuotteita ja muu-
tama tyokalu. Arkun ulkoseindan on
kiinnitetty kaksi ruukin historiasta ja
rakennuskannasta kertovaa yleis-
opastustaulua.

Pasutusuunin raunion suojaamiseksi
paatettiin myos sille rakentaa suoja-
katos. Suunnittelun lahtékohtana oli-
vat kaivauksissa I0ytyneet perustus-
rakenteet seka vanha valokuva, josta
pasutusuunin yksityiskohdat ovat sel-
keasti luettavissa. Suojakatoksesta
laadittiin useita vaihtoehtoja, joissa

lahinna tutkittiin sen korkeutta. Katos
toteutettiin alkuperaistd muotoa mu-
kaillen, mutta oleellisesti matalampa-
na. Suojakatoksen korkeimmat runko-
tolpat etelasivulla ovat noin viisi met-
ria korkeita. Seinien ylaosa laudoitet-
tiin tukiristikon alareunaan ja maalat-
tiin punamullalla.

Masuunin vesikourun ja joen yli on
johtanut kavelysilta kankipajalle. Vii-
meinen silta on purettu 1950-luvulla.
Uusi kavelysilta paatettiin toteuttaa
alkuperaisen paikalle kulttuurihisto-
riallisista syista ja koko kylaalueen
jalankulun lilkenneturvallisuuden pa-
rantamiseksi. Silta tehtiin lehtikuu-
sesta ansassillaksi, joka muistuttaa
paikkakunnalla kaytettyja siltoja.

Masuunialueen liikenteen ohjaami-
seksitehtiin ajoliittymaan masuunista
luoteispuolelle portti ja toinen, ka-
peampi portti itasivulle ajoluiskauk-
sen paahan. Portit tehtiin hiilisillan
kaiteiden mallin mukaan. Saranat ja
lukot teetettiin sepalla. Muuten ma-
suunialuetta ei ole aidattu.

Masuunin kranssilla sijaitsevaan mal-
mivinssiin tehtiin ruotsalaisten mal-
lien mukaan uusi vaakakuppi. Vins-
sissa oli viela jaljella vaakakupin kiin-
nityskoukut.

LOUHETAYTTO
2000 §

Heino Ollila

Luonnoksia kdvelysillan ja pasutusuunin uusia rakenteita varten.
Draft plans for the new structures of the pedestrian bridge and roasting Kiln.
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3.2 Kankipajan kunnostus

Restoration of the wrought-iron forge

The planning of the restoration work concerning the forge proceeded from the requirement of
preserving its various historical strata. In 1920, the facility was converted into a sawmill, in
which connection an intermediary floor was built and changes were made to doorways and
fenestration. When the east gable end of the forge came under restoration in 1987-88, it was
decided to restore the original appearance of the building. The openings for the timber sluice
and the turbine channel were bricked up, and a three-part window was built. Thus restored to
its original appearance, the east gable end of the wrought-iron forge, when viewed from the
nearby road, gives a good idea of contemporary industrial architecture. The history and stages
of the building were left visible in the other parts. The restoration of the sawmill machinery
aimed at permitting at least demonstrations of its original water-driven use. This building can
also be used for small public gatherings and functions. The forge in the wing is presently used

as a metalworking shop.
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Mittauspiirustus vasarapajan pohjoisseindstd. Measured drawing of the north wall of the wrought-iron forge.

Kankipaja on seka rakenteeltaan etta
kayton historialtaan kiinnostava ja
monivaiheinen rakennus. Sitd on to-
teutettu vaiheittain seka savi- etta
slagitiilirakenteisena. Kaytén muut-
tuessa siihen on lisatty ja muutettu
aukotuksia, rakenteita, valipohjia ja
muita rakennelmia. Kankipajan kun-
nostuksen ideologiana on ollut sailyt-
tédarakennuksen rakenteissa sen mo-
nivaiheinen teollinen historia ja sen
rinnalla tuottaa arkkitehtonisesti kor-
keatasoinen restaurointi. Kankipajan
kunnostus jakaantui useaan osateh-
tavaan, joista tarkeimmat ovat

- romahtamassa olevan itapaadyn
korjaus

- valipohjarakenteen tukeminen

- pajatason rakenteiden selvitys ja
kunnostus

- kotitarvepajan uusiminen

- sahalaitteistojen tutkimus ja kun-
nostus

- sahkéturbiinin, vesikourun ja sah-
kokeskuksen kunnostus

- pohjoisseinan kunnostus ja suo-
jaus

Kankipajan itdpaaty oli kaatumaisil-
laan 1980-luvun puolivélissé ja sen
keskiosa oli purettava kokonaan.
Sahaavarten puhkaistujen tukkitrans-
portin ja turbiinirannin aukkojen uu-
delleen muuraamista pidettiin raken-
teellisesti arveluttavana, silla niiden
rakentaminen oli aiheuttanut paadyn
vauriot. Restaurointiavustuksen tur-
vin paaty palautettiin raudanvalmis-
tuskauden aikaiseen ulkoasuun muu-
raamalla oven pohjoispuolelle kolmi-
osainen uusromaaninen ikkuna. Tal-
I6in myds pajan alkuperdinen kaunis

62

arkkitehtuuri paasi paremmin oikeuk-
siinsa. Kesalla 1990 rakennuksen
omistaja palautti pajasiiven kotitarve-
pajaksi. Ahjo rakennettiin entiselle
paikalle ja lattia uusittiin.

Kankipajan kunnostus alkoi joulu-
kuussa 1991. Kunnostustodiden paa-
periaatteeksi sovittiin, etta eri histo-
rialliset kerrostumat sailytetdan ja
myds sahan ja sahkolaitoksen aikai-
set laitteistot kunnostetaan. Koska
rakennuksen itapaaty oli korjauksis-
sa 1987-88 palautettu sahan aikaista
varhaisempaan asuunja sahantoimin-
nan kannalta valttamattémat aukotuk-
set poistettu, katsottiin, etta arkkitehto-
nisesti kaunis itapaaty saa yksin ker-
toarautaruukin aikaisesta ulkoasusta
ja eri historialliset kerrostumat saavat
nakya muualla rakennuksessa.
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Kankivasarapajan sahataso korjaustdiden aikana. Work in progress on sawmill level of the wrought-iron forge.

Kankipajan luonnonkiviperustukset
olivat paaosin hyvassakunnossa. Pe-
rustus korjattiin lisdamalla puuttuvia
kiilakivia ja saumaamalla.

Pajan julkisivut on muurattu joko savi-
tiilista tai slagitiilista. Slagitiilesta muu-
ratut seinét olivat hyvasséa kunnossa,
vain saumaus korjattiin. Seinien yla-
reunan savitiiliset koristemuuraukset
olivat paikoin erittdin huonossa kun-
nossa jatiilia puuttui. Ne korjattiin tar-
vittavilta osin. Poltetusta savitiilesta
muurattu ja alunperin rapattu 1860-
luvulla rakennettu osa kankipajaa ol
kohtalaisessa kunnossa pohjoissei-
naa lukuunottamatta. Lansipaadyn ja
eteldaseinan savitiiliosan rappaukset
korjattiin. Paadyssa voitiin sailyttaa
alkuperainen rappaus ja osa maalauk-
sesta.

Pohjoisseina on ollut rappaamaton,
silla se sijaitsi aikanaan ratashuo-
neessa. Vesikourusta noussut kos-
teus, rattaista roiskunut vesi ja ratas-
huoneen lammitys lienevat jo aika-
naan rapauttaneet seindd. Katoksen
purkamisen jalkeen seina on ollut alt-
tiina seka ilmasta etta myds joesta ja
vesikourusta nousseelle kosteudelle.
Seinan huonosta kunnosta huolimat-
ta sita ei haluttu peittaa rappauksella,
silla silloin pajan aikaisesta toimin-
nasta ja sen muutoksista kertovat
vesirattaiden tiiliholvatut aukot ja muut
fragmentit olisivat peittyneet. Seinda
ei mydskaan haluttu muurata koko-

naan uudelleen, vaan se tarkistettiin
|api tiili tiileltd, vaihdettiin huonokun-
toisimmat sek& saumattiin muuraus
huolellisesti. Uusittavattiilet tehtiinitse.

Korjausten ei kuitenkaan katsottu riit-
tavan seinan sailyttamiseksi. Siksi
paadyttiin rakentamaan suojaava ka-
tos. Katos suunniteltiin mahdollisim-
man yksinkertaisenarakenteena, joka
teknisesti (perustukset, rakenteet)
noudattaa raastuvan ja pasutusuunin
suojakatoksien periaatteita. Liséksi
tarkeaa oli pitaa nakyvilla pohjoissei-
nassa nakyvat fragmentit. Katos kiin-
nitettiin kankipajan seinan ylaosaan
samalle korkeudelle jossa aiemmin
on ollut ratashuoneen katon kanna-
tus. Katoksen ulkoreuna perustettiin
vesikourujen valiselle kannakselle.

Sisaseinissa ei korjauksia ole juuri-
kaantarvinnuttehda. Seinissa on pai-
koin ns. tiilisyévan aiheuttamia vaurioi-
ta, joita on korjattu mm. sahatason ja
pajasiiven valiseinasta. Pajasiivessa
on korjattu kaakkoiskulman kamarin
seinien rappausta.

Kankipajan vanha saumapeltikatto oli
ruosteesta huolimatta kohtalaisen
hyvassa kunnossa. Katto oli valmis-
tunut vuonna 1914. Kunnostustdiden
alkuvaiheessa siina todettiin kuiten-
kin selvia jalkia puretuista jalkaran-
neistd, jotka paatettiin palauttaa ja
ohjata valumavedet sytksytorvien
kautta alas. Vanhan vesikaton reiat
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paikattiin. Vanha peltikatto hiekkapu-
hallettiin, maalattiin ruosteensuoja-
maalilla ja pintamaalattiin grafiittioljy-
maalilla. Uuteen, pohjoisseinda suo-
jaavaan ’"rataskatokseen” tehtiin
mydskin peltikatto.

Sahatason kannatustolppien perus-
tukset korjattiin, sahataso oikaistiin ja
tolpat jatkettiin/uusittiin tarvittavilta
osin. Sahalle johtava tukkitransportti
kunnostettiin. 1874 valmistunut Bolin-
der-sahan raami oli hyvakuntoinen,
mutta puhdistuksen ja huollon tar-
peessa. My6s sen perustus oli uusit-
tava. Raamin kunnosti pitkaaikais-
ty6ton sahanasettaja, joka huolsikaik-
ki osat, laittoi raamin kaikkine tarvik-
keineen toimintakuntoon, teroitti terat
ja korjauslaitteet seka rakensi terille
sailytystelineen. Alatasolle rakennet-
tiin uusi pururanni. Kanttikoneen sortu-
neet perustukset uusittiin jakone kun-
nostettiin, samoin katkaisusirkeli ja
alatasolla sijaitseva parehoyla.

Kankipajan lansipdassa pajatasolla
olikaksi huonetta. Luoteiskulman séh-
kéhuone on todennékdisesti ollut en-
nen sahan aikaa pajatyévaen lepo-
huone, joka muutettiin sahkéhuoneek-
si 1920. Puutydverstas rakennettiin
lautarakenteisena sahaksi muuttami-
sen yhteydessa. Molempien huonei-
den rakenteet korjattiin, puhdistettiin
ja maalattiin ja uunit uusittiin. Puuty6-
verstaan 1970-luvulla umpeen muu-
ratut ikkunat avattiin.
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Turbiinikammio turbiineineen korjat-
tiin. Kammiossa oli seka yksittainen
ettd kaksoisturbiini, molemmat ma-
kaavaa Francis E-tyyppia. Turbiinit
purettiin ja puhki ruostuneet osat uu-
sittiin. Kaksoisturbiini nostettiin takai-
sin alkuperaiselle paikalleen ja on
periaatteessa kayttékuntoinen.

Sahkdhuoneen ja turbiinien valissa
sijaitsevat voimansiirtoakselien ra-
pautuneet betoniperustukset valettiin
uudelleen. Sahkéhuoneen generaat-
tori puhdistettiin ja huollettiin. Mar-
morinen sahkoétaulu liimattiin ja kun-
nostettiin ja siina olleet mittaritaulut
korjattiin ja tdydennettiin puuttuvilta
osin.

Suurin osa kankipajan ikkunoista oli
paikoillaan. Ikkunat korjattiin, puhdis-

tettiin, lasitettiin ja maalattiin. Puuttu-
vien ikkunoiden tilalle tehtiin uudet.
Pajatason lansipaadyn alkuperainen
ovi oli korjattavissa, samoin pajasii-
ven eteldovi. ltdpaadyn pajatason ovi,
pajasiiven lansiovi jasahatasolle johta-
va ovi lansipdadyssa jouduttiin uusi-
maan. Ovet tehtiin alkuperdisen mal-
lin mukaisesti ja tervattiin kimrgo-
kinsekaisella tervalla.

Sahatasolle johtava silta oli 1920 teh-
ty maapenkereena. Penger poistet-
tiin, jotta voitiin paremmin jarjestaa
paadyn vesijarjestelyt. Uudeksiyhtey-
deksi paatettiin tehda puusilta. Koti-
tarvepajan ajokannas lansisivulla uu-
sittiin maarakenteisena. Sillan pohjois-
reuna tuettiin suuren korkeuseron
vuoksi rakentamalla porrasmainen
muuri suurista lohkokivista. Kankipa-
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Kankivasarapajan itd- ja ldnsipdéadyt ennen ja jélkeen restauroinnin.

The east and west ends of the wrought-iron forge before and after restoration.
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jan vesikourun yli, pajan luoteisnur-
kan kohdalle, tehtiin yksinkertainen
kavelysilta alkuperaisen mallin mukai-
sena.

Kankipaja toimi kartanon varastona.
Vain pieni maara pajassa olleesta
tavarasta voitiin varastoida muualle,
joten hetialusta l&htien jouduttiin poh-
timaan varastotilaongelmaa. Reijo
Tupala hankki omistukseensa van-
haa hiilisuulia muistuttavan vanhan
ladon, joka pystytettiin kunnostustyo-
maan avustuksella alkuperéisen hii-
lisuulin paikalle kankipajan ja rauta-
varaston pihan takaosaan. Raken-
nus palauttaa osaltaan alkuperaisen
ruukinmiljéén yleisilmetta.
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3.3 Savipakari

The bakery

The bakery building known in Finnish as Savipakari (Clay bakery) was literally
made of clay with c. 60 cm walls of so-called pisé de terre technique. There are
supporting structures only around the windows and walls and beneath the
roofing. The restoration of the bakery required a great deal of study and
experimentation to find working methods and materials permitting repairs to
the cracked and worn clay. In addition to structural repairs, one of the four ovens

in the bakery was rebuilt.

After the renovation was completed, a local entrepreneur wished to establish a
bakery and cafeteria in the old bakery. The necessary repairs were carried out
in collaboration by the entrepreneur and the municipality of Kullaa.

Leineperin savipakari, savirakentei-
nenruukintydvaen leipomorakennus,
onkorjattu 1989-91. Pitkaan rappiolla
ollutta, kuivatusta savesta rakennet-
tua pakaria uhkasilopullinen tuhoutu-
minen kostean talven 1988-89 ja kuu-
man ja kuivan kesan 1989 jalkeen.

Pakarin rakennustekniikka vastaa
Ranskasta 1790-luvullalevinnytta pisé
de terre -rakennustapaa, jossa pui-
sen muotin sisélle tampataan savea.
Puisia tukirakenteita tarvittiin vain ik-
kunoiden ja oviaukkojen ymparille
seka kattorakenteiden alle. Museo-
virastossa tehdyn analyysin mukaan
savi on puhdasta ja hiekatonta eika
se sisdlla orgaanisia aineita. Sideai-
neena kaytetty olki tai kanerva on
joko lahonnut tai sité ei ole kaytetty
lainkaan. Seinat on rapattu kalkki-
laastilla, mutta rappaus on suurim-
maksi osaksi pudonnut pois. Raken-
nus on ollut maalattu voimakkaan
keltaisella kalkkimaalilla, josta oli pie-
nia alueita jaljella seinien yldosissa.
Liian lahelle seinia levinnyt kasvilli-
suus oli liottanut seinien alareunan
osittain jopa alle puoleen seinan vah-
vuudesta. Seinat olivat paikoittain
puhki. Rakennuksen halkeamia, nurk-
kia ja alareunojen sydpymista oli kor-
jattu poltetuilla tiililla. Rakennus ol
1970-luvulla katettu onduline-katteel-
la, joka vuoti.

Saviseinien korjaustapaa pohdittiin
pitkaan. Aluksi suunniteltiin seinien
halkeamien paikkausta savilaastin

ks

Mittauspiirustus ruukin entisesta yhteisleipomorakennuksesta, savipakarista.
Measure drawing of the former communal bakery at the Leineperi ironworks.

avulla, mutta savi ei tarttunut kiinni
alustaan liettdmisesta huolimatta.
Erilaisten sideaineiden lisayksesta
huolimatta savi liséksi halkeili ja irtosi
kuivuessaan. Sammutetulla kalkilla
paikkaus onnistuija laasti tarttui hyvin.
Koska rakennusta aiemminkin on pai-
kattu tiilimuurauksella, paatettiin suu-
rimpiin koloihin muurata tiilid, varsin-
kin seinien alareunassa. Jonkin ver-
ran seinien paikkauksessa kaytettiin
kuivattuja, mutta polttamattomia tiilia.

Seinien paikkauksen jalkeen ne ra-
pattiin sammutetusta kalkista tehdylla
laastilla. Seinia ei pyritty suoristamaan,
silla ainakin jossakin vaiheessa sei-
nat on rapattu ja maalattu keltaiseksi
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suoraan epatasaiselle savipinnalle.
Uudempi pintarappaus oli tosin silea.
Toistaiseksi pinta jatettiin valkoisek-
si, mutta se on mahdollista maalata
tarpeen vaatiessa myéhemmin. Koil-
lissivulle jatettiin nakyviin alkuperaista
varitysta.

Sisaseinat korjattiin ulkoseinien ta-
voin ja rapattiin. Kaikkien huoneiden
seinat kalkittiin valkoisiksi. Kamarei-
den seinat on aikanaan savytetty
kimrookilla.

Ikkunoiden sivuissa olleet tiilimuu-
raukset korjattiin. Rakennuksen kaik-
ki ikkunat olivat korjauskelvottomia.
Uudet ikkunat tehtiin tydmaalla van-

Museovirasto/RHO




Nkl bk red A5 ') § i 3 ] e
Savipakari ennen korjaustdiden aloittamista 1988.
The bakery before commencement of repairs in 1988.
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lkkunapie/ten ja seinien paikkausta.
Repairs to window surrands and walls.
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Savipakarin neljd uunia. Vasemmanpuoleisin on muurattu uudelleen toimin-
takuntoon, oikeanpuoleisen luhistuneen uunin korjaustyét ovat kdynnissa.

The four owens of the bakery. The oven furthest to the left has been restored
and can be used again. Work in progress on the co//apsegeoven on the right.

han mallin mukaan ja kasiteltiin ohen-
netulla tervalla. lkkunankarmeja kor-
jattiin lahonneilta osiltaan, mutta paa-
osin ne ovat alkuperaiset. Ulko-ovi oli
kohtalaisen hyvakuntoinen. Sen luk-
ko korjattiin. Koska rakennus myo-
hemmin otettiin uudelleen kayttéon,
siirrettiin alkuperéinen ovi sisépuolel-
le ja sen tilalle tehtiin paikkakunnalla
tavallisen mallin mukainen uusi ovi.

Pakarituvassa on ollut nelja leivinuu-
nia, joiden piippu yhdistyi valikatolla.
Savut kulkeutuivat piippuun uunin
edustan lieden paalla olevan savu-
kuvun kautta. Vasen uuni oli romah-
tanut, oikea romahtamaisillaan. Kes-
kimmaiset uunit olivat rapautuneita,
mutta kunnostuskelpoisia. Tiilipiippu
oli painunut mutkalle etu- ja sivusuun-
nassa. Kamareiden uunit oli uusittu
iimeisesti samaan aikaan kuin seppi-
enmokeissa, eli 1920-luvulla. Uunien
yhteinen piippu oliromahtamaisillaan,
samoin lansikamarin uuni.

Pakarituvan uuneista vasen purettiin
ja muurattiin uudelleen toimivaksi.
Valikaton ylapuolelta piippu johdettiin
suoraan ulos. Oikeanpuoleinen uuni
oli tarkoitus purkaa vain yldosaltaan,
mutta se hajosi sitd mukaa kuin sita
purettiin. Lopulta sekin muurattiin uu-
delleen. Piippu voidaan tehda myo-
hemmin. Keskimmaisia kahta uunia
ei tarvinnut korjata, ainoastaan liesi-
en valissa oleva keskipylvas oli sy6-
pynytjasita paikattiin tarvittavilta osin.

Savipakarinkatonlahonneet osat paa-
tettiin uusia samanlaisina kuin ne oli-
vatalunperin olleet. Niiden lisaksi kat-
torakenteita tukemaan asennettiin
vélipohjan péaalle kaksi rakennuksen
pitkittdissuuntaista puupalkkia, joihin
vélipohja ripustettiin. Myds paatysei-
nat sidottiin palkkiin. Lounaislappeen
kattorakenteet jouduttiin suurimmal-
ta osaltauusimaan, koillislape oli mel-
ko hyvékuntoinen. Koska leivintuvan
uuneista yksi tai kaksi paatettiin muu-
rata uudelleen toimiviksi, paadyttiin
parekaton sijasta konesaumattuun
peltikattoon. Talldin uusittin myds
katon ruodelaudoitus.

Kunnostuksen valmistuttua paikalli-
nen yrittaja perusti rakennukseen lei-
pomokahvilan, jonka vaatimat muu-
tostoimet tehtiin Kullaan kunnan ja
yrittdjan yhteistyona.




3.4 Muut tyot

Other restoration work

Traditional slaked lime was required for the bricklaying and plastering work. As this material is difficult to
obtain, a lime Kiln was built at the site according to a model from Gotland in Sweden. It was constructed as
a joint project involving the National Board of Antiquities and a company established in 1990 for maintaining
the Leineperi ironworks site. The kiln was also used for the firing of bricks required at the site.

Tyémaa kaytti museoviraston Vim-
pelissa polttamaa kalkkia korjaus-
toissa. Kalkin loputtua tuliongelmaksi
kalkin saanti. Koska Leineperissé oli
aikanaan masuunitoiminnan loputtua
ja ehka sen aikanakin poltettu kalk-
kia, ehdotti ruukkiyhtié Oy Fredriks-
fors Ab kalkin polttamisen aloittamista
uudelleen. Paikaksi esitettiin toden-
nakoista alkuperaista polttopaikkaa.

Kalkkiuuni rakennettiin museoviras-
ton tydmaan ja ruukkiyhtion yhteis-
tyébnd ja se valmistui heindkuussa
1992. Uunissa on saatu poltettua ty6-
maan tarvitsema kalkki ja yhtid on
valmistanut kalkkia myds myyntiin.
Kalkkiuunista ja sen prosessissa on
tehty selvitys piirustuksineen. Liséksi

projektista valmistui videoraportti ke-
vaalla 1993.

Muurauskorjauksissa kaytettiin alku-
vaiheessa emantdkoulun raunioilta
kerattyja slagi- ja savitiilia, joita pu-
rettiin ja puhdistettiin useita tuhansia.
Savitiilet eivat kuitenkaan riittaneet
kaikkiin korjauksiin. Koska alkuperai-
settiilet olivat vaaleiksi poltettujajaeri
kokoisia kuin nykyisin myynnissa ole-
vat tiilet, paadyttiin valmistamaan tii-
let itse. Urakoitsija toi tydmaalle van-
han tiilikraanan, joka kunnostettiin.
Sopivan saviseoksen ldytymisen jal-
keen kesalla 1993 on kaikki tiilet voitu
tehda itse. Kankipajan pohjoisseinan
tillikorjaukset on tehty uusilla, itse pol-
tetuilla tiililla.
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Uusi kalkkiuuni masuunin ldnsipuolella. The new lime kiln to the west of the blast furnace.

Kunnostustyémaa on liséksi osallis-
tunut joidenkin muiden rakennusten
korjauksiin ruukinalueella. Ruukin ruu-
tikellari sijaitsee keskeisen ruukin-
alueen ulkopuolella. Sen tiiliholvattu
katto oli huonossa kunnossa ja sei-
nien rappaukset rapisseet. Raken-
nuksen ulkokatto uusittiin ja seinat ja
holvi rapattiin kalkkilaastilla kesalla
1992. Slagitiilisen tallin toisen paan
vinttikerros ja kattorakenteet on pu-
rettu 1950-luvulla. Betonirakenteinen
ylapohjaolisortumisvaarallinenjaosa
slagitiiliseinien tilista iroamassa. Ra-
kennuksen lopullisen romahtamisen
estadmiseksi sielld on tydmaan toi-
mesta purettu betoninenylépohja, teh-
ty tuentatoéita ja hatdapukorjauksia.
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3.5 Ymparistotyot

Landscaping

The ironworks is an old industrial facility, which did not originally have many trees or bushes growing at
the site. When work was begun, the blast furnace and the wrought-iron forge were surrounded by almost
impenetrable bushes and shrubbery. Owing to the general configuration of the site, all unnecessary trees
and shrubbery were cut down, with the exception of a few trees left by the river bank for landscaping
purposes. In the parts surrounding the blast furnace and the wrought-iron forge, the uppermost ground level
of the ironworks period was restored, with the exception of a few depressions made to lead water from the

site.

Particular emphasis has been put on signs and information for visitors. The restoration project has
continued for several years, and special signs have been erected at the work sites to tell visitors of the work
in progress. Much attention has also been paid to information of a general nature. A separate study on the

flora of the ironworks site has also been carried out.

Satakunnan museon kokoelmat

1891 valmistunut maantiesilta ja pato, taustalla Pehtooriksi kutsuttu rakennus.
Bridge and dam, built in 1891. Building known as Pehtoori (Inspector) in the
background.
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Seppien mékkejé ja yhteinen talousrakennus.
Blacksmiths' cottages and a communal outbuilding.

Rautaruukki on keskeisilta osiltaan
vanha teollisuuslaitos, eika tuotanto-
laitosten ymparilla ole ollut puustoa
tai muutakaan kasvillisuutta. Restau-
rointitydn alussa masuunia ja kanki-
pajan joenpuolista aluetta ymparoi
lahes lapipadasematén pusikko. Mil-
j66n kokonaishahmon vuoksi kaikki
ylimaarainen kasvillisuus on poistettu
lukuunottamatta jokivarteen jatettyja
muutamia maisemapuita.

Restaurointitdéiden alun suuri ongel-
ma oli Kullaanjoen kunnostuksen yh-
teydessa masuunin ymparille |ajitetty
ruoppausmassa, joka tulikaivaa pois.
Masuunin maanpinta on pyritty saatta-
maan siihen tasoon, jonka on oletettu
olevan masuunin toiminnan aikainen,
ylin maanpinta. Maanpintaa on jonkin
ve