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___ I _ _ _ 
Esipuhe 

Leineperin (Fredriksfors) entinen rautaruukki on kulttuu-
rihistorialliselta arvoltaan valtakunnallisesti merkittävä 
teollisuusympäristö . Yhtenäisenä säilyneeseen ruukin-
miljööseen sisältyvät lähes kaikki suomalaiselle rauta-
ruukille tyypilliset rakennukset ja rakenteet. Alueen sel-
kärangan muodostaa Kullaaanjoki ja siinä oleva koski 
patoineen . Padon alapuolella sijaitsevat keskeiset tuo-
tantorakennukset, masuuni ja sahaksi muutettu kanki-
vasarapaja. Leineperin masuuni on yksi neljästä maas-
samme raunioitumattomana säilyneestä masu unista ja 
tyyppinsä ainoa edustaja. 

Museovirasto seurasi huolestuneena Leineperin ruukin-
alueen rakennusten , erityisesti masuunin , kunnon heik-
kenemistä jo 1970-luvulla. Kunnostustöiden suunnitte-
luun päästiin kuitenkin vasta 1980-luvun keskivaiheilla. 
Museoviraston myöntämän restaurointiavustuksen tur-
vin korjattiin mm. kankivasarapajan romahtamaisillaan 
oleva pääty 1987-88. Leineperin masuunin kunto todet-
tiin tällöin vielä oletettuakin huonommaksi. Museoviras-
to liitti sen korjaamisen työllisyystyöohjelmaansa jama-
suunin restaurointi alkoi työllisyysvarojen turvin elokuus-
sa 1988. Työ valmistui joulukuussa 1991. Tällöin alkanut 
vaihe 11 käsitti masuuniin liittyvien vesirakenteiden 
osittaisen entisöinnin ja joen vastakkaisella rannalla 
sijaitsevan entisen kankivasarapajan kunnostamisen sa-
haksi muutetussa asussaan. Tältä osin työt saadaan 
valmiiksi syksyllä 1994. Kullaan kunta ja Leineperin 
kyläläiset ovat olleet alusta pitäen aktiivisesti hankkees-
sa mukana. 

Restaurointitöiden toteuttaminen on tässä laajuudessa 
ollut mahdollista vain valtion työllisyystyöohjelmassa 
museoviraston käyttöön osoitettujen varojen turvin . Leine-
perissä ja muissakin museoviraston lukuisissa korjaus-
kohteissa tämä rahoitusmuoto on mahdoll istanut tavan-
omaisia, niukasti budjetoituja restaurointiraameja väl-
jemmän toiminnan ja samalla taannut hankkeiden joh-
donmukaisen loppuunsaattamisen. Restauroinnin to-
teuttamiseen on voitu palkata ulkopuolinen tutkija ja 
suunnittelijat, jotka ovat voineet paneutua tehtäviinsä 
perusteellisemmin kuin museovirastossa virkatyön puit-
teissa olisi ollut mahdollista. 

Kullaan kunnassa restaurointitöiden työllistävä merkitys 
on ollut suuri. Restauroinnin yhteydessä on toteutettu 
työllistettävien koulutusta vanhojen työmenetelmien 
käyttöön ja perinteisten rakennusmateriaalien - mm. 
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muurauskalkin ja tiilien -valmistukseen. Samoin kaikki 
korjaustöissä tarvittavat rautateokset on taottu kanki-
vasarapajan yhteydessä toimivassa pajassa. Jo nyt on 
havaittavissa, että tämä on johtanut pysyvienkin työ-
paikkojen syntymiseen . 

Leineperin ruukin restaurointi ja alueen kehittäminen on 
mielestäni erinomainen esimerkki eri viranomais- ja int-
ressitahojen luontevasta yhteistyöstä yhteisesti tavoitel-
lun lopputuloksen saavuttamiseksi. Yhteistyö on tuotta-
nut tuloksen , josta tunnustuksena Europa Nostra myön-
si Leineperille tammikuussa 1994 diplomin huolellisesta 
ja varovaisesta restauroinnista sekä koko kylän elvyttä-
misestä. 

Leineperin kylän kohennushankkeiden monialaisuutta 
kuvaa hyvin se, että tämän julkaisun ohella on saman-
aikaisesti valmisteilla kaksi muutakin Leineperiin liitty-
vää julkaisua. Ympäristöministeriö tulee omassa julkai-
sussaan käsittelemään koko ruukinalueen kehittämis-
projektia, sen taustaa, organisointia, taloutta ja merki-
tystä Kullaan kunnalle. Vesi- ja ympäristöhallitus puoles-
taan keskittyy tutkimuksessaan koko Kullaanjoen vesien-
käytön ja vesirakentamisen vaiheisiin . Museovirasto 
esittelee tässä julkaisussaan Leineperin teollisuusmuis-
tomerkkien historiallisen taustan ja restauroinnin . 

Tutkimus- ja restaurointiraportti on kolmiosainen. Alus-
sa on lyhyt selvitys suomalaisen raudanvalmistuksen 
historiasta. Toisessa osassa julkaistaan ruukin historial-
lisia vaiheita kartoittaneen tutkimustyön tulokset. Kol-
mas osuus koostuu masuunin ja kankivasarapajan res-
tauroinnin esittelystä. Julkaisu on tiivistelmä laajemmas-
ta tutkimusmateriaalista, joka on talletettu mm. museo-
virastoon ja Satakunnan museoon. 

Museovirasto uskoo, että tällä julkaisulla on paikallis-
historiallisen mielenkiintonsa ohella laajempaakin mer-
kitystä suomalaisen raudanvalmistuksen historian tutki-
mukselle ja säilyneiden teollisuusmuistomerkkien res-
tauroinnille . Kiitän kaikkia vuosien varrella hankkeeseen 
osallistuneita henkilöitä ja tahoja hyvin sujuneesta yh-
teistyöstä. 

Pekka Kärki 
Osastonjohtaja 



___ I __ _ 
Foreword 

The former ironworks of Leineperi (Fredriksfors) is an 
industrial milieu of nationally significant cultural-histori-
cal value. The site has been preserved as a uniform 
whole containing almost all the buildings and structures 
typical of Finnish ironworks. The main geographical 
feature is the Kullaanjoki River and its dam and rapids. 
Downstream trom the dam are the main production 
facilities, the blast furnace and the wrought-iron forge , 
subsequently converted into a sawmill. The blast fur-
nace of Leineperi is one of Finland's four historical blast 
furnaces that have survived intact and the only repre-
sentative of its specific type. 

As early as the 1970s the National Board of Antiquities 
was concerned about the deteriorating condition of the 
Leineperi ironworks and its buildings, particularly the 
blast furnace . The planning of renovation works, how-
ever, did not begin until the mid-1980s. ln 1987-88 funds 
provided by the National Board of Antiquities permitted 
repai rs to the gable end of the wrought-iron forge , which 
was on the point of collapsing. lt was observed at this 
stage that the blast furnace was in even worse condition 
than previously assumed. Repairs and renovations to 
the blast fu rnace were added to the employment schemes 
managed by the National Board of Antiquities, and work 
on the blast furnace could begin in August 1988, being 
completed in December 1991. The ensuing second 
stage of works encompassed a partial restoration of the 
water-power structures of the blast furnace and to the 
wrought-iron forge on the opposite shore, which had 
been converted into a sawmill. These works will be 
completed in the autumn of 1994. The municipality of 
Kullaa and the people of the village of Leineperi took an 
active part in the project from its very beginning. 

Restoration works of this extent have only been possible 
through government employment funds placed at the 
disposal ofthe National Board of Antiquities. At Leineperi 
and several other restoration sites of the National Board 
of Antiquities this form of funding has made it possible to 
operate on a wider basis than with normal, limited 
budgets. lt has also ensured the consistent manage-
ment of the projects to their conclusion . lt has been 
possible to acquire the services of outside researchers , 
planners and designers, who have been able to concen-
trate on the work more thoroughly than the staff of the 
National Board of Antiquities, who have other official 
duties and responsibilities . 

The restoration works were an important factor in provid-
ing employment in the municipality of Kullaa. ln this 
connection , the employed personnel were trained in old 
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working methods and the preparation of traditio nai mate-
rials such as lime mortar and bricks. All iron components 
required in the restoration were made at a forge operat-
ing in connection with the old wrought-iron forge. lt can 
already be seen that this has led to the creation of 
permanent jobs in the area. 

1 would claim that the restoration of the Leineperi iron-
works and the overall development of the area are an 
excellent example of a natural collaboration between 
different officials and interested parties to achieve defi-
nite results. One of these results was that in January 
1994 Leineperi received the Europa Nostra diploma in 
recognition of carefully executed restoration work and 
the revival of the whole village. 

The varied and diverse nature of the work carried out at 
Leineperi can be seen in the fact that, in addition to the 
present publication , two other printed works on Leineperi 
are currently under preparation. ln its own publication , 
the Finnish Ministry of the Environment will discuss the 
development project concerning the whole ironworks 
area, its background, organization, funding , and signifi-
cance for the local municipality. The National Board of 
Waters and the Environment will publish a study on the 
Kullaanjoki River and the history of its use and related 
waterworks . ln the present publication , the National 
Board of Antiquities presents the historical background 
and restoration of Leineperi and its industrial monu-
ments. 

The research and restoration report is in three parts . ln 
the beginning is a brief history of the Finnish iron 
industry. The second part presents the results of re-
search on the history of the Leineperi ironworks. and the 
third section discusses the restoration of the blast fur-
nace and the wrought-iron forge . This publication is a 
summary of a large body of research materia! in the 
archives of the National Board of Antiquities and the 
Satakunta Museum, among other locations. 

The National Board of Antiquities is convinced that this 
publication will not only be of local interest but will also be 
of significance for research into the history of the Finnish 
iron industry and the restoration of existing industrial 
sites and monuments . 1 wish to extend my thanks to all 
who have participated in this project over the years for 
collaboration that has been successful and beneficial. 

Pekka Kärki 
Head of Department 
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Teljon ruotsalaista malmia käyttänyt ruukki Perniössä. Ruukinkartanon ja kirkon välissä kuvan keskellä masuuni. 
The Teijo ironworks at Perniö, where Swedish ore was smelted. The blast furnace isin the centre between the main 
building and the church. 
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Oravin järvimalmiruukki Savonlinnan lähellä on nyt lähes jäljettömiin hävinnyt. Kuva 1880-luvulta. 
The buildings and facilities af the lake-ore ironworks at Oravi near Savonlinna have almost completely disappeared. 
Photograph from the 1880s. 
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___ I __ _ 
Erkki Härö: 
1 Raudanvalmistus ja rautaruukit Suomessa 
1. Suomen vuoritoimen historiaa 

"Wesi on wanhin weljeksiä, 
Rauta nuorin weljeksiä, 
Tuli keito keskimäinen, 
Wuorest on ween sikiä, 
Tulen synty taiwahasta, 
Alku rauan ruostehesta " 

Suomessa on valmistettu rautaa suo-
ja järvimalmeista varmuudella aina-
kin jo keskisellä rautakaudella, noin 
400-800 jkr. Esih istoriallinen raudan-
valmistus jatku i historiall isena aika-
na toimintaperiaatteiltaan lähes muut-
tumattomana talonpoikaisena rau-
danvalmistuksena. Sitä harjoitettiin 
erityisesti Itä-Suomen syrjäisillä seu-
duilla vielä 1800-luvun jälkipuoliskol-
la. Vaikka esihistoriallista ja talonpoi -
kaista, lähinnä kotitarvekäyttöön tar-
koitettua raudanvalmistusta ei maas-
samme vielä ole johdonmukaisesti ja 
riittävästi tutkittu , sen laajuudesta to-
distavat lukuisat eri puolilta maatam-
me löytyneet raudanvalmistuspaikat. 
Raudan valmistamisen taidon tärkeys 
ilmenee hyvin myös monissa vanhois-
sa suomalaisissa kansanrunoissa, 
joista ylläoleva on julkaistu Suomen 
Kansanvalistus-seuran 1881 julkai-
seman vihkosen "Raudasta" nimileh-
dellä. 

Ensimmäisenä "teollisena" raudan-
valmistuspaikkana Suomessa pide-
tään Siuntion kunnassa sijaitsevan 
Suitian (Svidja) kartanon omistajan , 
valtioneuvos Erik Flemingin perusta-
maa Nybyn ruukkia. Ruukin toimin-
nasta on vain vähän tietoja, mutta 
todennäköisesti sen käyttämä malmi 
tuotiin Suomen vanhimmasta rauta-
kaivoksesta, Kustaa Vaasan aikana 
käyttöön otetusta Lohjan Ojamon kai -
voksesta. Nybyn ruukista ei tullut pit-
käikäistä. Jo 1660- luvulla siitä todet-
tiin , että "ruukki oli kerran kukoistanut 
mutta sittemmin lakkautettu ". 

Varsinaisena rautaruukkina pidetään 
virallisen toimintaluvan ja erioikeu-
den (privilegion) saaneita teollisia 
masuuneita, harkkohyttejä sekä kan-
kirauta- , nippu- ja manufaktuuripajo-

ja. Vanhin maamme privilegion saa-
neista ruukeista on Karjaalla sijaitse-
va Mustia, jossa raudanvalmistus al-
koi kruunun toimesta jo 1550-luvulla. 
Myös Mustia, samoinkuin sitä perus-
tamisjärjestyksessä seuranneet ruu-
kit (Antskog noin 1630, Billnäs 1641) 
perustettiin luottaen Ojamon ja mui-
den suomalaisten vuorimalmiesiinty-
mien riittävyyteen ruukkitoiminnan 
harjoittamiseen. Kuitenkin jo 1600-
luvun puoliväli in mennessä suomalai-
set rautamalmit olivat osoittautuneet 
köyhiksi ja epäpuhtaiksi. Pettymys 
kotimaisten rautakaivoksiin on tois-
tunut kaikkina seuraavinakin vuosi-
satoina huolimatta valtiovallan tuesta 
niiden louhimiseen . 

Käytännöllisesti katsoen kaikki Suo-
meen ennen vuotta 1809 peruste-
tuista 32 ruukista toimivat Ruotsista 
kuljetetun malmin tai takkiraudan 
varassa. Ainoat merkittävät poikkeuk-
set olivat 1746 privilegion saanut, 
järvi- ja suomalmeja raaka-aineen-
aan käyttänyt Juantehdas (Ströms-
dals bruk) ja Karjalohjan Orijärven 
kaivoksen lähelle 1765 perustettu 
Kärkelän kupariruukki. 

Pitkästä ja usein hankalasta kuljetus-
matkasta huolimatta ruukkien perus-
taminen Suomeen ja myös Pohjois-
Ruotsi in oli 1600- ja 1700-luvuilla 
hyvin kannattavaa. Valtiovallan pel-
ko metsien loppumisesta Ruotsin vuo-
ritoimen ydinalueilla oli perusteltua, 
sillä ruukkien ohella myös kaivokset, 
joissa louhiminen tapahtui kalliota 
kuumentamalla, kuluttivat metsäva-
roja uhkaavasti . Ruukkien perusta-
mista syrjäisemmille seuduille , mm. 
Suomeen , tuettiin valtiovallan toimes-
ta vapaavuosi n veron maksusta ja tul-
lipoliittisin helpotuksin. Ruukeilla oli 
usein myös mahdollisuus kerätä vai -
kutusalueensa talonpojilta kruunulle 
tulevia veroja mm. puuhiilenä. Koska 
ruukinpatruunat olivat keskenään 
sopineet hiilten hankinta-alueista, 
pystyivät ruukit pitämään niiden hin-
nan talonpojille hyvin epäedullisena. 
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Erityisesti 1700-luvun jälkipuolisko oli 
ruukkitoiminnan voimakasta kukois-
tuskautta. Se näkyi vilkkaana raken-
tamisena Pohjanlahden molemmin 
puolin , ja monet Etelä-Suomen tär-
keimmistä ruukinmiljöistä (mm. Fa-
gervig , Teijo , Skogby ja Männäinen) 
saivat tällöin yhä säilyneen yleisil-
meensä. Myös Leineperin ruukin pe-
rustaminen ajoittuu tähän aikakau-
teen . 

Suomen etuina ruukkien perustami-
selle oli puuh iilen saatavuuden ohel-
la myös käyttämätön , helposti kahlit-
tava vesivoima aivan rannikon sata-
mapaikkojenkin tuntumassa. Vaikka 
ruukkien varsinaiset ammattimiehet, 
masuunimestarit ja vasarasepät, vie-
lä 1800-luvun alkupuolellakin muutti-
vat etupäässä Ruotsista, oli Suomes-
ta lisäksi helposti löydettävissä sopi-
vaa aputyövoimaa. 

Maamme ruukkien kannalta tärkein 
ruotsalaiskaivos oli Tukholman saa-
ristossa sijannut Utö, mutta malmia 
ja takkirautaa kuljetettiin Suomeen 
myös monilta sisämaan kaivoksilta ja 
ruukeilta. Pääosa Suomen ruukeilla 
taatusta kankiraudasta laivattiin Ruot-
sin vallan aikana takaisin Tukholmaan 
ja sieltä edelleen Euroopan markki-
noille. 

Maamme Venäjään 1809 li ittämistä 
seurannut Suomen ja Ruotsin poliit-
tisten ja osin myös taloudellisten si-
teiden katkeaminen tai ainakin vaa-
rantuminen aloitti toisen päävaiheen 
Suomen ruukkitoiminnan historias-
sa. Ruukkiemme lähes täydellinen 
riippuvuus Ruotsista tuodusta mal-
mista tai takki raudasta oli uusille val-
lanpitäjille vähintäänkin kiusallista. 
Vuonna 1821 perustettu vuori-inten-
dentin konttori (vuodesta 1858 vuori-
hallitus) ryhtyi uuden tarmokkaan yli-
intendenttinsä Nils Gustaf Norden-
skiöldin johdolla etsimään vaihtoeh-
toisia keinoja ruukkien raaka-aineen 
saannin turvaamiseksi. 



___ j c_______ __ 
Suomen metalliruukit perustamisjärjestyksessä 
Finnish metalworks in chronological order 

Nimi Lääni/kunta Privilegion myöntämis- Nimi Lääni/kunta Privilegion myöntämis-
vuosi (sen puuttuessa vuosi (sen puuttuessa 
toiminnan alkamisvuosi) toiminnan alkamisvuosi) 
ja viimeinen toimintavuosi ja viimeinen toimintavuosi 

1. Suitian ruukki Uudenmaan lääni/Siuntio 1530-luku- n. 1550 44. Möhkön ruukki Pohjois-Karjalan lääni/Ilomantsi 1837- 1907 
2. Mustion ruukki Uudenmaan lääni/Karjaa 1560-luku-1901 45. Vantaan ruukki Uudenmaan lääniNantaa 1837-1907 

(Svartå bruk) (Wanda bruk) 
3. Antskogin ruukki Uudenmaan lääni/Pohja n. 1630-1880 46. Myllyrannan ruukki Oulun lääniNaala 1838- 1859 
4. Billnäsin ruukki Uudenmaan lääni/Pohja 1641- 47. Petäjäkosken 

(Pinjaisten) harkkohytti Oulun lääni/Sotkamo 1838- 1880 
5. Fagervikin ruukki Uudenmaan lääni/lnkoo 1646-1902 48. Porsaskosken 
6. Fiskarsin ruukki Uudenmaan lääni/Pohja 1649- harkkohytti Mikkelin lääni/Pieksämäen mlk 1838-1885 
7. Orisbergin ruukki Vaasan lääni/lsokyrö 1676- 1900 49. Kimingin harkkohytti Keski-Suomen lääni/Karstula 1839- 1897 

(Orismalan) 50. Korkeakosken 
8. Kosken ruukki Turun ja Porin lääni/Perniö 1679- 1890 harkkohytti Kuopion lääni/Pielavesi 1839-1882 

Uudenmaan lääni!Tenhola 51. Käenkosken harkkohytti Pohjois-Karjalan lääni/Ilomantsi 1839- 1880 
9. Forsbyn ruukki Uudenmaan lääni/Pernaja 1682- 1828 52. Trollshovdan ruukki Uudenmaan läänifT enhola 1840- 1915 

(Koskenkylän) 53. Vesikosken ruukki Oulun lääni/Pyhäjärvi 1840- 1876 
10. Skogbyn ruukki Uudenmaan lääni!Tammisaari 1682- 1904 54. lnhan ruukki Vaasan lääni/Ähtäri 1841-1946 
11. Kirjakkalan ruukki Turun ja Porin lääni/Perniö 1686-1908 (Gustafsforsin) 
12. Taalintehdas Turun ja Porin lääni/Dragsfjärd 1686- 55. Pengerkosken 

(Dalsbruk) harkkohytti Keski-Suomen lääni/Petäjävesi 1841-1847 
13. Teijon ruukki Turun ja Porin lääni/Perniö 1686- 56. Timosen harkkohytti Oulun lääni/Pudasjärvi 1841-1877 

(Tyko bruk) (Hirvaskosken) 
14. Kauttuan ruukki Turun ja Porin lääni/Eura 1689-1907 57. Ämmän ruukki Oulun lääni/Suomussalmi 1841 - 1877 
15. Pohjankylän ruukki Turun ja Porin lääni/Perniö 1689- n. 1710 58. Nissilän harkkohytti Kuopion lääniNieremä 1840-1. alku-1873 

(Pohjan) 59. Saariskosken 
16. Strömforsin ruukki Uudenmaan lääni/Ruotsinpyhtää 1689-1950 harkkohytti Kuopion lääniNieremä 1840-1. alku-n. 1870 
17. Kimon ruukki Vaasan lääni/Oravainen 1703- 1891 60. Haapakosken ruukki Mikkelin lääni/Pieksämäen mlk 1842-
18. Oravaisten ruukki Vaasan lääni/Oravainen 1703- 1866 61. Tampereen masuuni Hämeen läänifTampere 1842-1877 
19. Kullan ruukki Uudenmaan lääni!Tenhola 1728-1754 62. Saaresjoen harkkohytti Oulun lääniNuolijoki 1844-n. 1855 
20. Björkbodan ja 63. Saaninkosken 

Sunnanån ruukit Turun ja Porin lääni/Dragsfjärd 1732-1842 harkkohytti Keski-Suomen lääni/Pihtipudas 1845-1870 
21. Kuuston ruukki Turun ja Porin lääni/Perniö 1732-1834 64. Kauppilanjoen harkko-
22. Männäisten ruukki Turun ja Porin lääni/Kalanti 1741-1815 hytti (Ostokosken) Kuopion lääniNieremä 1849- n. 1870 
23. Juantehdas Kuopion lääni/Juankoski 1746- 1928 65. Koskensaaren 

(Strömsdal bruk) harkkohytti Keski-Suomen lääni/Petäjävesi 1850-
24. Kärkelän ruukki Uudenmaan lääni/Karjalohja 1765-1882 66. Rautakosken ruukki Hämeen lääni/Loppi 1850-1905 
25. Fredriksforsin (Leineperi) 67. Kiveksen harkkohytti ja 

ja Fredriksbergin ruukit Turun ja Porin lääni/Kullaa 1771- 1902 Warisjoen masuuni Oulun lääni/Paltamo 1852-1859 
26. Urimalahden 68. Mathildedalin ruukki Turun ja Porin lääni/Perniö 1852-1859 

harkkohytti Kuopion lääniNarpaisjärvi 1792- 1858 69. Vierun ja Arrakosken 
27. Karanäsin masuuni Lapin lääni/Pello 1795-1807 ruukit Hämeen lääni/Padasjoki 1853-1905 

(Kaaranneskosken) 70. Kurimon ruukki Oulun lääni/Utajärvi 1854-1878 
28. Marieforsin ruukki Uudenmaan läänifT uusula 1795-1980 71. Palonurmen harkkohytti Kuopion lääni/Nilsiä 1854-1866 

(Kellokosken) (Korkeakosken) 
29. Östermyran ruukki Vaasan lääni/Seinäjoki 1798-1903 72. Huutokosken ruukki Mikkelin lääni/Joroinen 1858-1877 
30. Jokioisten ruukki Hämeen lääni/Jokioinen 1804- (Ekaterine bruk) 

(Jokkis bruk) 73. Jukajoen harkkoFiytti Pohjois-Karjalan lääni/Kontiolahti 1862- 1865 
31 . Noormarkun ruukki Turun ja Porin lääni/Noormarkku 1806-1920 74. Henriksdalin manufak-
32. Salahmin ruukki Kuopion lääniNieremä 1807- 1909 tuuripaja Hämeen lääni/Koski HL 1867-1888 
33. Herajoen kuparisulatto Pohjois-Karjalan lääni/Eno 1815-1844 75. Sourun ruukki Kuopion lääni/Karttula 1868-1907 
34. Varkauden ruukki Kuopion lääniNarkaus 1815- 1908 (Karttulan) 
35. Högforsin ruukki Uudenmaan lääni/Karkkila 1820- 76. Oravin ruukki Mikkelin lääni/Savonlinna 1868-1901 
36. Säyneisten ruukki Kuopion lääni/Juankoski 1821-1858 (Oravintaipaleen) 

(Gustafsforsin) 77. Mankilankosken 
37. Kurun harkkohytti Hämeen lääni/Kuru 1825-1858 harkkohytti Vaasan lääni/Kaustinen 1868-1878 

(Niklasforsin) 78. Saarikosken harkkohytti Oulun lääni/Kuhmo 1874-n. 1880 
38. Rantalan harkkohytti Vaasan lääni/Kortesjärvi 1825-n. 1850 79. Åminneforsin ruukki Uudenmaan lääni/Pohja 1875-

(Haagan) 80. Kuohunkosken manu- Keski-Suomen lääni/ 
39. Kortteisten harkkohytti Kuopion lääni/KLaavi 1829-1851 faktuurilaitos Jyväskylän mlk 1878-1884 
40. Pankakosken ruukki Pohjois-Karjalan lääni/Lieksa 1829-1903 81. Kuokkastenkosken 
41 . Jyrkkäkosken ruukki Kuopion lääni/Sonkajärvi 1831-1918 ruukki Pohjois-Karjalan lääni/Nurmes 1879-1906 
42. Latokartanon ruukki Turun ja Porin lääni/Perniö 1834-1895 82. Pohjolankosken 

(Näse bruk) manufaktuuripaja Keski-Suomen lääni/Keuruu 1879-1885 
43. llajankosken harkkohytti Pohjois-Karjalan lääni/Ilomantsi 1836-1847 

8 



___ l c_______ __ 

/ 
~ 

l 
~ 

0 

~ 0 

p 

" " ""0 
'(] (} 

C1 

9 

1 



___ lc____ __ 
Riippumattomuuteen ruotsalaisista 
kaivoksista pyrittiin kolmella eri toi-
mintamallilla. Epärealistisin niistä oli 
takki raudan ostaminen Uralilla sijait-
sevien kaivosten malmia käyttäviltä 
venäläisiltä ruukeilta ja kuljettaminen 
Suomeen. Jonkin verran takkirautaa 
Uralilta Suomeen tuotiinkin 1827-29, 
mutta koko hanke kaatui ymmärrettä-
västi pitkään , hankalaan ja kalliiseen 
kuljetusmatkaan sekä ruukinomista-
jien tyytymättömyyteen raudan laa-
tuun . 

Suurempi merkitys oli vuori-intenden-
tinkonttorin tukemalla kotimaisella 
malminetsinnällä ja kaivostoiminnal-
la. Niiden tuloksena perustettiin mo-
nia uusia lupaavia kaivoksia ja lisäksi 
joitain jo aikaisemmin löydettyjä esiin-
tymiä otettiin uudelleen käyttöön. Tär-
keimpiä uusista kaivoksista olivat 
Kulonsuonmäki , jonka malmin jalos-
tamiseksi perustettin suurvalimoksi 
kehittynyt Karkkilan Högforsin ruukki 
1820 ja Sillbölen sekä Hämeen kylän 
kaivokset, joiden tuntumaan puoles-
taan rakennettiin Vantaan masuuni 
1837. 

Kaivostoiminta oli jonkin aikaa vilkas-
ta myös Fiskarsin omistamalla Malm-
bergin kaivoksella ja Teijon ruukin 
louhimassa Vihiniemessä. Eri koti-
maisten malmilaatujen sulatuskokei-
luja varten valtion 1817-1830 omista-
malle Leineperin ruukille rakennettiin 
vuoriyli -intendentin johdolla uusi ma-
suuni. Valtion voimakkaasta talou-
dellisesta tuesta huolimatta suoma-
laiset kaivokset pettivät jälleen niihin 
asetetut toiveet, käytännössä koti -
maisten vuorimalmien louhinta lop-
pui kokonaan 1870-luvun alkuun men-
nessä. 

Taloudellisesti suurin merkitys oli 
kuitenkin järvi- ja suomalmien laaja-
mittaisella hyödyntämisellä. Kuten 
aikaisemmin on todettu , järvimalmien 
käyttöön pohjautuvaa talonpoikaista 
raudanvalmistusta harjoitettiin erityi -
sesti Itä-Suomen syrjäisemmillä seu-
duilla vielä 1800-luvun jälkipuoliskol-
la. Jo Ruotsin vallan aikana oli silloi-
nen vuorikollegio pyrkinyt tukemaan 
tätä toimintaa lähettämällä vuorime-
kaanikko Carl Rinmanin opettamaan 
Savon ja Karjalan talonpojille tehok-

kaampien harkkohyttien rakentamis-
ta sekä malmin nostoa. Samaa tarkoi-
tusta varten hän kirjoitti myös suomek-
si 1797 julkaistun opetusvihkosen "Ly-
hykäinen Neuwo Järven ja Suon-
Malmien sulattamisesta Puhallus Uu-
neissa". Taalainmaalaisen mallin mu-
kaan ja sieltä tulleiden mestareiden 
johdolla rakennettiin 1783 myös Lei-
neperin ruukille kaksi pientä suomal-
meja sulattanutta harkkouunia. 

Vaikka järvimalmin nosto oli 1800-
luvulla halvempaa kuin malmin lou-
hinta kaivoksista ja hyvistä malmijär-
vistä nostetun malmin rautapitoisuus 
oli samaa luokkaa kuin parhaimpien 
ruotsalaisten kaivosten , järvi malmien 
käyttöä haittasi niiden suuri fosforipi-
toisuus. Tästä syystä masuuneissa 
sulatettua järvimalmia voitiin ennen 
1800-luvun puoliväliä käyttää vain 
valutöihin . Sen sijaan matalampaan 
lämpötilaan kuumennetuista mutta 
tuotantokyvyltään masuuneja kym-
meniä kertoja huonommista "kerta-
täyttöisistä" harkkohyteistä saatiin 
suoraan takomiskelpoista rautaa . 
Näissä harkkouuni sammutettiin , jot-
ta sulatettu rauta voitiin ottaa ulos, 
sen sijaan jatkuvatäyttöinen masuuni 
saattoi olla yhtäjaksoisesti toiminnas-
sa useita vuosia. 

Suomeen perustettiinkin 1820-1870-
luvuilla yli 20 teollista harkkohytti-
ruukkia, pääasiassa Itä- ja Pohjois-
Suomeen. Niiden lisäksi järvimalmi-
seuduilla toimi jo 1800-luvun alku-
puoliskolla useita valurautatuotteisiin 
erikoistuneita masuuneita. Monissa 
tapauksissa harkkohyttien perusta-
jat olivat sivistyneistöön kuuluvia, il-
man aikaisempaa liikemieskokemus-
ta . Ruukkiyritysten taustalla olikin 
usein halu parantaa maamme syrjä-
seutujen taloudellista tilannetta. Val-
tiovallan merkittävä tuki ja Suomen 
poikkeuksellisen edullinen tullipoliitti-
nen asema 1880-luvulle asti olivat 
kuitenkin luonnollisesti pääsyitä uu-
sien ruukkien syntyyn . 

Englannissa keksityn putlausmene-
telmän käyttöönotto Suomessa 1850-
luvu n keskivaiheilla merkitsi kään-
teentekevää murrosta raudanvalmis-
tuksemme historiassa. Myös järvi-
malmimasuunien takkirautaa voitiin 
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nyt käyttää mm. valssilaitoksissa. 
Useita uusia ruukkeja perustettiin, ja 
vanhoja harkkohyttejä korvattiin ma-
suuneilla. Monista Itä-Suomen ruu-
keista kehittyi todellisia suuryrityk-
siä, joiden tuotteet markkinoitiin pää-
asiallisesti Pietariin . Usein uusien 
suurruukkien omistajat olivat varak-
kaita venäläisiä liikemiehiä. Mm. pie-
tarilainen suurliikemies Nikolai Puti-
lov, yksi Venäjän laajan rautatiever-
koston kiskojen ja vetureiden ja vau-
nujen päävalmistajista, omisti Suo-
messa 1860-70-luvuilla kolme suurta 
ruukkia, Huutokosken, Haapakosken 
ja Oravin . Ne kaikki tuottivat raaka-
ainetta hänen Pietarissa sijaitsevien 
rauta- ja teräsvalimoidensa tarpei-
siin . Saimaan kanavan avaaminen 
liikenteelle 1856 lisäsi vielä huomat-
tavasti ruukkien kannattavuutta. 

Järvimalmien sulatus oli laajimmil-
laan 1860-1880 -luvuilla . Varsinais-
ten järvimalmiruukkien ohella myös 
rannikkoseutujen vanhat vuorimalmi-
ruukit käyttivät raaka-aineenaan mer-
kittäviä määriä lähinnä Karjalasta kul-
jetettu ja järvi- ja suomalmeja. Esimer-
kiksi Leineperissä 1860-luvun keski-
vaiheilla järvi- ja suomalmien osuus 
oli yli 25 %. Näin siitäkin huolimatta, 
ettei ruotsalaisen malmin tuonti Suo-
meen ruukinpatruunoiden peloista 
huolimatta koskaan lakannut. 

Raudanvalmismenetelmien kehitty-
minen Euroopassa ja Amerikassa 
vähensi kuitenkin nopeasti suomalai-
sen järvi malmin noston kannattavuut-
ta 1800-luvun viimeisinä vuosikym-
meninä, ja se loppui kokonaan 1920-
luvun alkuun mennessä. Useimmat 
ruukit autioituivat ja hävisivät lähes 
jäljettömiin , jotkut taas jatkoivat toi -
mintaansa esim. puunjalostustehtai-
naja konepajoina. Myös lähes kaikil-
la Etelä- ja Länsi-Suomen vanhoilla 
ruukeilla raudan valmistaminen ja ja-
lostamirien loppui 1900-luvun alku-
vuosikymmeninä. Poikkeuksia toki 
on, esim . Euroopan nykyaikaisimpiin 
rautatehtaisiin kuuluva Taalintehdas 
ja työkalutuotantoaan jatkava Fiskars. 
Perinteisten rautaruukkien aikakausi 
oli kuitenkin oh i. 
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Harkkohytti toiminnassa Taalainmaal/a 1732. Bloomery in operation in Da/ecarlia in 1732. 

2. Suomalaisen ruukinmiljöön perusrakenne 

Useimpien maamme vanhojen rau-
taruukkien "kaavallinen " perusraken-
ne, ruukinmiljöö , on noudattanut yh-
tenäisiä pääperiaatteita. Osittain tä-
hän on vaikuttanut raudantuotantoon 
liittyvien tuotantorakennusten riippu-
vuus vesivoimasta, osittain tietoiset, 
ensisijaisesti Ruotsin kautta välitty-
neet suunnittelutavoitteet. Muutamaa 
viime vuosisadan jälkipuoliskolla pe-
rustettua, höyrykoneita voimanlähtee-
nään käyttänyttä ruukkia lukuunotta-
matta ruukinmiljöön keskeisenä ele-
menttinä on aina ollut käyttövoiman 
antanut joki ja siinä olevat kosket. 
Vesivoiman hallitseminen ja ohjaa-
minen ruukkien vesirattaille ja turbii -
neille on lähes aina edellyttänyt mit-
tavia pato- ja voimakanavarakentei-
ta . Usein , erityisesti 1700-luvulla, 
tyyntä patoallasta hyödynnettiin mie-
lellään ruukinkartanoiden arkkitehtuu-
ria korostavana tekijänä ja osana nii-
hin liittyviä puistorakennelmia. 

Varsinaisista raudantuotantoon ja sen 
jatkojalostamiseen liittyvistä teollisista 
rakennuksista tyypillisessä suoma-

laisessa rautaruukissa lähimmäksi 
patoa rakennettiin kanki- ja nippu-
vasarapajat, joiden vesirattaiden käyt-
tämien vasaroiden , palkeiden ja pu-
halluskoneiden vesivoimantarve oli 
suurin. Pajojen alapuolella sijaitsivat 
masuunit ja harkkouunit, joiden vesi-
voiman tarve oli vähäisempi . Vasara-
pajojen ja sulatusuuneja ympäröivien 
hyttien tuntumassa sijaitsivat ruukki -
ympäristöille tyypilliset massiiviset, 
usein lähes 50 m pitkät hiilihuoneet, 
joiden parville johtivat hevosin kuljet-
tavat ajosillat. 

Joki patoaltaineen ol i tyypillisessä 
suomalaisessa, samoinkuin ruotsa-
laisessakin , rautaruukissa myös sel-
vä sosiaalinen raja, joka erotti tois is-
taan ruukin kartanon puistoineen sekä 
seppien ja muiden ruukkityöläisten 
vaatimattomat mökki rivit ja talousra-
kennukset. Ruukinkartanoiden sijainti 
valittiin vielä 1800-luvun alkupuolis-
kolla lähes poikkeuksetta tuotantora-
kennusten lähituntumasta, mieluiten 
niin , että päärakennukselta on suora 
näköyhteys masuunille ja vasarapa-
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joille. Teollinen toiminta ja sen luoma 
ympäristö koettiin vielä tällöin erään-
laiseksi ihannemaisemaksi ja se oli 
ruukinpatruunoiden ylpeydenaihe , ei 
likainen ja savuinen vaurautta tuova 
"välttämätön paha" kuten myöhempi-
nä vuosikymmeninä. Joskus pajat on 
liitetty, huvimajojen ja suihkukaivojen 
tapaan , kiinteäksi osaksi ruukinkar-
tanoiden puistojärjestelyjä. 

Lähes kaikki suuremmat ruukkimme 
olivat itsenäisiä, lähes omavaraisia 
yhdyskuntia, jotka harjoittivat teolli-
sen toiminnan ohella myös laajaa 
maanviljelystä ja karjanhoitoa. Niihin 
liittyvä rakentaminen keskittyi tavalli -
sesti myös ruukinkartanoiden lähi-
tuntumaan . Joillain ruukeistamme, 
esim . Fagervikilla, Strömforsilla, Mus-
tiolla ja Antskogilla, ol i oma kirkkonsa 
ja ruukkiseurakuntansa. 

Varhaisin tunnettu , ruukkiemme ra-
kentamista säätelevä "yleiskaava" on 
vuodelta 1764. Sen on laatinut Fis-
karsin ruukin "tulevaa rakentamista 
varten " ylimasuunimestar i Bengt 
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Ylimasuunimestari Qvistin 1764 laatima suunnitelma Fiskarsin ruukin "tulevaa rakentamista varten". Masuuni ja 
ruukinkartanon tuleva paikka ovat kuvan vasemmassa laidassa. 
Pian drawn up in 1764 by senior furnace master Qvist for the "future construction" of an ironworks at Fiskars. The sites 
of the blast furnace and the main building are at the left of the picture. 

Bengtsson Qvist, joka oli tullut Suo-
meen 1761 raudantuottajien yhteen-
liittymän , Jernkontoretin , lähettämä-
nä neuvonantajana. Qvistin kaava-
ehdotus noudattaa pääpiirteissään 
edelläkuvattuja ruukeillemme tyypil-
lisiä suunnittelutavoitteita. Fiskarsin 
päärakennus ja sen kaksi siipi raken-
nusta on sijoitettu niin , että niiltä au-
keaa suora näkymä ruukin masuunil-
le ja sen patoaltaalle . Kohtisuoraan 
ruukinkartanon ja siipirakennusten 
muodostamaa luode-kaakko -suun-
taista akselia vastaan Qvist sijoitti 
koilliseen suuntautuvan akselin , ruu-
kinkadun , jonka varrella oli kahdessa 
suorassa rivissä seppien asuin- ja 
talousrakennukset. Qvistin , joka tun-
netaan myös Espoossa sijaitsevan 
Suomen vanhimman säilyneen kivi-
holvisillan rakentajana, suunnitelmaa 
noudatettiin Fiskarsin rakentamises-
sa keskeisiltä osiltaan . 

Jotkut niistä ruukeistamme, joilla oli 
oma masuuni tai 1800-luvun jälki-
puoliskolla joko valssilaitos tai lan-
cash ireahjot pajoissaan , valmistivat 
sulatuksessa syntyneestä kuonasta, 
slagista, kookkaita tiiliä. Niitä käytet-
tiin etupäässä talousrakennusten ja 
erityyppisten rakenteiden rakentami-
seen , joskus myös asuinrakennuk-
siin. Tämä nimenomaan rautaruukeil-
le tyypillinen rakennusmateriaali an-
taa monille ruukinympäristö illemme 
selkeän ominaisleiman. 

3. Ruukkien nykytila 
Museoviraston rakennushistorian 
osasto inventoi 1980-luvun puolivä-
lissä kaikkien maamme ruukinpaik-
kojen nykytilan ja säilyneet muisto-
merkit. Tällöin osoittautui , että suu-
rella osalla ruukeista on enää vain 
teollisuusarkeologista mielenkiintoa, 
ne ovat lähes jäljettomiin hävinneitä. 
Monet ovat edelleen toimivia teolli-
suuslaitoksia, joissa raudanjalostus-
vaiheen rakennuskanta on sulautu-
nut osaksi myöhempiä tehdasraken-
nuksia. Loput ruukeista ovat paikko-
ja, joissa teollinen toiminta on lakan-
nut, mutta joissa yhä on jäljellä metal-
linjalostukseen liittyviä rakennuksia 
ja rakenteita. 

lnventoinnin antaman kokonaiskuvan 
pohjalta museovirasto on voinut kes-
kittää toimintansa suomalaisen me-
tallinjalostuksen historian keskeisten 
ja olennaisten muistomerkkien säily-
misen turvaamiseen . Tällä vuosikym-
menellä on erityisesti korostettu kan-
sainvälisestikin mielenkiintoisen jär-
vimalmiruukkitoiminnan harvalukuis-
ten säilyneiden rakennusten ja ra-
kenteiden suojelun tärkeyttä. 

Muutamien viime vuosien aikana on 
maassamme, tässä julkaisussa ku-
vatun Leineperin ruukin restauroin-
nin lisäksi , tehty tai on tekeillä lähinnä 
työllisyysvaroin merkittäviä korjaus-
ja restaurointitöitä Ilomantsin Möh-
kön järvimalmiruukilla sekä 1600-lu-
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vulla perustetuilla Inkoon Fagervikin 
ja Ruotsinpyhtään Strömforsin ruu-
keilla. Lisäksi museovirasto on suo-
rittanut tai taloudelliseti tukenut pie-
nempiä korjaustöitä mm. Skogbyn , 
Jyrkkäkosken ja Männäisten ruukeil-
la. Moniin muihin teollisuusperinteem-
me sektoreihin verrattuna historialli-
sen rautateollisuutemme muisto-
merkkien suojelu ja hoito onkin on-
nistuttu hoitamaan kohtuullisen hy-
vin . 

Kaivos Ruotsissa. Vanha kuparipiirros. 
A mine in Sweden. 
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4. Leineperin {Fredriksforsin) rautaruukin merkitys 

Leineperin kylä ja rautaruukki sijait-
see Turun ja Porin läänissä, Kullaan 
kunnassa, noin 12 kilometriä Porista 
itään. Kullaan kunnan pinta-ala on 
283 km2 ja sen väkiluku 1 .1 .1993 oli 
1728. Heistä Leineperissä asui 270 
henkeä. 

Kullaalla on useita suuria järviä, jois-
ta suurin , Joutsijärvi , laskee Koke-
mäenjokeen Porin kaupungin alueel-
la. Tällä pienellä, Joutsi- , Kullaan- , 
Kaasmarkun- ja Härjunpäänjokena 
tunnetulla 40 km pitkällä joella on 
laskua noin 40 m. Joen lukuisten 
koskien vesivoimaa on hyödynnetty 
ainakin jo 1500-luvulla. 1800-luvun 
jälkipuoliskolla joki antoi käyttövoi-
man kahdeksalle vesimyllylle , Fred-
riksforsin ja Fredriksbergin rautaruu-
keille sekä Kaasmarkun verkatehtaal-
le. Lisäksi joki on ollut tärkeä uitto-
reitti. 

Leineperi mainitaan asiakirjoissa en-
simmäisen kerran 1630-luvulla, jol-
loin tällä Nakkilan Anolan kartanoon 
kuuluneella tilalla oli vesisaha ja myi-

ly joen ylittävän maantiesillan kupees-
sa. Eversti Johan Hastfehr osti Ano-
lan tilan ja sen mukana myös Leine-
perin 1768. Seuraavana vuonna tilat 
siirtyivät perintönä hänen pojalleen 
majuri Berndt Johan Hastfehrille, joka 
perusti Leineperiin rautaruukin 1771 . 
Uusi ruukki sai nimen Fredriksberg . 
Sen yhteyteen saman joen rannalle 
mutta joitain kilometriä alemmas muu-
tamia vuosia myöhemmin perustettu 
toinen ruukki sai nimen Fredriksberg. 
Suomenkielisissä yhteyksissä on 
edellisestä tavallisesti käytetty nimeä 
Leineperi ja jälkimmäisestä Solia. 

Leineperin rautaruukki , jonka histori-
aa ja restaurointia tämä julkaisu ku-
vaa, kuuluu nuorimpiin Ruotsin val-
lan aikana perustettuihin vuorimal-
mia käyttäneisiin ruukkeihimme. Se 
ei koskaan ole ollut, joihinkin eteläi-
sen rannikon vanhempiin ruukkeihin 
verrattuna, rakennuskannaltaan tai 
ympäristönä erityisen "näyttävä". Lei -
neperin päämerkitys teollisuushisto-
riallisena tutkimus- suojelukohteena 
onkin sen säilyneen rakennuskan-

The location of the Leineperi ironworks in Satakunta, Finland. 
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nan monipuolisuus. Leineperissä on 
kaikki tyypilliseen ruukinmiljööseen 
oleellisesti kuuluvat tuotanto- , asuin-
ja talousrakennukset. Ruukkikokonai-
suus havainnollistaa hyvin Ruotsista 
louhitun ja kuljetetun vuorimalmin 
sulattamisen jajatkojalostamisen toi-
mintaympäristöä sekä siinä eri aikoi-
na tapahtuneita muutoksia. 

Leineperin ruukin merkitystä ja arvoa 
aikalaisten silmissä on enää vaikea 
arvioida. Jonkinlaiseen vihjeen antaa 
vanha sanonta "on ku tämä maailma 
ja Leineperin pruuki", jota on käytetty 
ainakin vielä 1960-luvulla mm. Po-
markussa. Sanonnalla kuvailtiin , ehkä 
vähän kateellisen ivallisesti , ihmistä, 
joka vaikutti ylpeältä ja itsetietoiselta. 
Sanonnan eläminen ruukkitoiminnan 
loppumisen jälkeenkin kuvannee sitä 
merkitystä, joka ruukilla aikanaan oli 
ympäröivälle maakunnalle. Tai ken-
ties sanonta enemmänkin kuvasi ja 
kuvaa edelleen leineperiläisten oman-
arvontunnetta, ylpeyttä kotipaikas-
taan ja siellä hallitusta ammattitai-
dosta. 

Leineperin ruukin perustaja majuri 
Berndt Johan Hastfehr. 

Major Berndt Johan Hastfehr, foun-
der of the Leineperi ironworks. 



___ I~--
lronmaking and ironworks in Finland 

ln Finland, iron has been smelted from bog 
and lake ores with chronological certainty 
from at least the Middle lron Age, c. AD 400-
800. The prehistorictechniques of ironmaking 
continued into historically documented times 
remaining almost unchanged in principle in 
vernacular contexts. lron smelting bytarmers 
and peasants was still common in the outlying 
regions ot Eastern Finland until the second 
hait ot the nineteenth century. Although pre-
historic ironmaking and vernacular smelting 
mainly tor household use have not yet been 
studied consistently or sufficiently, several 
tinds ot iron smelting locations ali over Finland 
point to the wide extent of these practices. 

Finland's oldest ironworks with an otticially 
granted charter is Mustio, where the crown 
began operations in the 1550s. Almost all ot 
the 32 ironworks established in Finland betore 
1809 use ore or pig iron transported trom 
Sweden. The only signiticantexceptions were 
Juantehdas (Strömsdals bruk), which was 
given its charter in 17 46 and which smelted 
lake and bog ores, and the Kärkelä copper 
smelting works tounded in 1765 near the 
Orijärvi mine in Karjalohja. 

Despite long and difficult transport routes, it 
was protitable to establish ironworks in Fin-
land. The crown was concerned overthe pos-
sible depletion ot forests in the iron smelting 
regions ot Sweden, whereas Finland had plen-
titul forests tor making charcoal and un-
harnessed water power. The establishment ot 
ironworks in outlying regions, tor example in 
Finland, was supported by the crown with tax 
exemptions and thewaiving ot customs restrict-
ions. The second hait ot the eighteenth cen-
tury was a flourishing period tor ironworks. 
Therewas active construction of facilities, and 
many ot the main ironworks sites in Southern 
Finland (e.g. Fagervik, Teijo, Skogby, and 
Männäinen) achieved their still existing basic 
appearance. Leineperi was also established 
in this period. 

ln 1809 Finland was incorporated into the 
Russian Empire. The severing ot political and 
partly economic ties with Sweden introduced 
a new stage in the history ot the Finnish iron 
industry. The Russian authorities regarded 

the almost complete dependence on ore or pig 
iron imported Sweden as an embarrassment. 
The State Board ot Mining and Metallurgy 
established in 1821 sought independence 
trom Swedish mines by introducing three strat-
egies. The most unrealistic ot these was the 
import ot pig iron trom the Urals. More signiti-
cant was ore prospecting in Finland, as a 
result ot which a numberof promising new iron 
mi nes were established. All ot these, however, 
were laid down by the beginning ot the 1870s. 

Economically, the most important course ot 
action was the widespread economic utiliza-
tion ot lake and bog ores. Between the 1820s 
and 1870s morethan 20 industrially operating 
bloomeries were established, mainly in East-
ern and Northern Finland. The introduction ot 
the English puddling method in the mid-1850s 
was a turning point in the use ot lake ores. lt 
was now possible to utilize the pig iron ob-
tained trom lake ore smelted in blas furnices in 
rolling mills and not only tor casting . Many of 
the East-Finnish ironworks developed into 
large-scale enterprises, whose products were 
mostly sold to St. Petersburg. 

The smelting ot lake was at its most extensive 
in the 1860s-1880s. ln addition to ironworks 
set up for this purpose, the old ironworks on 
the coast, originally geared to using mined 
ores, consumed large quantities lake and bog 
ore, mainly imported from Karelia. The devel-
opment ot iron metallurgy in Europe and 
America gradually made the recovery of lake 
ore unprotitable, and it came to an end in the 
early 1920s. Furthermore, most ot the old 
mined-ore ironworks ceased operations in the 
first decades of the twentieth century. The 
period ot the traditional ironworks was now 
over. 

ln the mid-1980s the Department of Monu-
ments and Sites ot Finland's National Board ot 
Antiquities surveyed the condition and exist-
ing structures ot ali 82 ironworks originally 
established in Finland. Some ot these, how-
ever, are only ot industrial-archaeological 
interest at present. On the basis of the survey, 
the National Board of Antiquities concentrated 
its efforts on ensuring the preservation ot the 
main monuments ot Finland's metallurgical 
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industries. Of particular interest in the 1990s 
has been the protection of the f ew preserved 
lake-ore smelting facilities, which are of both 
domestic and international interest. 

The Leineperi (Fredriksfors) ironworks, whose 
history and restoration are discussed in this 
publication, is located in the municipality of 
Kullaa in Province ofTurku and Pori, some 12 
km east ot the town ot Pori. The 40-kilometre-
long Kullaanjoki River, which passesthrough 
the site, has several rapids and its water power 
has been utilized as early as the sixteenth 
century. ln the late nineteenth centurythe river 
powered eight mills, the Fredrikstors and Fred-
riksberg ironworks, and the Kaasmarkku wad-
ding factory. The river was also an important 
route forfloating timber. 

Leineperi, established in 1771 by Major Berndt 
Johan Hastfehr, is one ot the last mined-ore 
establishments ot its kind tounded during 
Swedish rule. Compared with older ironworks 
on the south coast, Leineperi never developed 
into a particularly "impressive" milieu or en-
semble ot tacilities and buildings. lts main 
signiticance as a protected and studied indus-
trial-historical site lies in the diversity ot the 
preserved buildings and structures. 

Leineperi includes all the essential dwellings 
and production and economic tacilities be-
longing to a typical ironworks. As a whole, 
Leineperi , is a good example ota site where 
Swedish-mined and imported ores were 
smelted and processed, and ot the changes 
that occurred in that context. 

The importance and value of Leineperi in the 
eyes ot contemporaries is difficult to assess. 
An old saying speaks ot someone being like 
"this world and the Leineperi ironworks", an 
ironic jab at a person who appeared to be 
proud and self-important. The survival of this 
saying long after the ironworks closed down 
may point to the importance ot the establish-
mentforthe surrounding region. Or itwas, and 
still is, perhaps an expression ot the selt-
esteem ot those living andworking at Leineperi , 
and ot their pride in their home village and in 
the skills they had acquired there. 



___ I~--
Tuulikki Kiila: 
11 Leineperin rautaruukki 
1. Ruukin historia 
History of Leineperi lronworks 

The Leineperi (Fredriksfors) ironworks was established by Major Berndt Johan Hastfehr in 1771. The venture 
was originally intended for refining pig iron from Sweden by utilizing local forest resources and the suitable 
rapids of the site. ln 1786 a blast furnace was built at Leineperi. ln 1826, while Leineperi was owned by the 
state, a new blast turnace was built for experimental use with domestic mined ores. ln the 1860s the owner, 
K.J. Lönegren, renewed production tacilities and buildings at the ironworks. The influential businessman 
Antti Ahlström, who bought Leineperi in 1877, was its last owner. Production ended in 1902, after which 
Leineperi served as an important farm holding of the Ahlström company until the second world war. 

Rautaruukin perustamista Kullaanjoen 
varrelle suunniteltiin ensimmäisen 
kerran 1680-luvulla, kun vapaaherra 
Lorenz Creutz aloitti masuunin raken-
tamisen Gärdsbölen (Kuorilan) tilalle 
Ulvilaan . Vuorikollegio pysäytti kui-
tenkin työt, koska paikalla ei ollut suo-
ritettu lain mukaisia tutkimuksia, ja 
työt jäivät kesken . 

1770-luvun taitteessa Nakkilan Ano-
lan kartanon omistaja majuri B.J. 
Hastfehr ryhtyi valmistelemaan ruu-
kin perustamista omistalleen Leine-
perin rälssitilalle Kullaanjoen varrelle . 
Tilalla oli laajat metsät, joessa oli 
Leineperin kohdalla sopivan kokoiset 
kosket ja myös kuljetusmatkoja Porin 
satamaan pidettiin kohtuullisina. 

Leineperissä järjestettiin ruukin pe-
rustamista varten lain määräämä tut-
kimus 22.10.1770. Porin kaupungin 

edustajat olivat saapuneet kokouk-
seen valvomaan kaupunkinsa etuja 
uuden tehtaan suhteen ja vastustivat, 
ajalle tyypillisesti , sen perustamista. 
Koska Pori sai kauppaansa tarvittavan 
puutavaran lähiseudun talonpojilta ja 
tehdas tulisi vain noin 19 km päähän 
Porista, arveltiin kaupungin kärsivän 
suuresti , jos kaupunkia ympäröivien 
kruunun ja verotilojen metsiä käytettäi-
siin perustettavan tehtaan tarpeisiin . 
Myös lähiseudun asukkaat pelkäsi-
vät ruukin hyödyntävän etuoikeuk-
siaan heidän kustannuksellaan . 

Ruukille myönnettiin perustamislupa 
1.2.1771 . Luvan mukaan ruukilla oli 
oikeus takoa myyntiin kaikenlaisia 
manufaktuurituotteita ja mustatakei-
ta eli pulttirautaa, vannerautaa, pie-
nempiä kokoja nelikulmaista rautaa, 
hevosenkenkiä, lapioita, kankia, viikat-
teita, hevosenkenkänaulojaja kaiken-

"Denne sked är skiänka af Baron B.J. Hastfehr till Annola åt bonden Johan 
Johansson för des oförtrutna möda och arbete vid Fredriksfors bruks anlägg-
ning år 1771 " 

laisia muita nauloja sekä ajo- ja pelto-
kalutakeita. Ainerautaa sai takoa 345 
kippuntaa (52 577,5 kg) vuodessa. 
Takkirauta oli ostettava Noran , Nor-
bergin ja läntisen Bergslagenin vuori-
kunnista. Kankirautaa ei ruukilta saa-
nut myydä. Ruukin nimeksi tuli Fred-
riksfors ja sen leimaksi määrättiin 
kaksipuolinen F-kirjain . 

Leineperissä oli ennen ruukin perus-
tamista kaksi rälssilampuotien hoita-
maa tilaa, Thomas ja Johan Johans-
sonin tilat Öfvergård ja Nedergård. 
Vaikka Öfvergårdin rakennukset jou-
duttiin siirtämään ruukkia perustet-
taessa, suhtautuivat lampuodit ruuk-
kiin ilmeisen myönteisesti , sillä Sata-
kunnan Museon kokoelmissa on Hast-
fehrin lahjoittama hopeinen ruoka-
lusikka, jossa on teksti 'Tämä lusikka 
on paroni B.J. Hastgehrin lahja Ano-
lan viljelijä Johan Johanssonille tä-
män hellittämättömästä vaivannäös-
tä ja työnteosta Fredriksforsin ruuk-
kia perustettaessa vuonna 1771 ". 

1ii Ruukin perustaminen tuli kalliiksi . J Tuotantoa tehostaakseen Hastfehr 
anoi lupaa takoa osa sall itusta taon-a 

:i: nasta levyiksi , sillä privilegioiden sai-
~ " limien taosten kysyntä ei riittänyt pitä-
"'-~ mään toimintaa kannattavana. Lisäk-
'" si hän halusi rakentaa kaksi suo-

c?l malmiuunia tiluksilta löytyneiden suo-
malmivarojen ja vuorimalmin sulatta-
miseksi. Lupa molempiin laitoksiin 
myönnettiin 1781, mutta ne toteutet-

"This spoon was given by Baron B.J. Hastfehr to the farmer Johan Johansson 
of Anola in recognition of his unrelenting diligence and labourin the founding 
of the Fredriksfors ironworks in 1771 ." 

tiin vasta seuraavan omistajan aika-
na, sillä Hastfehr joutui myymään ruu-
kin velkojensa suorittamiseksi hoi -
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lantilaiselle pankkiiriliikkeelle saman 
vuoden lopulla. Ruukki siirtyi tällöin 
pankin asiamiehen Jonas Beckmanin 
nimiin ja kymmenen vuotta myöhem-
min tämän omistukseen . Beckman 
pani ruukin ja tilat hyvään kuntoon . 
Hän rakennutti Sollaan , pari kilomet-
riä Leineperistä alajuoksulle, Fred-
riksbergiksi nimetyn levyvasarapajan . 
Myös suomalmiuunit tehtiin , mutta 
sulatusten epäonnistuttua Beckman 
anoi lupaa kunnollisen masuunin 
perustamiseksi. Masuuni valmistui 
1787. 

Beckmanin aikana seudun asukkai-
den uhkakuvat toteutuivat, sillä Beck-
man alkoi ostaa kruununtiloja perintö-
tiloiksi. Tilojen entiset haltijat joutuivat 
ruukin hiilenhankkijoiksi , päiväläisiksi 
ja kuljetusmiehiksi. On ymmärrettä-
vää, etteivät tilanvuokraajat, jotka oli-
vat "ikimuistoisista ajoista" viljelleet 
tiloja kuin omiaan, suostuneet lähte-
mään niistä eivätkä he myöskään ol-
leet innokkaita maksamaan Beckma-
nin asettamia korkeita veroja. Vali-
tukset kuninkaalle eivät kuitenkaan 
auttaneet, sillä tämä totesi , että Beck-
manin oikeuksista oli huolehdittava ja 
ehtoihin tyytymättömät häädettävä 
poistamalla asunnoista ikkunat ja ovet. 

Beckman kuoli 1811 . Omaisuuden 
peri hänen leskensä, joka pari vuotta 
myöhemmin lahjoitti Suomessa ole-
van omaisuutensa lapsilleen. Leine-
perin saivat Gottlieb ja Gustaf Beck-
man. He myivät ruukin talousvaikeuk-
siensa vuoksi 1817 valtiolle, joka suun-
nitteli ruutitehtaan perustamista Sol-
laan. Tehdas perustettiin kuitenkin 
1824 Östermyraan ja Leineperi päätet-
tiin myydä. Samaan aikaan vuoriyli-
intendentti Nils Nordenskiöld oli kiin-
nostunut Leineperistä, sillä hänen mie-
lestään Suomeen tuli perustaa kaksi 
koemasuunia kotimaisten malmien 
käyttömahdollisuuksien tutkimiseksi. 
Leineperi oli hänen mielestään sopi-
va paikka toiselle koemasuunille . Ma-
suuni rakennettiin 1818 palaneen van-
han masuunin paikalle 1826. Hyvin 
onnistuneet kokeilut kestivät kolmi-
sen vuotta, mutta ostajat eivät luotta-
neet kotimaisesta malmista valmis-
tettuun rautaan. Kokeilut olivat kuiten-

Paul Emil Falck, Leineperin ruukinpat-
ruuna 1851-58, poikiensa Viktorin (s. 
1852) ja Henrikin (s. 1850) kanssa. 

kin täyttäneet tehtävänsä, joten valtio 
päätti myydä ruukin Kauttuan ruukin 
omistajalle Anders Henrik Falckille . 

A.H.Falckin toiminnasta Leineperissä 
tiedetään vähän. Omia etujaan ruukin 
omistajana ja privilegioiden haltijana 
hän käytti häikäilemättä hyväkseen , 
mistä kertovat erityisesti lukuisat hiili-
riidat. A.H.Falckin kuoltua 1851 siir-
tyivät sekä Kauttuan että Leineperin 
ruukit hänen pojilleen laamanni Paul 
Emil ja eversti Oscar Wilhelm Falckil-
le . Ruukkien hoito jäi P.E.Falckille . 
Toukokuussa 1855 veljekset jakoivat 
perinnön ja Leineperi jäi P. E. Falckille , 
joka paneutui toiminnassaan erityi-
sesti kotimaisten vuorimalmien etsi -
miseen ja kokeilemiseen. 

P.E.Falck myi 1858 Leineperin tiloi-
neen Turun hovioikeuden ylimääräi -
selle notaarille Karl Johan Lönegre-
nille. Lönegrenin aikana Leineperin 
ruukki muotoutui ulkonaisesti pääpiir-
teissään siihen asuun , jossa se on 
edelleen . Asuin- ja tehdasrakennuk-
set sekä tuotantotekniikka uudistettiin 
ja ruukin maatalous muutettiin aika-
kauden uusimpien oppien mukaiseksi . 
Myös työväen elinolosuhteita paran-
nettiin. Vain vähän aikaa ruukin oston 

16 

Karl Johan Lönegren omisti Leinepe-
rin ruukin 1858-1870. 

jälkeen perusti Lönegren lankonsa 
kanssa Porin Konepajan ja sai näin 
käsiinsä koko tuotantoketjun raudan 
valmistuksesta konepajatuotteisiin . 

Tuotanto tehostui Lönegrenin aloitta-
mien suurten muutosten seuraukse-
na, mutta uudistusten kalleus ja kato-
vuodet 1867-68 johtivat Lönegrenin 
taloudellisiin vaikeuksiin . 15.10.1870 
pidetyssä huutokaupassa Leineperin 
ruukin uudeksi omistajaksi tuli Turun 
ja Porin läänin kuvernööri Carl Mag-
nus Creutz , joka sai ruukin myötä 
omistukseensa 814 hehtaaria peltoa, 
735 hehtaaria niittyä ja lähes 9 000 
hehtaaria metsää. 

Creutzin aikana alkoi Suomessa ta-
loudellinen nousukausi , ja kun hän 
pari vuotta myöhemmin myi ruukin 
tehtaanomistaja O.W.Tydenille Göte-
borgista, oli kauppahinta yli kaksin-
kertainen . Tyden myi ruukin kuukau-
den kuluttua ruotsalaiselle Erik A.M. 
Unge'lle , joka tammikuussa 1873 myi 
puolet ruukista tehtaanomistaja G.A. 
Wall'ille Göteborgista. Unge ja Wall 
perustivat osakeyhtiön Fredriksfors 
Aktiebolag , jonka toimialaksi määri-
teltiin ruukki- ja sahaliikkeen harjoitta-
minen. 
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Kartta Ulvilan pitäjästä vuonna 1806. 

Map from 1806. 

The Leineperi ironworks is located in West Finland roughly 
20 kilometres east af the town af Pori (Björneborg) . Pori 
was founded in 1558, when land upheaval had made the 
shoreline recede tao far from the harbour af its predeces-
sor, the town af Ulvila. By the close af the eighteenth 
century the port af Pori aisa had ta be moved from the town 
ta Reposaari (Räfsö). 
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ln the same region, some 45 kilometres south af Pori, an 
ironworks had already been established in the late seven-
teenth century at Kauttua. The third ironworks in this area 
was founded in 1806 at Noormarkku (Norrmark), 15 
kilometres northeast af Pori. Leineperi was the only ane ta 
have a blast furnace. 

1 
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Osakeyhtiö uudisti pajojen laitteet en-
tistä tehokkaammiksi ottamatta aina 
huomioon paikkakunnan edellytyksiä. 
Tuotanto kohosi ajankohdan suuren 
kysynnän tasolle , mutta 1870-luvun 
puolivälissä alkoi rautateollisuudessa 
laskukausi , joka kesti vuosikymme-
nen loppuun . Tosin yhtiön ajautumi-
nen taloudelliseen ahdinkoon johtu i 
ennen kaikkea yhtiön liiketoiminnan 
liiallisesta laajentamisesta, sillä Po-
riin oli perustettu 1873 lsosannan ja 
187 4 Pihlavan sahat. 

Uusi ostaja löytyi onneksi nopeasti . 
Antti Ahlström oli hankkinut 1870-
luvulla omistukseensa Noormarkun 
ja Kauttuan ruukit. Ilmeisesti Ahlströ-
miä kiinnosti Leineperissä ennen kaik-
kea ruukin 12 400 hehtaarin maatila. 
Hänellä oli kuitenkin suunnitelmia 
myös Leineperin teollisuuden jatkami-
seksi . Heti omistajanvaihdoksen jäl-
keen 1878 palattiin pajoissa olosuhtei-
siin paremmin sopiviin , mutta tehotto-
mampiin tuotantomenetelmiin . Myös 
masuunitekniikkaa uudistettiin. Puu-
teollisuusmiehenä Ahlström perusti 
Leineperiin sahan. Masuunin toimin-
ta lopetettiin kuitenkin jo 1891 . Sahan 
toiminta vientisahana päättyi vuotta 
myöhemmin . 

Antti Ahlström, Leineperin ruukin pat-
ruuna 1877- 1896. 

Vuonna 1865 rakennettu meijeri (vasemmalla) ja sahaksi muutettu, vuonna 
1876 rakennettu nippupaja 1900-luvun alussa. 

Ruukin omistajat / Owners of Leineperi 

Berndt Johan Hastfehr ......... ................ ..... .. .. ............ 1771 -1781 
Pankkiirili ike van Orsay & Söhne ... ..... ... .... ... ...... ...... 1781-1791 
Jonas Beckman ........ .................... .. .... ........... .. ... ... ... . 1791-1811 
Beckmanin perilliset ........ .......................................... 1811-1817 
Valtio .. .... ... .... ... .................. ....... .. ........ ... .... ........... ... . 1817/1818-1830 
Anders Henrik Falck ..... ... .... ................................. ..... 1830-1851 
Paul Emil ja Oscar Henrik Falck ... ... .......... ........... .... 1851-1855 
Paul Emil Falck ... .. ... .. .... .. ..... ..... .. ....... ............ .... .... .. 1855-1858 
Karl Johan Lönegren .................... ....... ........ .... .. ........ 1858-1870 
Carl Magnus Creutz ..... ... ... ......... ......... ... .. .......... ...... 1870-1872 
Olof Walfrid Tyden ........... ...... ........... ... .......... ...... ..... 1872 
Erik A.M.Unge ... ....... ....... ...... .............. .. ......... ...... ... .. 1872 
Erik A.M .Unge ja G.A.Wall (= Fredriksfors AB) ... .... . 1873-1877 
Antti Ahlström .......... .. ... ..... ... ... ...... ....... ... ....... .. ......... 1877-1896 
Ahlströmin perilliset .. ........... .... ..... ........... ........... ... .... 1896-1978/1987 

Ahlströmin suunnitelmien kariutumi-
nen 1890-luvun alussa johtui ilmei-
sesti , paitsi huonoista konjunktuureis-
ta, myös siitä, että Ahlström ei onnis-
tunut ajamaan Pori -Tampere -rauta-
tien linjausta suunnittelemaansa Ko-
kemäenjoen pohjoispuolista reittiä 
Pori -Kauvatsa-Tyrvää-Tampere , jol-
loin rata olisi kulkenut useiden jalos-
tuslaitosten , mm. Leineperin kautta. 

Antti Ahlströmin kuollessa 10.5.1896 
68-vuotiaana oli hänen perustaman-
sa yhtiö maan suurimpia 14 sahoi-
neen, neljine rautaruukkeineen , laa-

ten toiminnan lisääntymisestä ja kulje-
tushintojen kalleudesta. 

c: 
~ joi ne metsineen, maaomaisuuksineen 

Ruukin toiminnan loputtua Leineperi 
toimi maataloustilana. Sahassa ja 
pajassa jatkettiin töitä tilan omiin tar-
peisiin . 1910-luvulta lähtien Leine-
perissä toimi puutarha- ja emäntä-
koulu sekä juustomeijeri. Niiden toi -
minta päättyi sodan aikana. Sotien 
jälkeen suurin osa tilasta jaettiin siir-
tolaisille. Sahan ja pajan toiminta lop-
pui 1960-luvulle tultaessa. Leineperi 
säilyi A.Ahlströmin perillisten omis-
tuksessa 1978 saakka, jolloin Ahl -
ström myi kartanon ja teollisuusraken-
nukset entiselle tilanhoitajalle Eero 
Tupalalle , jolta se siirtyi 1985 suku-
polvenvaihdoksen myötä Reijo Tupa-
lalle. Kullaan kunta osti 1987 muun 
osan keskeistä ruukin aluetta. 

] ja koskineen . Leineperin ruukin toi-
.!!! mintaa jatkettiin vielä muutamia vuo-
c?J sia, kunnes 1902 teollinen raudan-

valmistus lopetettiin . Lopettaminen 
johtui pääasiassa uusien valssi laitos-
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Leineperin emäntäkoulu 

Leineperin emäntäkoulu aloitt i toimintansa 
toukokuun alussa 1910 entisessä ruukin mei-
jerissä. Rakennus oli valmistunut 1865 valtion-
agronomi Henry Gibsonin suunnitelmien mu-
kaan. Eva Ahlström lahjoitti 60-vuotissynty-
mäpäivänsä (1908) kunniaksi 200 000 mk 
emäntä- ja kasvitarhakoulun perustamisek-
si. Koulun suunnitelmat teetettiin arkkitehti 
Wivi Lönn'illä. Komean koulun kerrottiin kun-
nostuksen jälkeen olevan vaalean kellahtava 
kaksikerroksinen kivirakennus . Alemmassa 
kerroksessa sijaitsivat varsinaiset kouluhuo-
neet, keittiö, ruokasali ja kirjasto. Opettajien 
ja oppilaiden asunnot olivat toisessa kerrok-
sessa. Sisustuksen vallitsevina väreinä esiin-
tyivät pehmeät ja hillityt vaalean sininen, har-
maan vihertävä ja kellertävän ruskea. Uuden-
aikaiset sileät, yksinkertaiset ja jykevämalli -
set huonekalut suunnitteli arkkitehtitoimisto 
Fagerholm & Nordman. 

Opinto-ohjelmaan kaavailtiin alkuvaiheessa 
kahta kurssia, mutta toiminnan vakiinnuttua 
koulussa järjestettiin vuosittain kolme kurs-
sia, kolmen kuukauden käsityö- ja talous-
kurssi , kuuden kuukauden kasvitarha- ja ta-
louskurssi sekä vi iden viikon keittokurssi. Op-
pilaita kursseille voitiin ottaa 20, joista osa 
valittiin sosiaalisin perustein. Johtajattaren ja 
opettajan apuna olivat ainakin aluksi ruukin 
puutarhuri hedelmä-, hedelmäpuu- ja vastaa-
vassa opetuksessa sekä agronomi maatalou-
den ja karjanhoidon opetuksessa. 

Koulun ensimmäiseksi johtajattareksi valit -
ti in neiti Enne Granit-llmoniemi ja opettajat-
tareksi neiti Aino Järvinen . Ensimmäisellä 
5,5 kuukautta kestäneellä puutarha- ja emän-
täkurssilla olivat oppilaina Maria Ala-Linti 
Söörmarkusta, Amanda Urwela Kokemäeltä, 
Maria Hillu Hämeenkyröstä, Anna Haimi, Hil-
da Iso-Anttila ja Maria lso-Tuomola Harjun-
päästä, Olga Kohlström Noormarkusta, Ellen 
Kopo Palukselta, Hilda Koskiranta Lassilas-
ta, Anni Malmi Anolasta, Bärtha Mekelä Kaas-
markusta, Suoma Mäkinen Lauttakylästä, 
Tyyne Salo ja Anna Simula Kaasmarkusta, 
Saima Sundström Lauttakylästä, Anna Snäll 
Kokemäeltä, Laura Söderman Kaunissaa-
resta, Maria Tuominen Suolistolta , Tyyne 
Wikberg Ruotsinpyhtäältä sekä Aina Wirta 
Levanpellosta. 

Eva Ahlströmin kuoltua 1920 koulua ylläpiti 
A.Ahlström Oy vuoteen 1932 saakka, jolloin 
koulun taustavoimaksi perustettiin säätiö. Se 
sai koulun rakennukset tontteineen , koulun 
irtaimiston ja koulua varten kertyneet varat A. 
Ahlström Oy:lta. Koulun toiminta jatkui sää-
tiön perustamisesta huolimatta tiiviissä yh-
teistyössä Ahlströmin kanssa, sillä koulun 
asioita hoitavan hallituksen jäsenet valitsi A. 
Ahlström Oy:n lisätty hallitus. 

Koulun toiminta päättyi sodan aikana, ilmei-
sesti vuonna 1942. Koulun viimeinen johtaja-
tar oli Marjatta Kahiluoto. Säätiö jatkoi kuiten-
kin toimintaansa vuoteen 1967 saakka, jol-
loin se luovutti emäntäkoulun omistusoikeu-
den takaisin A. Ahlström Oy:lle, koska "sää-
tiöllä ei ollut pariinkymmeneen vuoteen ollut 
mahdollisuutta harjoittaa sääntöjen mukais-
ta toimintaa." 

Leineperin emäntäkoulun oppilaita makuusalissa 1920-luvulla. 

Emäntäkoulun viljelyksiä 1910-luvulla. 
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LEINEBERG<S 

lsojakokartta Leineperistä. Isaac Tillberg 1799. 

Land redivision map of Leineperi. Isaac Tillberg 1 799. 

. ,. 

Blast furnace (M) , wrought-iron forge (K), main building (0), French garden (A), garden (8), forge (Ga) , mii/ (Ha) , 
workers ' quarters (W, Å, Ä), forgesmiths ' dwellings (Ba), and other workers ' dwellings (Ja, Oa, Pa, Sa, Ya, Äa, Öa, lb). 
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2. Ruukin rakentaminen ja rakennuskanta 

Construction at Leineperi 

The various buildings of ironworks sites were usually constructed in a regular pian or layout, as was the 
case at Leineperi. ln its early stages, the works constructed buildings for production purposes, farm use, 
and for housing workers. These were mostly of logs, and it was not until the 1860s that brick and slag bricks 
were used in the construction of new outbuildings and production facilities. Most of the buildings were 
painted with reddle in the first half of the nineteenth century. 
The present appearance of the ironworks dates from the changes carried out in the 1860s, when all the 
buildings at the site were either rebuilt or at least refurbished. The blast furnace was raised in height, and 
a new wrought-iron forge, cow sheds and stables were built, in addition to a new residence for the owner 
and three relatively large single-storey buildings for the workers. The old blacksmiths' cottages were moved 
to the street passing through the site, now in a straighter line than before. The new residence and the stone 
buildings were painted yellow, while the old red colour remained in the other buildings and houses. 
Even in the twentieth century, Leineperi has remained a coherent whole where all the main buildings of the 
old ironworks have survived. 

Ruukkien rakennukset pyrittiin yleen-
sä järjestämään säännöllisen kaavan 
mukaisesti. Leineperinkin ruukki ra-
kennettiin heti alunperin säännölliseksi 
(reguliert) . Tosin puolet ruukista paloi 
jo puolitoista vuotta perustamisen jäl-
keen , mutta se rakennettiin välittö-
mästi uudelleen . 

Tarkemmin voidaan ruukin rakennus-
kantaa tarkastella maanmittari Isaac 
Tillbergin isonjaon yhteydessä 1798 
laatimasta kartasta (viereisellä sivul -
la) . Masuuni (M) ja kankivasarapaja 
(K) sijaitsivat jo tällöin samoilla pai-
koilla kuin nykyäänkin tammisillan 
alapuolella vastakkaisilla rannoilla. 
Ruukin päärakennus (D) sijaitsi tam-
men yläpuolella joen pohjoisrannalla, 

Ruukin vanhinta rakennuskantaa eli 
vanha, 1795 rakennettu pääraken-
nus joen pohjoisrannalla ennen tuli-
paloa 1915. 

Among the oldest buildings at the 
ironworks was the main building from 
1795, later converted into an office 
and quarters for the superintendent 
and office manager. The old main 
building is shown here before the fire 
af 1915. 

lähellä tuotantotiloja. Sen ympärillä 
oli ranskalainen puutarha (A) , jonka 
jatkeena oli ryytitarha (8) . Pääraken-
nuksen pohjoispuolitse kulki tie itään 
nippupajalle (Ga) ja myllylle (Ha) . Tien 
pohjoispuolella sijaitsivat rivissä ma-
suunin työväen asunnot (W, Å, Ä) 
sekä niiden jatkona nippuseppien 
asunto (Ba) . Muut työväen asunnot 
(la, Oa, Pa,Sa,Ya, Åa, Äa, Öa, lb, Kb) 
sijaitsivat joen eteläpuolella maantien 
varrella. 

Puu säilyi pääasiallisena rakennus-
materiaalina Leineperissä 1850-luvun 
lopulle saakka. Tiiliruukki tosin val-
mistui jo 1782, mutta tiilestä on toden-
näköisesti muurattu lähinnä ahjoja ja 
uuneja. Tavallista pohjoismaisten rau-
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taruukkien rakennusmateriaalia, kuo-
na- eli slagitiiliä on Leineperissä valet-
tu ainakin 1830-luvun lopulla, mutta 
rakennusmateriaalina sitä ei mainita 
ennen 1860-lukua. Slagitiilen val-
mistustekniikka silti varmasti tunnet-
tiin Leineperissäkin ensimmäisen ma-
suuni n perustamisen aikaan 1780-
luvulla, koska ammattimiehet tulivat 
Ruotsista, jonne slagitiilen valutaito 
levisi Englannista 1700-luvun puolivä-
lissä. Slagitiiliä on sittemmin käytetty 
useissa rakennuksissa. Poriin Antti 
Ahlströmin asuinrakennuksen laajen-
nukseen niitä kuljetettiin 1880-luvul-
la. Kyseinen kolmikerroksinen raken-
nus sijaitsee edelleen Porissa Antin-
katu 1 :ssä. 



___ I'------------
1820-luvun puolivälissä suurin osa 
rakennuksista oli puuta, tiilestä oli 
rakennettu ainoastaan uusi kolmi-
kerroksinen viljamakasiini (5). Pajat, 
hiilihuoneet, tamppilaitos, verstas ja 
yksi lato olivat varhopatsasrakentei-
sia. Masu unin hiilihuone ja ruukin saha 
ylempänä joen varrella ol ivat rankora-
kenteisia, samoin joissakin asuinra-
kennuksissa olevat kuistit. Kaikki muu 
oli tehty hirrestä. Vain rakennusmes-
tarin asunto oli varmuudella lautavuo-
rattu, mutta todennäköisesti myös ai-
nakin päärakennus oli vuorattu . Muu-
taman mökin nurkat oli laudoitettu. 
Pajat ja hiilihuoneet oli katettu laudal-
la, suurimmassa osassa muista raken-
nuksista oli tuohi-lautakatto tai tuohi-
malkakatto. Toinen työväen lepohuo-
neista, labbeista, oli turvekattoinen. 
Uusi viljamakasiini oli varustettu "palo-
katolla", joka tarkoittanee joko rauta-
levykattoa tai varhaista huopakattoa. 
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Lähes neljännes rakennuksista oli 
punamullattu, mm. päärakennus, pa-
jat, konttorit , osa seppien asunnoista, 
sikala ja navetta, samoin patosillat ja 
osa lautakatoista. 

Ruukin rakennuskantaa uusittiin tar-
peen mukaan , varsinkin pajojen uh-
kana olivat toistuvat tulipalot. Valtion 
hallinta-aikana rakennukset , etenkin 
pajat rappeutuivat, ja 1830-luvulla, 
ruukin siirryttyä A.H. Falckille , raken-
nuksia korjattiin ja uusittiin . 1850-lu-
vulla rakennettiin uusi rautavarasto 
(64) ja työväen leivintupa, savipakari 
(55). 

Suuret uudistustyöt alkoivat Löne-
grenin ostettua ruukin . Lönegren käytti 
suunnittelijana valtionagronomi Hen-
ry Gibsonia, jonka tiedetään piirtä-
neen ruukille ainakin navetan (12), 
tallin (15) , meijerin (17) , kanalan , sep-

pien mökkien uudistukset (41-52) ja 
työväen puuliiterit (36, 38) sekä puu-
työverstaan (33) . Myös ruukinkartano 
(1) ja kankipaja (63) rakennettiin uu-
delleen ja masuunia (4) modernisoi-
tiin sekä uusittiin hiilisuuli (6) . Navetta-
piioille (9) ja tallirengeille (8) raken-
nettiin samoin uudet asuintalot vau-
nuliiterin (7) , navetan ja tallin välittö-
mään läheisyyteen. Kartano raken-
nettiin ruukinmiljöille tyypilliseen ta-
paan lähelle kankipajaaja näköyhtey-
den päähän masu unista. Tarinan mu-
kaan seppien mökit siirrettiin suoriin 
riveihin ruukinkadun varrelle odotet-
taessa uuden kenraalikuvernöörin vie-
railua 1860-luvun puolivälissä. Kerto-
muksen todenperäisyydestä ei ole 
todisteita, mutta rakennukset on siir-
retty 1866. Työväestölle rakennettiin 
myös kolme yksikerroksista asuin-
kasarmia (29-31 ). 
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Leineperi noin vuonna 1920. Leineperi ca. 1920. 

Manor (residence) 
2 Superintendent's and book-

keeper's dwelling 
4 Blast furnace 
5 Granary 

6 Coalstore 
7 Wagonshed 
8 Stablehands' dwelling 
9 Milkmaids 'dwelling 
12 Cowshed 

15 Stables 
16 Sawmill 
17 Farmwives ' training institute 
22 Primary school 
26 Sauna 
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29-31 Workers ' housing 
33 Carpentry shop 
36, 38 Workers 'woodsheds 
40 Cheese dairy and piggery 
41-52 Blacksmiths ' cottages 
55 Workers ' bakery 
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Lönegrenin uudistusten myötä raken-
nusten ulkoasu muuttui. Konttori ja 
seppien asunnot katettiin ja vuorattiin 
päreillä, mutta hirsinurkat jäivät edel-
leen pitkiksi. Samalla kun mökit siir-
rettiin suoriin riveihin , niiden ulkoasu 
ja korkeus yhtenäistettiin. Kaikkiin 
mökkeihin tehtiin kuusiruutuiset ikku-
nat. Vaikka suurin osa rakennuksista 
säilytti punaisen värinsä, maalattiin 
uuden päärakennuksen vaakalauta-
vuoraus keltaiseksi , ikkunoiden ja 
ovien vuorilaudat valkoisiksi ja ikku-
nanpuitteet tummiksi . 

Uudet karjarakennukset ja pajat teh-
tiin tiilestä ja slagitiilestä. Savitiilet 
tehtiin ruukin omassa tiilitehtaassa, 
jossa tehtiin myös kattotiiliä ja tiili-
putkia. Kankipaja rapattiin ja maalat-
tiin keltaiseksi , samoin uusi meijeri ja 
nk. savipakari , savesta rakennettu työ-
väen leivinpakari . 

1860-luvun jälkeen uudisrakentami-
nen oli vähäistä. Uusi nippupaja (16) 
rakennettiin kuitenkin 1870-luvulla, 
kankipajaa laajennettiin kahteen ot-
teeseen ja rakennettiin kansakoulu 
(22) 1888. Pärekatto todettiin tehdas-
rakennuksissa palovaaralliseksi ja 
mm. pajan ratashuone katettiin laudal-
la tulipalon jälkeen 1879. Sallan pa-
jassa oli peltikatto 1890-luvulle tulta-
essa. Masuunin kattoon oli käytetty 
peltiä (takplåt) jo 1867. Kun Leinepe-
riin valmistui uusi manufaktuuripaja 
1877, siihen laitettiin huopakatto, joka 
siveltiin asfaltin ja kivihiilitervan seok-
sella. Vuosisadan vaihteen huopa-
katto oli ainakin päärakennuksessaja 
pakarituvassa, pelti katto vasarapajas-
sa, kansakoulussa ja meijerissä sekä 
pärekatto pehtorin rakennuksessa. 

Seppien mökit lautavuorattiin ja pu-
namullattiin 1900-luvun ensi kymme-
nillä. Tällöin hirsinurkat sahattiin ly-
hyiksi . Nurkkalaudat maalattiin val-
koiksiksi. Osaan mökeistä rakennettiin 
kuisti , mutta ainakin voudin ja raken-
nusmestarin mökeissä on ollut kuisti 
jo aiemmin. Ruukinkartano maalattiin 
1907 valkoiseksi ja ikkunoiden vuori-
laudat muutettiin jugendvaikutteisiksi. 

Leineperin 1860-luvun alussa valmistunut ruukinkartano vuosisadan vaihteen 
asussa. 

Uusi nippupaja (vas.) rakennettiin 1876, mutta se muutettiin sahaksi jo 1881. 
Meijerissä (oik.) alkoi toimia emäntäkoulu 191 O. 

Kullaan kunnan ensimmäinen kansakoulu valmistui Leineperiin 1888. 
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Leineperiin rakennettiin komea, yli 70 metriä pitkä talli slagi-ja savitiilestä 1865. 

The profitability of ironworks ventures in Finland was often contingent upon the 
success of their farming operations. Under the ownership af K.J. Lönegren in 
the 1860s major investments were made ta develop farming and agriculture. 
Three large cow sheds were built, and new breeds af cattle were acquired. The 
large stables shown here were for horses and oxen. The building, over 70 
metres long, was erected in 1865. New horses were bought from the famous 
Orloff stables af Russia. 

Vielä 1900-luvun alkupuolella Leine-
perin ruukin rakennuskannan koko-
naisuus vaikutti kävijästä, kuten Antti 
Ahlströmin elämäkerran kirjoittaja Ju-
hani Aho totesi käydessään ruukilla 
vuosisadan alussa, "säännöllisesti 
rakennetulta, alkuunsa suunnitellulta 
pikku kaupungilta". 

Sallassa oli ennen pajan rakentamista 
laho mylly ja myllytorppa. Levy- ja 
nippu paja valmistui 1786. Tulipalo tu-
hosi joki rannassa sijainneen pajan ja 
sen takana olleen hiilihuoneen 1820 , 
mutta rautamakasiini ja neljä rappeu-
tunutta, säännöllisessä rivissä ollutta 
työväenasuntoa säästyivät. 1830-lu-
vulla Sollaan valmistui uusi paja. Uusi , 
tiilinen paja rakennettiin 1865. 1870-
luvun puolivälissä Sallassa oli kaksi 
asuinrakennusta, kaksi makasiinia, 
navetta, kivinen kellari , paja ja hiili-
huone. Saman vuosikymmenen lopul-
la sinne rakennettiin uusi, kaksiker-

-~ roksinen seppien asuinrakennus. Kan-
~ kivasarapaja muutettiin navetaksi 

'Ff'=n-='J'G'.:".!E:lW::;t~~l;:il;; ~ 1905. Uusia asuinrakennuksia raken-
~ nettiin 1920-luvulla. Lopullisesti Sol-
0' lan ruukin rakennuskanta hävisi so-
E tien jälkeen. 

Uusi navetta valmistui tallin pohjoispuolelle 1867. 

~ 
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ln the 1860s two cow sheds were aisa built. Over a hundred Ayrshire cows and 
younger animals were acquired. 

" ~~ ...... ~~-~ 
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Ruukinkartanon ulkoasu modernisoitiin vuonna 190 7. Tiilikatto valmistui 1927. 
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Leineperin ja Suoliston välille vedet-
tiin puhelinlinja 1888. Linja yhdistet-
tiin 1890-luvun alussa paikkakunnan 
puhelinverkostoon. Sähkövalaistus 
Leineperiin saatiin 1907, jolloin han-
kittiin käytetty Wikströmin tasavirta-
generaattori Kauttuan ruukilta. Voi -
ma otettiin vesirattaalta. Alkuvaihees-
sa sähköllä valaistiin päärakennus, 
konttori ja karjarakennukset, 1916 tie-
noilla myös seppien asunnot. Valais-
tus toimi vain talvikautena aamuin 
illoin. Vesi johdettiin ainakin jo 1908 
vesijohtoa pitkin kartanoon, talliin ja 
navettaan . 

Ruukilla on ollut rakennusmestari 
1780-luvun alusta lähtien. Hänen tär-
kein työtehtävänsä oli huolehtia pal-
keista ja vesirattaista, mutta hänelle 
kuuluivat myös uudisrakentaminen ja 
korjaustyöt. Lisäksi käytettiin raken-
tajana nikkaria apumiesten ja taks-
värkkiläisten avustamana. Joku rauta-
työläinen saattoi ottaa työpajansa sei-
soessa urakakseen korjaustöitä, mut-
ta ammattitaitoa vaativat työurakat 
tarjottiin 1860-luvulta lähtien sano-
malehtien välityksellä. 
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3. Maat ja metsät 

Land and forest 

The land property of ironworks has been an important factor in formation of capital in the Finnish iron 
industry. Until the 1860s the forests of Leineperi were mainly raw materia! for charcoal. As the lumber 
industry grew, charcoal was also obtained from the kilns of sawmills, which used waste lumber. A sawmill 
was established at Leineperi in 1881. From the 1820s farming and animal husbandry was practised to an 
increasing degree at the ironworks. The agricultural practises at Leineperi were modernized in the 1860s. 
A dairy and a new mill were built. By the turn of the century, the holding covered an area of 12,400 hectares. 

Suomen rautateollisuuden pääoman 
muodostuksessa on tärkeänä tekijä-
nä ollut ruukkien maaomaisuus, jon-
ka ne saivat haltuunsa lunastamalla 
halvalla erityyppisiä valtiolle kuuluvia 
tiloja. Maaomaisuus oli rautateollisuu-
den menestymisen välttämätön ehto, 
paitsi hii len ja työvoiman helpon han-
kinnan vuoksi, myös siksi, että palkka 
voitiin pääosin maksaa oman maan-
viljelyksen tuotteilla. 

Leineperin ruukin ensimmäisten kym-
menen toim intavuoden aikana tilalle 
rakennettiin teoll isuus- ja asuinraken-
nusten lisäksi uusi kahden kiviparin 
vesimylly ja raivattiin 4,5 ha peltoa 
sekä paljon niittyä tilan lampuotien 
maiden lisäksi. Peltoa raivasi myös 
ruukin sydenpolttaja Johan Ahlgren 
vaimoineen : 

3,5 tynnyrinalaa (noin 1, 7 ha) niin kivises-
tä maasta, että omistaja häntä rohkais-
takseen avusti häntä 132 päivä työllä, mil-
lä ei kuitenkaan saatu enempää aikaan 
kuin että kivet saatiin kasoihin seitsemäl-
tä kapanalalta (noin 11 a) maata. Loput 
pellosta hän on tehnyt itse, rakentanut 
kivestä aidan ja sitäpaitsi ojittanut torpan 
alapuolella sijaitsevan suon, mistä hän on 
ottanut pois maan, täyttänyt suon aidan-
teosta yli jääneillä kivillä ja ajanut suomu/-
fan sitten takaisin paikoilleen ja viljellyt 
alueen pelloksi. 

Ruukki jakoi aluksi kaiken vil jelys-
maan lampuotien ja torppareiden vil-
jeltäväksi ja sai heiltä vuokrana tarvit-
semansa viljan. Ruukilla oli kuitenkin , 
ilmeisesti ruukin johdon ja konttorin 
tarpeisiin , omassa viljelyksessä vä-
hän kaal imaata, kasvi- ja humalatar-
ha, niittyä ja hevoshaka. Ruukin työ-
väellä oli pienet pelto- ja niittypalstat 
omaan tarpeeseen , samoin jokunen 
lehmä ja lammas. 

Viljelysala laajentui tilojen hankinnan 
seurauksena 1700-luvun lopulla ja 
1800-luvun alussa. Tällöin osaa mais-
ta viljel ivät ruukin omat rengit. Apu-
työvoimana käytettiin taksvärkkivel-
vollisia. Ruukin puutarhasta ja kasvi -
maista huolehti puutarhuri . 

Karjaa Leineperissä alettiin kasvat-
taa 1810-luvulla. Siihen saakka mai-
totuoteet saati in ruukin muilta tiloilta. 
Ruukinhoitaja Lundström alkoi laa-
jentaa maanviljelystä astuttuaan vir-
kaansa 1818. Erotessaan vuoden lo-
pussa 1823 Lundström saattoi ilmoit-
taa, että puhdas tulo ol i hänen toimi-
kautenaan ollut 9 ,8 % peruspääomas-
ta. Hyvä tulos perustu i yksinomaan 
viljan viljelyn lisääntymiseen , ei ruu-
kin tuotteiden myyntiin . 

Lönegrenin tultua ruukin omistajaksi 
alkoi Leineperin maatalouden nou-
sukausi. Myöhempinä vuosikymme-
ninä kiitetti inkin Lönegreniä Kullaan 
maanviljelyksen kehittym isestä paik-
kakunnan isäntien ja torpparien otet-
tua ruukilta oppia maan ojittamisessa 
ja viljelemisessä. Apunaan valtionag-
ronomi Henry Gibson hän yhdisteli 
tiloja sopivampiin viljelyksiin ja pan i 
to imeen peltojen vuoroviljelystä. Maan 
lannoittamiseksi tehtiin luujauhoa ja 
rakennettiin lantajauhe"tehdas". Tilalle 
rakennettiin kaksi uutta navettaa, joi-
hin hankittiin ayrshire-rotu ista karjaa. 
Tuotteiden jalostamiseksi rakennet-
tiin uudenaikainen meijeri ja mylly. 

Eläinten määrä lisääntyi Ahlströmin 
ostettua ruukin . Vuonna 1886 oli Lei-
neperissä 139 lehmää, yksi hieho, 29 
hieho- ja kuusi sonnivasikkaa, seitse-
män sonnia, 39 hevosta ja kaksi var-
saa. Ruukilla oli myös joitakin sikoja 
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jo 1800-luvulla, mutta sikatalouden 
merkitys lisääntyi vasta 1900-luvun 
alussa. Ruukilta myytiin tällöin sekä 
porsaita, kokonaisia ruhoja että lihaa. 

Vuosisadan alussa Juhani Aho kirjasi 
vaikutelmansa tiluksista seuraavasti : 

"Yhteensä on Leineperin tilojen pinta-ala 
nyt noin 12 400 hehtaaria, eli suuri alue. 
Sen viljelykset vaikuttavat kuin meren 
selät katselijan silmään, kuin selät joilla 
aura kyntää ja hevoshara ja niittokone 
purjehtii. Meijeri ja mylly ainoina muistut-
tavat tehdasajasta. Leineperin hoitajan ja 
sen alustalaisten kaikki tarmo on pakos-
takin suunnattuna maan viljelemiseen. 
Maanviljelys oli vuosisatojen ajan, ennen 
rauta tehtaan perustamista, 1500-luvulta 
lähtien, se elinkeino, johon Leineperin 
tuottavuus perustui. Antti Ahlström ei ollut 
maanviljelijä, vaan liikemiehenä tahtoi 
nähdä nopeita tuloksia. Ostamillaan tiloil-
la Leineperissä ynnä muualla pani Ahl-
ström pellot heinänkasvuun ja möi heinän 
ainakin osaksi, maan tuottavuuden siten 
vähetessä. Heinästä osa kului oman kar-
jan ravinnoksi, joka karja ei kuitenkaan 
ollut yhtä komea ja suuri kuin Lönegrenin 
ja ruotsalaisen yhtiön aikana. Maito myy-
tiin Porissa ja paikan päällä. Järkiperäi-
nen maanviljelys on sittemmin päässyt 
oikeuksiinsa. " 

Meijerin toim inta päättyi 1909, jolloin 
sitä alettiin kunnostaa Puutarha- ja 
emäntäkouluksi Eva Ahlströmin lah-
joitusvaroin. Oman meijerin to imin-
nan loputtua vietiin tilan maito muu-
taman vuoden ajan Kullaan vasta-
valm istuneeseen Osuusme ijeri in, 
mutta luottamuspulan vuoksi Leine-
perin vanha navetta muutettiin 1910-
luvun puolivälissä juustomeijeriksi ja 
Leineperissä alettiin valmistaa jälleen 
juustoa. Juustomeijeri lopetti toimin-
tansa 1940-luvun alussa. 
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Hiilimiilulla Leineperissä 1930-luvulla. 

Ruukki tarvitsi metsiä ennen kaikkea 
hiilenpolttoon , mutta myös rakennus-
tarpeiksi ja polttopuiksi. lsoonjakoon 
saakka kaikilla oli ollut oikeus käyttää 
pitäjien ja kylien yhteisiä metsiä. lsos-
sajaossa kaikki se maa, jota ei erotet-
tu kruunulle , jaettiin talojen kesken . 

. <ti Tilattoman väestö menetti oikeuten-
E 
Q:i 
~ 
~ 
c:: 
0 
Cll 
~ 
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sa metsien käyttöön, mm. tarvepuun 
hankintaan ja laiduntamiseen. On 
ymmärrettävää, että tilattomien ei ol-
lut helppo hyväksyä lain määräämää 
oikeuksien menetystä, joten he jat-

~ kaivat elämistä entiseen tapaan . Lei-
§ neperissä ruukki puuttui metsien "lait-
""' l!l tomaan" käyttöön 1800-luvun alussa. 
&15 1820-luvulle tultaessa oli ongelmana 

ennen kaikkea potaskan poltto , joka 
ruukin omistajan mielestä aiheutti 
puustohävikkiä ja tulipaloja. 

1840-ja 1850-luvulla metsän luvaton 
käyttö lisääntyi. Tällöin kruununvouti 
valitti, että tilattoman väestön oli val-
lannut metsänhakkausvimma, jopa 
niin , että metsävarkauksista oli tullut 
joillekin lähes pääelinkeino. Kun Koke-
mäenjoen suulle alettiin 1860-luvun 
alusta lähtien perustaa höyrysahoja, 
saivat maattomat uusia työmahdolli-
suuksia etenkin toimettomana talvi-
kautena ja metsät saivat jäädä rau-
haan . 

Pallojuustojen vahausta uuden juustomeijerin (entinen navetta) edessä 1934. 

Kullaan Koskin kyläläiset olivat ra-
kentaneet sahan 1720-luvun lopulla. 
Ruukki laittoi oman sahansa kylä-
läisten kotitarvesahan ja -myllyn vie-
reen 1782. Ruukin saha paloi muuta-
man vuoden kuluttua ja rakennettiin 
uudelleen samalle paikalle 1789. Ky-
läläisten saha jäi ilmeisesti tällöin käy-
töstä, tai viimeistään isonjaon yhtey-
dessä. Saha toimi Sahakosken par-
taalla noin vuoteen 1880. Tätä hieno-
teräistä, kaksiraamista sahaa käytet-
tiin 1850-luvulla pääasiassa kotitar-
peisiin . 

~ Antti Ahlström kiinnosti Leineperissä 
0 ennen kaikkea tilan metsät. Ruukille 

-"" 
~ hän perusti uuden sahan 1880. Se 
§ sijoitettiin Leineperiin kolme vuotta 
Cll 
~ aiemmin valmistuneeseen nippupa-
c:: jaan. Sahan toiminta vientisahana lop-
cu 
~ pui 1892, mutta sitä käytettiin tilan 
~ tarpeisiin. Uusi kotitarvesaha sijoitet-
&15 tiin 1920 kankipajaan. Siellä sahattiin 

Ruukin pehtori Savikurki perheineen viljamakasiinin ja masuunin hiilihuoneen 
itäpuolella 1921. 

1960-luvun alkuun saakka. 
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4. Raudanvalmistus 

lronmaking 

ln the blast furnace charcoal is used to reduce iron ore into pig iron, which is then east 
into bars or ingots or into implements. To be properly malleable, the pig iron had to be 
decarbonized. At Leineperi this process took place at the forge. Before the introduction 
of blast-furnaces, iron was made with the so-called direct method in bloomeries, which 
were used in vernacular ironmaking in outlying areas until as late as the close of the 
nineteenth century. The continuously burning blast furnace was a major innovation, 
permitting production as long as raw materia! was available. 

Masuunissa pelkistetään rautamal-
mista puu hiilen avulla takki- eli raaka-
rautaa, joka valetaan takkirautahar-
koiksi tai suoraan valurautaesineiksi. 

Rautamalmi on raudan ja hapen seos, 
jossa on muiden kivilajien lisäksi rik-
kiä, fosforia, mangaania, tms. Ma-
suuniin panostettu malmi kuumenee 
vähitellen painuessaan piipussa alas-
päin . Noin 1000 asteeseen kuumen-
nuttuaan malmi on kuohkeata ja sie-
nimäistä ja ottaa itseensä kärkkäästi 
hiiltä. Hiilipitoinen rauta sulaa melko 
helposti , joten saapuessaan masuu-
nin kuumimpaan osaan, jossa on noin 
1400 asteen lämpötila, se sulaa ja 
tippuu pisaroina pesän pohjalle , ja 
sen pinnalle muodostuu sula kuona-
kerros. Masuunista ulos laskettava 
rauta sisältää noin 4 % hiiltä. Se ei ole 
suoraan takomakelpoista, vaan se on 

ensin mellotettava, jolloin liika hiili 
poistuu raudasta. 

Ennen varsinaisia masuuneja rautaa 
valmistetti in nk. suoralla menetelmällä 
harkkouuneissa, joita oli käytössä 
syrjäseuduilla talonpoikaisessa rau-
danvalmistuksessa vielä 1800-luvun 
lopulla. Harkkouunista saatiin suo-
raan takomakelpoinen rautaharkko , 
joka otettiin uunista pois tavallisesti 
yläkautta. Jokaisen 10-20 kg paina-
van harkon valmistamiseksi uuni oli 
kuumennettava erikseen . Siksi jatku-
vatoimisen masuunin keksiminen oli 
käänteentekevä innovaatio. Masuu-
nissa rauta kuumenee sulamispistee-
seen ja voidaan laskea ulos kourua 
pitkin valumuotteihin . Ylhäältä voidaan 
jatkuvasti panostaa piippuun lisää 
raaka-aineita edellisten panostusten 
laskiessa. 

<å ..... 
CO 

4.1 Masuuni ja sen toiminta 

Masuuni on korkea kuilu-uuni , jonka 
piippu laajenee ylhäältä eli panostus-
aukosta kartiomaisesti alaspäin ja ka-
penee puolen välin jälkeen pesäksi . 
Varsinaisen masuunin ympärillä ole-
vassa työhuoneessa, raastuvassa, 
tehtiin suurin osa masuunin töistä, 
kuten malmin murskaus, raudan las-
ku ja valut. Myös vesirattaat pyörivät 
raastuvassa tai sen yhteyteen raken-
netuissa, tavallisesti lämmitettävissä 
ratashuoneissa. 

Masuunin piipun korkeus kasvoi teknii-
kan kehityksen myötä 1700-luvun kes-
kimäärin kahdeksasta metristä 1900-
luvun vaihteen 16 metriin. Korkeassa 
masuunissa takkiraudan tuotanto li-
sääntyi hiilen suhteellisen kulutuksen 

Faf<ulr :<f ~(ky .Brffec .'fa' '"~'" " /. 7a6JU ~9.1 ~ 

jllililillll Q) Leineperiin 1826 rakennettu masuuni 
0 ~ on tehty pääosin oheisten ohjeiden 

--; mukaan. Huomaa maanpinnan taso-·t:: * linja b-c. 
' <1l 
E 
~ The blast furnace built at Leineperi in 
~ 1826 was made main/y according to a 
~ manua/ published by J. C. Garney in 
-e 1791 and revised by C.J. Lidbeck in 
~ 1816. /n this type of timber-clad tuma-
~ ce the lower part was of stone and 
E masonry, while the upper part was 

c".l built of logs. The uppermost storey % 
Q; was of boarding. The space between 

• Ak.. g the furnace stack and the logs was 
c__ _____ :_~_=i._=_=_=_=_=_=_=~-=~_"""_..;._=_=_=~-=-=_""'_=_=_=_=_=_ ...... _______ ~6= filled with sand and stones. 
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vähentyessä. 1830-luvulla keksittiin 
puhallusilman kuumentamisen vähen-
tävän hiilen tarvetta. Koska masu uniin 
puhallettavan ilman oli kuljettava läm-
minilmalaitteen läpi , oli kehitettävä 
erityisiä puhalluskoneita, sillä vanho-
jen palkeiden ilmanpaine ei riittänyt 
uudenaikaisen tekniikan tarpeisiin . 
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Malmi oli ruukille tuomisen jälkeen 
ensin pasutettava eli paahdettava hai-
tallisten aineiden, kuten rikin ja fosfo-
rin , sekä veden poistamiseksi . Sa-
malla malmista tuli huokaista ja hel-
pommin pelkistyvää. 1800-luvun alku-
puolelle saakka pasutus tapahtui mii-
lumaisissa pasutuskuopissa, mutta 
1830-luvulta lähtien alettiin kehittää 
erityisiä pasutusuuneja. 1850-luvulla 
keksitty Westmanin tyypin masuuni-
kaasulla kuumeneva pasutusuuni oli 
vuosisadan lopulla yleisin uunityyppi . Masuunin kiviosan (vas.) ja multahirsirakenteen vetotangot pääteankkurei-

neen on asennettu Garneyn ohjeiden mukaan. 

The supporting iron e/ements in the masonry (left) and log-clad structure af the 
blast furnace at Leineperi were installed as specified by Garney. 

Pasutettu malmi oli murskattava en-
nen masuuniin panoa. Rautamalmi 
oli jo kaivoksen luona pienennetty 
sopivan kokoisiksi kappaleiksi kulje-
tusta varten . Masuuniin pantavan mal-
min tuli olla saksanpähkinän , 3-4 cm, 
kokoisina palasina. Se murskattiin 

m masuunin vierellä aluksi miesvoimin 
cO 
~ lekalla, sittemmin vesivoimalla toimi-
: valla malminmurskaimella. 1800-lu-
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Masuunin periaatekuva Rinmanin 
mukaan. 

Section and pian af a German-type 
timber-clad blast furnace. According 
ta Bergswerkslexicon by Sven Rin-
man (Stockholm 1788-89). 

vun puoliväliin saakka malmi pantiin 
suureen rauta-astiaan , jossa se murs-
kattiin metallivahvisteisten tamppien 
avulla pienemmiksi palasiksi. Uuden-
aikaisemmissa murskaimissa oli vas-
takkain kaksi hammastettua valurau-
tavalssia, joista toinen oli kiinnitetty 
vesirattaan akseliin , tai käytössä oli 
nk. leukamurskain . 

Malmi nostettiin tavallisesti panos-
tustasolle nk. malmikoiran eli vesi-
voimalla toimivan kiskovaunun avul-
la, varhaisimmassa vaiheessa tosin 
polkurattaalla. Työvoiman säästämi-
seksi pyrittiin malmikoiran vaunu sijoit-
tamaan malminmurskaimen läheisyy-
teen , mieluiten niin että malmi putosi 
murskaimesta suoraan vaunuun . 
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Myös kalkki nostettiin kranssille mal-
mikoiralla, mutta hiilet kuljetettiin hiili-
huoneesta siltaa pitkin hiilikärryillä. 

Kun masuuni pantiin käyntiin , oli piip-
pua ensin lämmitettävä pari viikkoa. 
Piippu täytettiin hiilillä, jotka sytytet-
tiin. Muutaman päivän kuluttua alet-
tiin puhaltaa pesään ilmaa. Piipun 
kuumennuttua riittävästi alkoi panos-
tustasolla työskentelevä panostaja 
lapioida piippuun raaka-aineita raas-
tuvassa työskentelevän masuunimes-
tarin ohjeiden mukaan. Eri kaivosten 
malmit, hiili ja kalkki sijoitettiin krans-
silla omiin laareihinsa ja panostaja 
merkitsi tarkasti kaikki panostukset 
ylös . Masuunin päästyä kunnolla 
vauhtiin , mihin saattoi kulua useita 
viikkoja, tehtiin panostuksia 15-50 ker-
taa vuorokaudessa. Työ jatkui kes-
keytyksettä 24 tuntia vuorokaudessa, 
seitsemän päivää viikossa niin kauan 
kuin raaka-aineita ja vesivoimaa riitti. 

Yksittäinen panostus kulki masuunin 
läpi noin 18 tunnissa. Kun rautaa ja 
kuonaa oli kertynyt pesän pohjalle 
riittävästi , tavallisesti 2-6 kertaa vuoro-
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kaudessa, tapahtu i kuonan ja raudan 
lasku . Raudanlaskua varten oli ilman 
puhallus masuuni in keskeytettävä. 
Lasku aukot oli peitetty tu lenkestävillä 
savitulpilla, jotka lyötiin irt i rautavar-
taalla. Ensin avattiin kuonanlaskuauk-
ko. Kuona laskettiin joko suoraan maa-
han tai rautamuotteihin kuonatiilien 
valamiseksi. Sen jälkeen aukko sul -
jettiin ja avatti in raudanlaskuaukko. 
Sula rauta valui si irreltävää kou rua 
pitkin raastuvan lattiaan tehtyih in hiek-
kamuotteihin tai valusenkkaan valu-
rautaesineiden valamista varten . Rau-
dan valuttua ulos pantiin tulppa pai-
koilleen ja käynnistettiin jälleen pu-
hallus. 

Kaikesta masuunin toiminnasta vas-
tasi masuunimestari, mutta apumie-
henä ja lepotaukojen ajan korvaajana 
toimi hyttirenki , josta usein tuli myö-
hemmin masuunimestari. Lisäksi tar-
vitti in pari panostajaa ja malminmurs-
kaajaa sekä valuri. Työpäivä oli taval -
lisesti 12 tuntia pitkä, mutta se jakau-
tui työtehtävästä riippuen eri pituisi in 
jaksoihin. Masuunimestari ja hytti ren-
ki vuorottelivat tavall isesti noin kuu-
den tunnin jaksoissa, panostajat kol-
men panostuksen väle in eli keski-
määrin kolmen tunnin jälkeen. Lyhyi -
den lepojaksojen välissä ei kannatta-
nut peseytyä ja lähteä kotiin , vaan 
masuunilla oli työväkeä varten lepo-
huone eli labbi . Vapaapäiviä ei puhal-
lusaikana ollut. 
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Leineperin ensimmäisen masuunin ja myös nykyisen masuunin laitteisto on 
toteutettu oheisen Gameyn kuvan periaatteiden mukaisesti. Toinen vesiratas 
tosin lisättiin Leineperiin vasta uudistuksissa 1861 (oikealla). 

The equipment and machinery of the first and presently existing blast fumace 
at Leineperi were installed according to Gamey's principles. A second water-
wheel (right) was not added until 1861, when a number of improvements were 
carried out. 
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Masuunimestari valvoi masuunin toi-
mintaa tarkkailemalla ulos lasketun 
takki raudan ja kuonan ulkonäköä sekä 
panostusaukon lieskan väriä ja sa-
vua. Lisäksi hän seurasi puhallushor-
missa olevasta kurkistusreiästä tapah-
tumia masuunin sisällä ja raudan ja 
kuonan kertymistä pesän pohjalle . 
Hän huolehti palkeiden , myöhemmin 
puhalluskoneen käytöstä sekä rau-
dan laskusta. Ammattitaitonsa ja ko-
kemuksensa perusteella hän antoi 
kranssilla työskenteleville panostajil-
le ohjeet eri malmilajien , hii len ja kal-
kin panostuksista. Panostajien tuli kul-
jettaa tarvittavat hi ilet hiilihuoneelta 
masuuniin. Malmin pasuttajatja murs-

'--~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~Q 

kaajat työskentelivät alhaalla raastu- Masuunin palkeiden rakennusperiaatteet. 
vassa. 
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Leineperin masuuni 

The Blast Furnace at Leineperi 

The first blast furnace at Leineperi was built in 1786-87. Prior to this, there had been experiments in smelting 
local lake and bog ores in a bloomery but these had failed. ln 1788 the new German-type blast furnace began 
to provide pig iron for the works. A modern foundry using sand was also built in connection with the blast 
furnace. The old furnace burned down in 1818, and was replaced in 1826 by a new blast furnace (also of 
timber-clad construction) which was used for experiments with domestically mined ores. ln 1861 the 
furnace stack was raised in height, making the structure resemble a Scottish-type blast furnace. The furnace 
used a pre-heated air blast. A roasting kiln was also built. lmprovements were again carried out in the early 
1880s, but the ironworks was laid down completely in 1891 . 

Masuunin panastustasa eli kranssi 1700-luvulla. 

Koska Leineperin ruukin perustaja 
Hastfehr oli löytänyt mailtaan suo- ja 
järvi malmeja sekä myöskin vuori mal-
meja, hän halusi ryhtyä valmistamaan 
niistä takki rautaa, tul ihan takki raudan 
kuljetus Ruotsista kalliiksi. Lupa myön-
nettiin 14.11 .1781. Harkkouuneille 
(blästerugnar eller käll ingar) hankit-
tiin rakentajat Ruotsin Taalainmaalta 
ja palkeiden tekijät Kimon ruuki lta Poh-
janmaalta. Uuneihin tarvittavat valu-
tavarat teetettiin Männäisten masuu-
nilla. Männäistenjoen laskukohtaan , 
Tuorlahdelle, tuotiin myös uuneissa 
tarvittava hiekkakivi , todennäköisesti 
Ruotsista. Hiekkakivet ilmeisesti muo-
kattiin Männäisissä ja kuljetettiin siel-
tä meritse Leineperiin. 

The tap hause af an eighteenth-century blast furnace, accarding ta Pehr 
Hilleström. 

Mikäli harkkohytit rakennettiin ns. taa-
lainmaalaisen hyvän uunin mallin 
mukaan , mihin viittaa uunien kalleus , 
oli pesän pinta-ala noin 45 x 45 cm ja 
korkeus noin 60 cm . Pesän yläpuolel-
la oleva piippu tehtiin harmaakivestä 
ja laastista. Sen korkeus oli pohjasta 
laskien noin 1,8 m ja se laajeni ylä-
päästä 1-1 ,5 metriseksi. Kivisen uu-
niosan ulkopuolelle rakennettiin ne-
liönmuotoinen hirsikehä, joka sekin 
laajeni yläpäästään . Hirsikehän ja 

Sulan takkiraudan laskua masuunista 1700-luvulla. 
An eighteenth-century b/ast furnace in aperatian, accarding ta Pehr Hilleström. 
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} uunin väli täytettiin kivillä ja hiekalla. 
~ Palkeet olivat 1 ,8 - 2,4 metriä pitkät ja 
j niitä käytettiin joko polkemalla tai ve-
ei sirattaalla. 8l 

~ Harkkohytin pesän pohja peitettiin 
- ensiksi hiilimurskalla ja pesä täytettiin 
~ 
~ ristikkäin asetetuilla puilla, jotka syty-
g tettiin . Päälle pantiin vielä lastuja, 
.~ parkkia tms. , jotta hiiltyminen tapah-j tuisi hitaasti ja täydellisemmin. Näin 
~ saatiin tarvittavat sydet. Valmiita puu-
~ hiiliä ei niiden kuumuuden takia mie-
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lellään käytetty, koska lämpö kohosi 
silloin liiaksi ja tulokseksi saatiin takki-
raudan tapaista, kuonapitoista, epä-
puhdasta rautaa. Kun puut olivat hiil-
tyneet, alkoi malmin panostus. Vasta 
8-10 malmilapiollisen jälkeen pantiin 
palkeet käyntiin . Niin kauan kuin hiiliä 
riitti , lisättiin hormin yläpuolelta ajoit-
tain malmia, kaikkiaan käytettiin mal-
mia noin 0,05 m3 . 3-4 tunnin sulatuk-
sen jälkeen otettiin harkko ulos pih-
tien avulla. Parhaimmat kappaleet 
tasoitettiin vasaralla ja hakattiin tar-
peen mukaan osiin . Jos rauta taot-
taessa hajosi , oli se takkiraudan luon-
toista ja se sulatettiin tavallisessa 
sepänahjossa taikinamaiseksi ja taot-
tiin uudelleen . 

Harkkohyttien kalleudesta huolimatta 
Leineperin sulatuskokeilut epäonnis-
tuivat. Vaikka työssä käytettiin asian-
tuntevia työnjohtajia ja hyvälaatuista 
malmia, jouduttiin saatu rauta sulat-
tamaan moneen kertaan , ennen kuin 
siitä tuli ahjoihin kelpaavaa, minkä 
vuoksi sulatukset lopetettiin ja niiden 
tilalle anottiin lupaa kunnollisen ma-
suunin rakentamiseksi . Multahirsi-
rakenteisen masuuni valoisine ja tila-
vine raastupineen valmistui 1787. 
Vuosisadan vaihteessa pantiin täy-
dessä käynnissä olevaan masuuniin 
21 panostusta vuorokaudessa, a 1,5 
m3 hiiliä, 16,5 kippuntaa (3 209 kg) 
ruotsalaista malmia ja 1,5 kippuntaa 
(255 kg) kalkkia. Tuotanto oli noin 64 
kippuntaa (12 448 kg) takkirautaa vii-
kossa. 

Masuunin perustamisen yhteydessä 
sinne laitettiin myös valimo. Siitä teh-
tiin uudenaikainen hiekkavalimo, jos-
sa valettiin kaikenlaisia valurauta-
esineitä tukholmalaisten hinnastojen 
valikoiman mukaan. Kymmenen vuot-
ta myöhemmin ruukin hiekkavalutai-
toa pidettiin niin erinomaisena ja pit-
källe kehittyneenä, ettei siihen ylletty 
muualla maassa. Valimossa valettiin 
myös valurautamuotteihin . 

Masuuni paloi 1818 ja jäljelle jäi vain 
vähän irtaimistoa, lähinnä valimoon. 
Muutamaa vuotta myöhemmin Suo-
men uusi vuoriyli-intendentti Nils Nor-
denskiöld esitti uusien masuunien 
rakentamista Leineperiin ja Mustioon 
kotimaisten malmilaatujen kokeilemis-

Leineperissä yleisimmin käytetyt painomitat metrijärjestelmään 
muutettuna 

1 takkirautakippunta (myös malmi) 194,50 kg 

1 kippunta vuoripainoa 149,50 kg 
1 kippunta = 20 leiviskää a 7,475 kg 
1 leiviskä = 20 naulaa a 0,375 kg 

1 viktuaalikippunta 170,00 kg 
1 kippunta = 20 leiviskää a 8,500 kg 
1 leiviskä = 20 naulaa a 0,425 kg 

1 sentneri 42,50 kg 
1 sentneri = 100 naulaa a 0,425 kg 

1 puuta 16,38 kg 
1 puuta 40 naulaa a 0,410 kg 

ta varten. Tavoitteena oli päästä irti 
riippuvuudesta ulkomaisista rautamal-
meista. Leineperin ruukki luovutettiin 
Nordenskiöldin haltuun ja hän ryhtyi 
heti hankkimaan Ruotsista masuu-
ninlaittajaa ja 1-2 masuunimestaria 
yhdeksi tai useammaksi vuodeksi 
opettamaan ammattiaan suomalaisil-
le. Masuunin lopullinen toteuttaminen 
jäi Porissa asuvan vuorimestari Pehr 
Erik Sahlmanin tehtäväksi. Multa-
hirsirakenteinen masuuni valmistui 
vanhan masuunin paikalle 1826. 

Uuden masuunin koepuhalluksissa 
saatiin kotimaisista malmeista kau-
nista ja hyvää takki rautaa, joka myös 
taontakokeissa osoittautui erinomai-
seksi ja sen katsottiin kelpaavaan 
hienoimpiinkin manufaktuuritakeisiin. 
Suomalaiset kankipajojen omistajat 
eivät kuitenkaan luottaneet kotimai-
seen takkirautaan eikä sitä saatu myy-
tyä. 

Ruukki vaihtoi omistajaa 1830. A.H . 
Falckin aikana valimon toiminta aloi-
tettiin uudelleen entistä suuremmalla 
valikoimalla. 1840-luvulta lähtien valu-
tavaroiden tuotanto keskittyi ahjo- ja 
alasintarpeisiin . 

Masuuni oli tekniikaltaan vanhentu-
nut ruukin siirtyessä Lönegrenin omis-
tukseen. Se muutettiin "uudemman 
ajan vaatimusten" mukaiseksi 1861. 
Piippu muurattiin uudelleen ja sitä 
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korotettiin nelisen metriä, noin 13 met-
rin korkuiseksi . Piipun yläosasta tuli 
vapaasti seisova. Korjauksen yhtey-
dessä rakennettiin ruukille myös pa-
sutusuuni ja hankittiin lämminilmalai-
te ja puhalluskone. 

Valaminen tapahtui 1870-luvulle saak-
ka suoraan masuunista, valusenkkaa 
apuna käyttäen , sillä vasta 2.2.1877 
sai ruukin omistaja luvan laittaa sekä 
Leineperiin että Sollaan kupoliuunin 
kuivausuuneineen valssien yms. va-
lamista varten . 

Masuuni ja pasutusuuni alkoivat olla 
huonossa kunnossa 1870-luvulla ja 
pasuttamisessa oli vuosikymmenen 
lopulla, uunin rikkouduttua, palattu 
kuoppapasutukseen. Masuunin kor-
jausta alettiin suunnitella Antti Ahl-
strömin tultua ruukin omistajaksi. 
Ruotsalaiselta insinööri Janssonilta 
tilattiin suunnitelmat sekä masuunin, 
pasutusuunin että lämminilmalaitteen 
muuttamiseksi. Suuret kustannukset 
saivat kuitenkin Ahlströmin peräänty-
mään ja korjaustöihin ryhdyttiin riisu-
tun suunnitelman mukaisesti vasta 
kesällä 1882. 

Uudistukset tehostivat masuunin toi-
mintaa, lisäsivät tuotantoa ja vähen-
sivät hiilen ja polttopuiden tarvetta. 
Erityisesti kiitettiin kaasun riittävyyttä, 
sillä nyt ei enää tarvittu polttopuita 
lämminilmalaitteessa tai hiiliä pasu-
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tusuunissa. Takkiraudan laatu ei kui-
tenkaan aluksi ollut tasaista. Varsin-
kin Noormarkun sepät valittivat rau-
dan olevan mahdotonta mellottaa sen 
kuumahaurauden vuoksi. Leineperin 
omat sepät tosin onnistuivat mello-
tuksessa hyvin, samoin Kauttualla kii-
tettiin takki rautaa erinomaiseksi sekoi-
tusraudaksi ruotsalaisen "harmaan" 
raudan kanssa. Kyse lieneekin ollut 
ennen kaikkea mu.issakin yhteyksissä 
esille tulleesta Noormarkun ja Leine-
perin seppien keskinäisestä kilpailus-
ta. 

1880-luvun lopulla masu unin toiminta 
oli keskeytyksissä ja suurin osa sen 
työväestä oli muuttanut pois. Ilmei-
sesti osasyynä toiminnan loppumi-
seen oli masuunimestarin korkea ikä, 
sillä samaan aikaan yritettiin tarmok-
kaasti löytää uutta mestaria Suomen 
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lisäksi Ruotsista ja Norjasta. Ruukille 
palkattiin 1889 insinööri laittamaan 
masuuni kuntoon. Vaikka Ruotsista 
löytyi useita halukkaita masuunimes-
tariksi , ei uutta mestaria huonoista 
palkkaehdoista johtuen saatu . 

Leineperin masuunin viimeiset puhal-
lukset tehtiin insinöörin johdolla van-
han masuunimestarin avustamana. 
Takkiraudan valmistus Leineperissä 
päättyi helmikuussa 1891 . Laitteet 
purettiin pois nopeasti , sil lä kun vielä 
1893 masuunissa oli jonkin verran 
masuunityökaluja, oli siellä vuotta 
myöhemmin enää sekalaisia ketjuja, 
lyhtyjä ja jokunen työkalu . 

Valimo toimi ruukilla vielä masuunin 
toiminnan loppumisen jälkeen , itse 
asiassa sen toimintaa lisättiin . Tam-
mikuussa 1895 valimon laitteisto kupo-

liuuneineen siirrettiin Ahlströmin omis-
tamalle , 1894 perustetulle Pihlavan 
konepajalle. 

Leineperin masuunissa työskenteli 
1860-luvulle saakka alle kymmenen 
työntekijää, esimerkiksi 1790 masuu-
nimestarin ja hyttirengin lisäksi kaksi 
pasuttajaa, kolme murskaajaaja kak-
si panostajaa sekä valuri oppipoiki-
neen . 1820-luvun lopulla uudella ma-
suunilla oli tosin työssä kymmenkun-
ta miestä, mutta määrää pidettiin täl-
löin liian suurena. Vasta masuunin 
tekniikan uusimisen jälkeen 1860-
luvulla työntekijämäärä lisääntyi pariin-
kymmeneen, jolloin ilmeisesti voitiin 
myös työskennellä vuoroissa. Työn-
tekijöistä suurin osa oli tällöin miehiä, 
mutta malmin murskaajina käytettiin 
myös naisia. 
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Insinööritoimisto E.Jansson laati vuonna 1880 uudistussuunnitelmat masuunia varten. Antti Ahlström piti sitä liian 
kalliina ja korjaukset toteutettiin riisutun suunnitelman mukaan. Mm. nk galleriatyyppisestä masuunikaasun talteenot-
tolaitteistosta luovuttiin ja lämminilmalaite tehtiin raastuvan lattialle. 

ln 1880, the E.Jansson firm of engineers drew up plans for improving the blast furnace. The new owner, Antti Ahlström 
found the scheme tao expensive, and repairs were carried out according to a less ambitious pian. Ahlström did not adopt, 
for example, a gallery type gas offtake device, and the hot blast stove was built on the casting-house floor. 
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Leineperin masuuni (keskellä) ja pasutusuuni 1900-luvun alussa, kymmenkunta vuotta tuotannon lopettamisen jälkeen. 
Masuuniin johtava hiilisilta on jo katkaistu eikä pasutusuunin malminnostolaitteita ole enää näkyvissä. Vasemmalla 
1824 C. Bassin signeeraaman suunnitelman mukaan rakennettu viljamakasiini. 

The blast furnace (centre) and roasting kiln at Leineperi in the early years af the twentieth century, approximately a 
decade after production had ended. The charcoal bridge leading ta the blast furnace was cut off, and there is no longer 
any trace af the skip incline used by the roasting kiln. On the left is a granary building constructed according ta designs 
signed by C. Bassi in 1824. 

Tuotanto ja tuotteet 

Leineperin ensimmäisissä suo- ja jär-
vimalmin sulatusta varten tehdyissä 
harkkohyteissä su latus ei ollut jatku-
vaa. Epäonn isten sulatusten tuotan-
tomäärät eivät ole tiedossa. Masuu-
nikin rakennetti in pääasiassa omien 
pajojen takki raudan tarpeen tyydyttä-
miseksi. 

Valimon tuotanto oli 1800-luvun alku-
puolella monipuolinen . Siellä valettiin 
2,6 - 73 litran vetoisia patoja, mortte-
leita, paistinpatoja (stekgryta), pan-
nuja, kastrulleja, kahvipannuja, jalka-
pannuja, kahvi- , munkki -, ohukais- ja 
paistinpannuja sekä kaakeliuu ninpel-
lejä. 

Uutta kokei lumasuunia rakennettaes-
sa 1826 suunniteltiin suuria tuotanto-
määriä, mutta todell isuudessa tuotan-
to oli vähäinen. Masuunin ja valimon 
tuotanto kasvoi vasta ruukin siirryttyä 
A.H. Falckin omistukseen. 1850-lu-
vulla suurin osa takkiraudasta meni 
omien vasaroiden tarpeeseen, vain 
viitisen prosenttia myytii n. 

Masuunin korjauksen valmistuttua 
1861 lisääntyi tuotanto huomattavas-

ti . Koska yli neljännes 1860-luvulla 
käytetystä malmista ol i suo- ja järvi-
malmia, oli lähes kolmannes tuotan-
nosta valutakkirautaa ja valutavaroi -
ta. 1870-luvulla jo 88,4 % kaikesta 
takkiraudasta valetti in harkoiksi . Kun 
masuuni korjattiin tehokkaammaksi 
1882, tuotettiin sen jälkeen vain tako-
takkirautaa. Vuorokausituotantoa uu-
distukset lisäsivät jonkin verran , mut-
ta se jäi si lti alle valtakunnallisen keski-
tason . Tuotanto alkoi vähentyä 1880-
luvun puoliväl in jälkeen ja se loppui 
1891 . 

Vuosi Puhallus Tuotanto 
aika (t) 
vrk 

vuoro- viikossa koko 
kau- vuonna 

dessa 
1801 1,8 12,5 
1827 54 2,2 15,5 120,0 
1828 107 3,3 16,6 254,6 
1837 n. 140 2,5 17,2 344,0 
1843 n. 112 2,2 15,6 250,5 
1859 135 2,3 16,5 317,0 
1862 107 4,2 29,6 450,0 
1863 141 5,3 36,8 739,4 
1866 112 6,4 45,0 1000,1 
1872 51 6,1 42 ,7 311 ,0 
1877 190 5,7 39,6 1076,0 
1880 94 6,4 44,9 603 ,0 
1883 101 6,3 43,9 633,0 
1886 87 5,4 37,8 621 ,3 
1890 65 5,6 39,2 363,8 
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Masuunin tuotantoa ovat myös kuo-
na- el i slag itii lien valmistus. Niitä tie-
detään Leineperissä valetun vi imeis-
tään 1830-luvul la. Ensimmäiset mai-
ninnat slag itii lien viemisestä ruukin 
alueen ulkopuolel le ovat 1880-luvu l-
ta, kun Antti Ahlström kuljetutti niitä 
Pori in kaupunkitalonsa laajennuk-
seen . Slag itiiliä valmistettiin suuria 
määriä. Kun 1878 varastossa oli 4600 
slagitii ltä, oli niitä 1883 jo 40300 kpl. 
1870-luvulla arviotiinkin, että 4-6 va-
lumuotin avul la yksi mies pystyi vala-
maan keskimäärin 140-150 suuri-
kokoista slagitii ltä vuorokaudessa. 

Takki- Hiilen 
rautaa Raaka-aineiden kulutus kulutus I 

malmista 1000 kg 
Malmia Kalkkia Hiiliä takkir. 

% t t mJ mJ 

32,6 368,2 7,1 1876 15,6 
34,4 740,6 20,1 3966 15,6 

28,0 893,9 70,2 3311 13,2 
37,9 835,3 4382 13,8 
37,5 1198,6 4644 10,3 
42,4 1742,1 273,2 6286 8,5 
58,7 1704,2 189,5 4848 4,8 
50,4 616,5 128,0 2290 7,4 
48,1 2234,3 

52,1 1214,7 221 ,7 4474 7,1 
54,4 1142,2 4206 6,7 
50,0 728,3 2795 7,7 
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4.2. Takkiraudasta kankiraudaksi ja takeiksi 

Masuunista saatu takkirauta oli liian 
hiilipitoista taottavaksi , joten siitä oli 
ennen takomista poistettava liika hiili 
eli se oli mellotettava. 

Ahjomellotus oli ainoa menetelmä hii-
len poistamiseksi 1700-luvun lopulle, 
jolloin keksittiin putlausmenetelmä. 
Suomessa ahjomellotus säilyi ainoa-
na tapana 1800-luvun puolivälin tie-
noille. Ahjomellotuksessa takkirauta-
harkko nostettiin ahjossa hehkuvien 
hiilien päälle ja puhalluslaite käyn-
nistettiin. Sepät hämmensivät jäh-
meän taikinamaiseksi pehmenevää 
rautaa ahjossa, jolloin siitä paloi hiiltä. 
Ahjon kuumuus ei riittänyt raudan 
sulattamiseen. Ahjosta noin satakiloi-
nen sulain nostettiin takkirautakärryil-
le ja kuljetettiin suuren ainevasaran 
alasimelle , jossa siitä taottiin varsi-
nainen ainerautaharkko. Vasaran alla 
rauta puristui kasaan ja siitä poistui 
kuonaa, jolloin siitä tuli takomakel-
poista ainerautaa, jota voitiin jalostaa 
erilaisiksi tarvekaluiksi ja kankirau-
daksi. 

Vasara oli hitsattu kokoon useista 
osista ja oli varhemmin tavallisesti 
ammattinsa osaavan sepän omaa 
työtä. Vasaran varsi oli toisesta pääs-
tä kiinnitetty tukevista puupylväistä 
tehtyyn vasaratelineeseen. Vasaraa 
nostettiin vesivoimalla. Vesirattaan 
pitkän akselin toisessa päässä oli valu-
rautainen rengas, jossa oli 4-5 lyhyttä 
nostosakaraa. Pieniä nippu- ja naula-
vasaroita nostavissa renkaissa nos-
tosakarat olivat tiheämmässä. Vesi-
rattaan pyöriessä sakarat nostivat 
vasaran varren ylös ja pudottivat alasi-
melle. Ainevasarat painoivat 400-600 
kg, jopa 800 kg ja ne löivät keskimää-
rin 60 lyöntiä minuutissa. Kankivasara 
painoi 300-350 kg ja sen lyöntinopeus 
oli keskimäärin 80 lyöntiä minuutissa. 
Nippuvasarat olivat pienehköjä vasa-
roita, enintään 130 kg painoisia, mut-
ta niiden lyöntinopeuskin oli jo isoja 
vasaroita huomattavasti suurempi. 
Pienet naulavasarat painoivat 5-7 kg. 

1800-luvun puoliväl iin saakka tavalli-
sin ahjotyyppi Suomessa oli nk. sak-
salaisahjo , jonka muodostivat takki-

rautaiset, siirrettävät pohja- ja sivu le-
vyt. Ylhäältä se oli avonainen ja muis-
tutti suurehkoa sepänahjoa. Sitä ym-
päröi tiilistä ja kivestä muurattu ulko-
muuri savukupuaja piippua kannatta-
vine tukipilareineen. Ahjoon puhallet-
tiin palkeilla kylmää ilmaa. Samaa 
ahjoa käytettiin sekä aineraudan val-
mistukseen että raudan uudelleen 
kuumentamiseen kankiraudan tako-
mista varten. Yhden sulaimen valmis-
tukseen saksalaisahjossa saattoi 
1800-luvun alussa kulua aikaa kuuti-
sen tuntia. 

1800-luvun puolivälissäahjoja oli kehi-
tettävä tehokkaammiksi , jotta voitiin 
kilpailla uudenaikaisten putlaus- ja 
valssilaitosten kanssa. Franchecom-
te-ahjo kehitettiin Ranskassa 1830-
luvulla. Ruotsiin ensimmäinen fran-
checomte-ahjo laitettiin 1853 ja Suo-
meen Marieforsin ruukille Kellokos-
kelle 1858. Myös tässä ahjotyypissä 
sekä sulaimen valmistus että uudel-
leen kuumennus kankiraudan tako-
mista varten tapahtui samassa ahjos-
sa. Pienehkössä, katetussa ahjossa 
taottaessa hiilen kulutus laski puo-
leen saksalaistaontaan verrattuna, 
mutta tuotanto kasvoi huomattavasti. 
Franchecomte-ahjossa kului 8,5-12 
m3 hiiliä kankirautatonnia kohti. 

Edellisiä huomattavasti tehokkaampi 
ahjotyyppi oli Englannissa kehitetty 
lancashire-ahjo, joka alkoi levitä Ruot-
siin 1820-luvulla omana sovellutuk-
sena. Suomen ensimmäinen lanca-
shire-ahjo tehtiin Jokioisiin 1851 . Var-
sinaisen ahjo-osan muodostivat viisi 
irrotettavaa takkirautalevyä. Hormin 
etuosassa, heti ahjon päällä, oli holvi , 
jonne takkirautaharkot nostettiin kuu-
menemaan ennen ahjoon panoa. 100-
kiloisen sulaimen valmistamiseen 
kului lancashire-ahjossa aikaa noin 
yksi tunti , ja hiilenkulutus oli vain noin 
neljännes saksalaisahjojen kulutuk-
sesta. 

Kun franchecomte-ahjon hiilenkulu-
tus oli vain puolet saksalaisahjojen 
kulutuksesta ja tuotanto kaksinker-
tainen , ol ivat luvut lancashire-taon-
nassa siis vieläkin edullisemmat. Lan-
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cashire-taonta ei kuitenkaan usein so-
veltunut Suomen pienille ruukeille. 
Varsinkin vedenpuute aiheutti ongel-
mia, sillä vesivoiman loppuessa oli 
taonnassa tarvittavan suuren työn-
tekijämäärän sijoittaminen muihin 
tehtäviin vaikeaa. Siksi tavallisin meillä 
käytetty ahjotyyppi oli franchecomte-
ahjo , jolla oli se heikkous, että pohja-
na ja sivuina käytetyt takkirautalevyt 
kovassa kuumuudessa paloivat piloil-
le 2-3 viikossa, jonka jälkeen ne oli 
uusittava. 

Paitsi takomalla, voitiin kankirautaaja 
levyä valmistaa myös valssaamalla. 
Varsinaisesti valssaus voitti alaa put-
lausmenetelmän kehittymisen myötä 
1800-luvun puolivälissä. Suomen en-
simmäinen putlaus- ja valssilaitos ra-
kennettiin Högforsiin 1853. Kankirau-
ta valssattiin tavallisesti valssissa, 
jossa oli useampia eri suuntaan pyö-
riviä valssipareja rinnakkain . Rauta 
ohjattiin kahden päällekkäisen , vas-
takkain pyörivän valssin väliin. Kuu-
mennettu rauta ohjattiin ensimmäi-
sen valssiparin läpi ja työnnettiin sit-
ten seuraavan valssiparin läpi takai-
sin. 

Pajojen työntekijämäärä riippui ahjo-
jen ja vasaroiden lukumäärästä. Sak-
salaistaonnassa työskenteli tavallises-
ti yhtä vasaraa ja kahta ahjoa kohden 
kaksi työryhmää, joissa molemmissa 
oli seppä ja mestarisälli sekä sepän-
renki . Seppämestari oli päävastuus-
sa oman ryhmänsä työstä, mutta sekä 
seppä että sälli tekivät työvuoron ai-
kana töitä rinnakkain suunnitellen 
työnsä niin, että kun toisesta ahjosta 
päästiin takomaan vasaralle , oli toi-
sessa ahjossa mellotus parhaimmil-
laan. Renki avusti molempia miehiä 
ahjolla ja taottaessa, haki pajaan hii-
let sekä huuhteli ne tarvittaessa 
hiekasta ja mullasta sekä siivosi ja 
teki muita tarvittavia aputöitä. 

Uudemmissa franchecomte- ja eri-
tyisesti lancashire-pajoissa työntekijä-
määrä ja myös tuotanto ol i suurempi , 
mutta työnjako säilyi entisen kaltai-
sena. 
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Leineperin ja Sallan pajat 

Forging and rolling 

ln 1771 a wrought-iron forge was built at Leineperi and in 1786 another forge was erected a couple of kilometres 
downstream from the ironworks. ln the late eighteenth century and in the first hait of the nineteenth century, 
Leineperi was one of Finland largest manufacturers of nails and blacksmithing products. 
Old German forging methods were used until the early 1860s, when franchecomte forges were installed. There were 
experiments with the Lancashire method in the 1870s, but this had to be given up owing to the lack of sufficient 
water power, as also rolling with which there were also experiments. lndustrial production in the forges was laid 
down in 1902, but forging for domestic and local use continued at Leineperi until the 1950s. 

Oman masuuni n valmistumiseen asti 
1787 takkirauta tuotiin Leineperiin 
Ruotsista. Takki raudasta taottiin aine-
ja kankirautaa jatkojalostusta varten 
omassa nippu- ja manufaktuuripajas-
sa, kankirautaa ei aluksi ollut lupa 
takoa myyntiin . 1780-luvun puolivä-
liin mennessä oli saatu privilegiot 217 
kankirautakippunnan (32,5 tonnin) ta-
komiseen. Ainerautaa oli lupa takoa 
348 kippuntaa (52 tonnia) . Kanki-
raudan taontaoikeutta lisättiin 1800-
luvun alussa 400 kippunnalla (60 ton-
nilla). Aineraudan taontaoikeus oli 495 
kippuntaa (7 4 tonnia) . Ainerautaa saa-
tiin tällöin takoa Leineperin lisäksi vain 
Östermyran ruukilla. 

Ruukin perustamisprivilegion mukaan 
ainevasara tuli rakentaa Leineperin 
ylemmän kosken eli Katokosken par-
taalle ja alempaan koskeen nippu- ja 
manufaktuuripaja. 1780-luvun alussa 
ainerauta- ja kankipaja sijaitsi alem-
man kosken partaalla. Paja oli noin 15 
metriä pitkä ja siellä ol i aine- ja kanki-
vasara ja kaksi ahjoa. Takkirautaa 
siirreltiin puominosturin avulla. Pajan 
vieressä ol i kaksi hiilihuonetta, joihin 
molempiin mahtui noin 1000 m3 hiiliä. 

Nippupaja oli 1780-luvulla ylemmän 
kosken partaalla, vastapäätä myllyä. 
Vuosikymmenen puol ivälissä siellä ol i 
nippuvasara ja kaksi naulavasaraa 
samassa ratastukissa, kaksi ahjoa 
sekä Polhemin mallin mukainen leik-
kauslaite (klippsax). Pajassa taottiin 
kaikenlaisia nippu- ja pulttirautoja, 
nauloja ja mustatakeita. Pajan vieres-
sä oli hiilihuone. 

Leineperistä tuli alkuvaikeuksien jäl-
keen maan suurimpia manufaktuuri-
takeiden tuottajia, esimerkiksi 1795-
1807 Suomen kaikista mustatakeista 

45,4 % tuli Leineperistä ja vielä 1827-
1840 olivat Kauttuaja Leineperi maan 
tärkeimmät mustatakeiden ja naulo-
jen tuottajat. 1810-luvulla pajassa val-
mistettiin tavallista litteää rautaa, eri-
laisia laivanrakennustarvikkeita, myl-
ly- ja ruorirauta-aineita sekä valmiita 
mylly- ja ruorirautoja, pienpajan ala-
simia, vannerautaa, karjankytkyitä, 
moukareita ja saranoita, kolmijalkoja, 
kirveitä, lapioita, hevosenkenkiä ja 
hevosenkengännauloja. 

Fredriksbergin eli Sallan levyvasara-
paja valmistui 1786 pari kilometriä 
Leineperistä alajuoksulle . Pajassa 
taottiin nippurautaa ja levyjä pajan 
1820 tuhonneeseen tulipaloon saak-

ka. Tosin 1794 ruukin omistaja ilmoit-
ti , anoessaan Länsi-Göötanmaallasi-
jaitsevan Marieforsin ruukin taontaoi-
keuden siirtoa Leineperiin , aikovansa 
lopettaa levytaonnan ja takoa sen si-
jaan Sallassa nauloja ja muita musta-
takeita. Siirtoa ei kuitenkaan toteutet-
tu ja levytaontajatkui täydellä teholla. 
Pajassa taottiin 1810-luvun puolivälin 
tienoilla 45 x 60 cm ja 60 x 75 cm 
kokoisia levyjä sekä rekirautoja. 

Kun Leineperiin valmistui uusi ma-
suuni 1826, lopetettiin kaikki muu rau-
danvalmistus. Pajat rappeutuivat no-
peasti , mutta ruukin uusi omistaja A. H. 
Falck kunnostutti ne heti 1830-luvun 
alussa. Sollaan rakennetusta uudes-

Leineperin kankipaja 1900-luvun alussa. Vanhinosa pajasta rakennettiin 1860-
luvun alussa, vasemmalla oleva siipi 1874 ja oikealla näkyvä pääty 1883. 
Laajennukset liittyvät tuotantotekniikan uudistuksiin. 

Forge at Leineperi in the early years of the twentieth century. The oldest part 
ofthe forge was builtof red brick in the early 1860s; the wing on the left in 1874; 
and the part on the right in 1883. The expansions were in connection with 
improvements to production facilities and technology. 

35 

1 



___ I~--
ta pajasta tuli kaksiahjoinen kanki-
vasarapaja. 1850-luvun lopulla Leine-
perin ja Sallan pajojen yhteinen kanki-
raudan tuotanto oli keskimäärin 20 000 
puutaa (327,5 tonnia) vuodessa ja 
aineraudan 8 000 puutaa (131 ton-
nia) . 

Työ kankipajoissa jatkui 1860-luvun 
alkuun saakka perinteisenä saksa-
laistaontana. Koska saksalaisahjot 
kuluttivat huomattavan paljon kalliita 
puuhiiliä, anoi ruukin uusi omistaja 
K.J. Lönegren lupaa saada siirtyä fran-
checomte-taontaan. Tuotanto lisään-
tyi uusilla laitteilla huomattavasti ja 
parani myös laadullisesti , mikäli on 
luottamista ruukinomistajan mainon-
taan: 

Koska vain loistavimpia materiaaleja 
ja huolellisinta työtapaa on käytetty 
ja huolellisesti tarkastettu kaikki 
valmiit tuotteet, voin tarjota kunnioi-
tettaville tilaajilleni rautaa, joka on 
hyvyydessään täysin parhaan ruot-
salaisen raudan veroista. Etenkin 
otan vapauden kiinnittää herrojen 
laivanomistajien huomion siihen, 
että karkeataoksien valmistamiseen 
on kaikkein tarkoituksenmukaisim-
mat laitokset käytössä, minkä vuoksi 
voin tarjota myös sen kaltaisten tuot-
teiden valmistamiseen nopeutta, 
helppoja hintoja ja työn laadun, jon-
ka kelvollisuus taataan. 

Myös nippupajan tuotanto lisääntyi 
samaan aikaan. Ennen franchecomte-
taontaan siirtymistä, 1859-1862, oli 
nippupajassa vuosittain valmistettu 
noin 336 kippuntaa (57 tonnia) nippu-
ja manufaktuuritakeita, mutta muu-
toksen jälkeen tuotanto kasvoi 479,7 
kippuntaan (81 ,5 tonniin) vuodessa. 

Laitteita ryhdyttiin jälleen uusimaan, 
kun ruukki vaihtoi omistajaa 1872. 
Leineperiin laitettiin viisi lancashire-
ahjoa, koska franchecomte-ahjoja pi-
dettiin sopimattomina ajan vaatimuk-
siin. Uudistukset lisäsivät valmistuttu-
aan, 1870-luvun puolivälissä, kanki-
raudan valmistuksen kaksinkertaisek-
si. Myös nippu- ja manufaktuuripaja 
uusittiin. Sailaan saatiin lupa laittaa 
ahjojen ja vasaroiden tilalle valssilai-
tos kankiraudan valmistamiseksi. 
Valssaama käynnistyi 1875, jolloin 
siellä oli Ekmanin tyypin hiilitorniuuni 

kahdeksalla työskentelyaukolla, kol-
moisparivalssi , jota käytti 40 hevos-
voiman turbiini , leikkauslaite, sirkeli 
puiden sahaamiseen, puhalluskone ja 
rautasorvi. 

Vaikka Sallan tuotanto kasvoikin huo-
mattavasti valssaaman myötä, seisoi 
laitos jo neljän vuoden kuluttua perus-
tamisesta. Sen toiminta lopetettiin 
kokonaan 1880, koska valssattu rau-

ta ei nauttinut ostajien luottamusta, ja 
Sailaan muurattiin jälleen kaksi fran-
checomte-ahjoa. Myöskään Leinepe-
rin lancashire-taonta ei lopulta osoit-
tautunut kannattavaksi , sillä Kullaan-
joen vesivoima ei riittänyt pitämään 
taontaa käynnissä katkoksitta. Viiden 
lancashire-ahjon tilalle saatiinkin 1880 
lupa laittaa yksi franchecomteahjo . 
Kankipajaan jäi tällöin paljon vapaata 
tilaa. Nippupajan yhteyteen tehtiin 

1700-/uvun kankivasarapaja saksa/aisahjoineen. 

Painting by the Swede Pehr Hil/eström showing a wrought-iron forge with a 
German hearth. 

Leikkaus kankivasarapajasta ja sen laitteistosta 1700-luvulla. 

A water-driven forge and its machinery. S. Rinman 1794. 
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saha 1881 , mutta koska vesivoima ei 
riittänyt sekä vasaroille että sahalle , 
siirrettiin nippupajan laitteet pari vuot-
ta myöhemmin kankipajaan , jota sa-
malla vielä laajennettiin. 

Franchecomte-taontaan palattaessa 
tuotanto pieneni . Kannattavuus kui-
tenkin parani , sillä myös työntekijä-
määrä väheni . Kun 1875-78 oli Leine-
perin kankipajassa ja Sallan valssaa-
massa tuotettu vuodessa yhteensä 
keskimäärin 3 937,2 kippuntaa (669,5 
tonnia) kankirautaa, laski tuotanto 
1881-84 1 625,5 kippuntaan (276,5 
tonniin). 

Nippupajan tuotteiden kysyntä alkoi 
vähentyä 1880-luvulla. Ruukinhoita-
jan 1882 kirjoittamassa kirjeessä mai-
nitaan, että koska laivanrakennus oli 
miltei lakannut, kysyttiin harvoin tam-
minaulojaja pulttirautaa. Nippu rautaa 
ei mainita 1886 jälkeen tuotantotilas-

toissa ja pajan muutkin taontamäärät 
olivat tällöin pieniä, tavallisesti alle 10 
tonnia vuodessa. 1894 lähtien taottiin 
pajassa myyntiin enää nauloja, ja nii-
täkin viimeisen kerran 1899. 

Kalliit kuljetushinnat ja kilpailu mark-
kinoista suurempien laitosten ja eten-
kin valssaamojen kanssa lopetti vuosi-
sadan vaihteen tienoilla muutamassa 
vuodessa useita pieniä vasarapajoja. 
Vasaratakoisen raudan valmistus oli 
muutenkin jäämässä erityistarkoituk-
siin. Leineperin kankivasarapajan toi-
minta jatkui vakaana 1890-luvun toi-
selle puoliskolle saakka. Sallan pajan 
tuotanto alkoi vähentyä 1880-luvun 
puolivälissä ja viimeinen tieto sen toi-
minnasta on 1898. Leineperin pajan 
teollinen tuotanto lopetettiin 1902. 

Leineperin ensimmäisiin pajoihin otet-
tiin yhteensä seitsemän työntekijää. 
1840-ja 1850-lukujen vaihteessa työs-

kenteli sekä Leineperin että Sallan 
kankivasarapajassa kuusi miestä eli 
mestari , kolme mestarisälliä ja kaksi 
hiili renkiä. Uusissa franchecomte-pa-
joissa tarvittiin enemmän väkeä. Kak-
siahjoisessa Sallan pajassa oli 1863 
12 miestä ja Leineperissä kuusi . Nip-
pupajassa oli samana vuonna 1 0 työn-
tekijää. Lancashire-taontaan siirryt-
tyä lisääntyi työntekijöiden määrä vie-
lä huomattavasti , esim . 1877 työsken-
teli Leineperin kankivasarapajassa23 
miestä. Sallan valssaamassa työsken-
teli samaan aikaan 25 miestä ja Leine-
perin manufaktuuri- ja nippupajassa-
kin 16. Ahlströmin ostettua ruukin alet-
tiin välittömästi purkaa 1870-luvulla 
tehtyjä uudistuksia ja suurin osa työ-
väestä irtisanottiin . 1880-luvun puoli-
välissä Leineperin ja Sallan franche-
comtepajoissa työskenteli yhteensä 
12 työntekijää. Nippu pajassa oli kah-
deksan työntekijää, joista yksi oli alle 
15-vuotias . 

Ahjomellotusta Ruotsinpyhtään Strömforsin ruukin franchecomte-ahjossa 1920-luvulla. 

The forge at the Ruotsinpyhtää ironworks with its franchecomte hearth in the early years of the twentieth century. 
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4.3. Raaka-aineiden hankinta ja kuljetus 

Raw materials and their transport 

The Leineperi ironworks was founded for refining Swedish pig iron. This 
materia! was brought to the site from the Bergslagen region in Sweden. Also the 
iron ore for the blast furnace was mainly from Sweden, most notably from the 
Utö mines in the Stockholm archipelago. Finnish mined ores and local lake and 
bog ores were also utilized to some degree. The ores were shipped to the 
harbour of Pori and sent from there on barges along the Kokemäenjoki River to 
Ulvila. The remaining 13·kilometre passage to the ironworks was organized with 
horse transport. The products of the works were mainly shipped along the same 
route to the various ports of Finland, to Sweden, and to Tallinn and St. 
Petersburg in the nineteenth century. The lime required by the blast furnace 
came mostly from the Åland lslands and from Parainen in SW Finland. 

Leineperin ruukki perustettiin alun 
perin ruotsalaisen takkiraudan jalos-
tamiseksi. Takkirauta saatiin Noran , 
Norbergin ja Länsi-Bergslagenin vuo-
rikunnista ja se haettiin Tukholman 
malmivaa'alta. Kun ruukille rakennet-
tiin masuuni , ei 1788-1790 tuotu lain-
kaan takkirautaa, vaan kaikki raaka-
aine saatiin omasta masuunista. Pa-
jojen taontaoikeuden lisääntyessä 
tuonti Ruotsista oli jälleen aloitettava. 

Kun taontaoikeus 1806 oli kasvanut 1 
11 O kippuntaan , oli takkiraudan tuon-
tioikeus 716,5 kippuntaa. 

Uudenkaan masuunin takkiraudan 
tuotanto ei riittänyt omien pajojen tar-
peisiin niiden käynnistyttyä uudelleen 
1830-luvun alussa. Ruukilla oli oikeus 
ostaa 716,5 kippuntaa takkirautaa, 
oma takkirauta riitti vain 400 kippun-
nan aineraudan takomiseen . Vielä 

Järvimalmin nostoa Kotkatselällä Kuopion lähellä. 

1858 Ruotsista tuotiin 560 kippuntaa 
takkirautaa, mutta 1861 nykyaikais-
tetun masuuni n tuotanto kasvoi riittä-
väksi uudistettujen ahjojen tarpeisiin . 
Kun masuuni jälleen uudistettiin 1882, 
lisääntyi takki raudan tuotanto entises-
tään . Koska ahjojen tuotantoa vähen-
nettiin , riitti takkirautaa myös Noor-
markkuun ja Kauttualle. 

Järvi- ja suomalmi 

Järvimalmi esiintyy järvissä matalah-
·~ koilla, yhdestä kolmeen metriin syvil-
~ lä rannoilla keltaisina, ruskeina tai 

melkein mustina, huokoisina ja hau-
raina, pyöreinä, litteinä tai herneen-
muotoisina palasina tai myös laa-
jempina levyinä. Suomalmi eli hölmä 
esiintyy kokkareinaja korppuinasois-
sa ja noroissa tavallisesti 15-60 cm :n 
syvyisen maakerroksen alla. Järvi-
malmi nostettiin varrellisella, metalli-

<il kehyksisellä haavilla, johon mahtui 
~ muutama kappa malmia. Haaviin koot-
~ tiin malmia joko työntämällä tai vetä-
~ c:: mällä sitä pohjaa myöten . Nosto 
2 tapahtui kesällä lautalta ja talvella gi 
E avannosta. Lautalle nostettu malmi 
.§ oli puhdistettavaseulan avulla vedes-
g. sä, sitten se nostettiin rannalle kasoi-
~ hin , puhdistettiin ja kuivattiin . 

Small amounts of local lake and bog ore were aisa used at the Leineperi 
ironworks until the 1870s. The ore was raised through holes cut in the ice or 
by using rafts and a special lifting net. The lake ore was good raw materia/ for 
east iron, but owing to its phosphorous content it could not be used for wrought 
iron until the introduction of the puddling method. At Leineperi all the iron made 
of domestic lake ores was used in casting. 

Järvimalmin nosto oli huomattavasti 
vuorimalmin louhintaa helpompaa. 
Esimerkiksi 1860, 29 suomalaisen ruu-
kin ilmoitusten mukaan, yksi henkilö 
saattoi päivässä suotuisalla ilmalla 
nostaa 17 - 50 sentneriä (722,5 -2 125 
kg) järvimalmia tai kaivaa 35 sentne-

38 

1 



___ lc______ __ 
riä (1 487,5 kg) suomalmia, kun vi i-
dessä rautakaivoksessa päivätuotos 
kaivajaa kohden oli vain viisi sentne-
riä (212,5 kg). Myöskään rautapitoi-
suudeltaan järvi- ja suomalmi ei ollut 
vuorimalmia huonompaa. Sen sijaan 
suuri fosforipitoisuus aiheutti masuu-
nissa ongelmia, sillä siitä taatusta kan-
kiraudasta tuli kylmänhaurasta. Hark-
kohyttien alhaisessa lämpötilassa fos-
fori sen sijaan saatiin hyvin poistettua. 

Valutakkiraudan menekki kasvoi Ve-
näjän vallan alusta lähtien. Jotkutvuo-
rimalmimasuunitkin alkoivat käyttää 
suomalmia 1840-luvulla. Putlauslai-
tosten käyttöönotto monilla ruukeilla 
1850-luvulta lähtien mahdollisti kan-
kiraudan valmistamisen masuuneissa 
valmistetusta järvi- ja suomalmitakki-
raudasta. 

Leineperiin perustettiin kaksi suo-
malmiuunia paikallisten suo- ja järvi-
malmien sulattamiseksi 1782. Niitä 
kokeiltiin yhdessä Kiskon Kolkon mäen 
vuorimalmin kanssa, mutta koska rau-
dasta vasta useiden uudelleensula-
tusten jälkeen saatiin kunnollista, lo-
petettiin uunien toiminta. 

Ensimmäinen masuunikin rakennettiin 
paikallisten suo- jajärvimalmivarojen 
sekä Huittisissa ja Kiskossa sijaitse-
vien malmiesiintymien hyödyntämi-
seksi. Sulatuskokeiluissa 1786 kokeil-
tiin suomalmien sulatusta yhdessä 
ruotsalaisten Roslagenin ja Utön mal-
mien kanssa. Onnistuneiden kokei-
den perusteella todettiin suomalmeista 
saatavan hyvää takkirautaa ja siitä 
sekoituksena Noran , Norbergin ja 
Länsi-Bergslagenin takkiraudan kans-
sa hyvää kankirautaa. Suomalmista 
saatiin noin 25 % takkirautaa. 

1790-luvulle tultaessa ei suomalmia 
enää käytetty lainkaan , vaan lähes 
kaikki malmi oli ruotsalaista vuori mal-
mia. Vuosikymmenen puolivälissä ko-
keiltiin jälleen hyvälaatuisia paikalli-
sia suomalmeja, mutta niitä käytettiin 
vain kokeilumielessä. 

Suomalaisten malmien vähäisyys 
korostui sota-aikana 1808-1809, jol-
loin malmintuonti Ruotsista keskey-
tyi. Ruukkia ei nimittäin pystytty pitä-
mään käynnissä ilman tuontia, mutta 
ruukki ei myöskään saanut anomaan-

Rautateollisuudessa käytetyt painomitat 

Suomessa on käytetty ruotsalaista kippuntapainoihin perustuvaa mittajärjestelmää 1880-
luvulle saakka. Suomen siirtymistä metrijärjestelmään esitettiin ilmeisesti ensimmäisen kerran 
julkisesti 1862, mutta tarvetta mittajärjestelmän muuttamiseen oli ollut jo pitemmän aikaa. 
Varsinkin kun Ruotsi 1854 oli luopunut vanhasta mittajärjestelmästä, oli Suomi ainoa maa, 
jossa vanha ruotsalainen mittajärjestelmä yhä oli voimassa. Erilaiset metallipainot poistettiin 
1864 ja ne korvattiin yleisillä eli viktuaalipainoilla. Uuteen metrijärjestelmään siirtymisestä 
määräsi asetus 1887 alusta. Vanhoja mittoja ja painoja oli lupa käyttää ylimenokautena 1892 
asti . 

Ruotsalaisen painomittajärjestelmän perusmitta oli kippunta, ns. kuivatavara- eli viktuaalikip-
punta (å 170 kg) , joka jaettiin 20 leiviskään ja se edelleen 20 naulaan. Rautaa punnittaessa 
käytettiin erityistä nk. suhteellista ylipainojärjestelmää (proportionerad övervikt) . Vaikka kip-
puntamitat olivat virallisia, käytettiin Suomessa 1800-luvulla myös kymmenjärjestelmään 
perustuvaa sentneriä (sekä Suomessa että Ruotsissa å 42,5 kg), joka jakautui 100 naulaan. 
Toinen Venäjän vallan aikana käytetty painamilta oli puuta (å 16,38 kg) , vanha venäläinen 
painamilta, joka jakautui 40 naulaan. 

Raudan punnituksessa käytetyn suhteellisen painojärjestelmän mukaan kippunnan kankirau-
taa tuli vientisatamassa (tapuli kaupungeissa ja esim. Tukholman suuressa malmivaa'assa) 
punnittaessa painaa kaksi leiviskää enemmän kuin tuotantopaikalla, ruukilla. Yli painolla voitiin 
kustantaa kuljetuskulut vientisatamaan ja siten antaa sama hinta kippunnalle vuoripainoaja 
kippunnalle tapulikaupunkipainoa. Yhden kippunnan vuoripainoa tuli painaa saman verran 
kuin 22 leiviskää tapulikaupunkipainoa. 

Raudan punnituksessa käytettiin viittä eri kippuntaa. Takkirautakippuntaa (å 194,5 kg) 
käytettiin punnittaessa malmia ja takki rautaa ja se jakautui 26 leiviskään vuoripainoa. Takki-
rautapaino perustui siihen, että takki raudan painohävikki arvioitiin 1500-luvun vuorilaitostileis-
sä 30 % :ksi kankiraudaksi mellotettaessa eli 26 leiviskästä takkirautaa tuli 20 leiviskää 
kankirautaa. Vuoripainokippuntaa (149,5 kg) käytettiin aine- ja kankiraudan punnitsemiseen 
ruukeilla . Se jakautui 20 leiviskään ja se edelleen 20 naulaan. Tapulikaupungissa kippunnan 
paino oli 136 kg. Vuoripainon ja tapulikaupunki- eli vienti painon välillä oli lisäksi nk. maakaupunki-
paino (142,8 kg) ,jonka kippunta myöskin jaettiin 20 leiviskään mutta oli yhden tapulikaupunki-
leiviskän verran painavampi. Maakaupunkipainoa käytettiin vain tietyissä maakaupungeissa 
ja Gävlessä. 

Vain takki rautaa, kankirautaaja terästä mitattiin omalla mittajärjestelmällään, sen sijaan näistä 
metalleista tehtyjä tuotteita mitattiin viktuaalipainolla. Vaikka Tukholman vaa'assa alettiin 
punnita vähittäin myytävä kankirauta 1746 lähtien viktuaalipainolla, käytettiin tapulikaupunki-
painoja edelleen kaikissa tapulikaupungeissa virallisissa, pakollisissa vaaoissa. 

Leineperin ruukilla on punnittu rautamalmi , takki- , aine-ja kankirautasuhteellisen painojärjes-
telmän mukaisesti takki rauta- ja vuoripainoissa sekä nippu- ja manulaktuurirauta viktuaalipai-
noissa 1850-luvun lopulle saakka. Viimeisen kerran eriteltyä kippuntaa, tällöin takkirautakip-
puntaa, käytettiin ylimasuunimestarin 1.12.1858 allekirjoittamassa päätöksessä takki raudan 
tuonnista. 1859 lähtien ruukilla mainitaan kippunnat viktuaalipainoissa tai erittelemättöminä. 
1800-luvulla käytettiin asiakirjoissa Venäjän kaupan yhteydessä muutaman kerran myös 
venäläistä puuta-mittaa. Sentneri painomittana mainitaan ruukilla ensimmäisen kerran 
valssilaitoksen työsopimuksessa 22.9.1877. Tämän jälkeen käytetään asiakirjoissa sekä 
sentnereitä että kippuntapainoja. 

sa verovapautta seisokkivuosilta, kos-
ka masuuni oli perustettu nimenomaan 
kotimaisten malmien varaan . 

Suomalmin merkitys raaka-aineena 
kasvoi uudelleen vasta 1840-luvulla. 
1851 suomalmien osuus oli neljän-
nes. Laamanni P.E. Falck valtasi lukui-
sia suo- ja järvimalmilöydöksiä 184 7-
1858. Suomalmia ostettiin myös lä-
hiseudun talonpojilta. Sanomalehtien 
ostoilmoitusten mukaan malmi oli nos-
tettava kesällä ja peiteltävä hyvin ka-
tajanoksilla ennen syyssateita ja kyl-
miä. Ruukin siirryttyä ruotsalaisenem-
mistöisen osakeyhtiön omistukseen 
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1872 suo- ja järvimalmin käyttö lope-
tettiin kokonaan , eikä niitä tämän jäl-
keen käytetty. 

Vuorimalmi 

Masuunin perustamislupa-anomuk-
sessa 1784 väitettiin tarkoituksena 
olevan käyttää kotimaisia malmeja. 
Tosiasiassa suurin osa käytetystä 
malmista oli ruotsalaista. Ennen ma-
suunin paloa 1818 ruotsalaisia mal-
meja tuotiin pääasiassa Utöstäja Ros-
lagenista, jossa sijaitsevasta Johnin 
kaivoksesta Beckman omisti osuu-
den . Kotimaisia malmeja tuotiin Kis-



--- ''-----------kosta (Kolkonmäki , Malmberg, Hei-
näsuo) ja Helsingin pitäjän Hä-
meenkylän Kärrgrufvan kaivoksesta. 

Uusi masuuni rakennettiin kotimais-
ten malmien kokeilumasuuniksi , eten-
kin Helsingin pitäjän Sillbölen sekä 
Kiskon Malmbergin ja Heinäsuon mal-
mien kokeilemiseksi . Ensimmäisenä 
vuonna oli kuitenkin toiminnan käyn-
nistämiseksi tuotava malmia myös 
Ruotsin Utöstä ja Herrängistä. Koti-
maista malmia tuotiin vähäisiä mää-
riä valtion louhimista Lohjan Ojamon 
ja Askolan eli Rautniemen kaivoksis-
ta sekä Helsingin pitäjän Hämeenky-
län ja Stansvikin kaivoksista. Kaikes-
ta 1826-30 käytetystä malmista tuo-
tiin noin 25 % John Julinin kaivoksista 
Kiskosta. 

Ruukin siirryttyä A.H.Falckille 1830 
siirtyi hänen omistukseensa myös 
1 /4 Sillbölen kaivoksesta ja seuraa-
vana vuonna omaisuusjärjestelyjen 
jälkeen hän sai omistukseensa 3/8 
kaivoksesta. Sillbölen malmi oli hyvä-
laatuista mutta köyhää, siitä saatiin 

Hiilenpolttoa Leineperissä 1930-luvulla. 

vain noin 34 % takkirautaa. Falckin 
aikana tuli Leineperiin lisäksi jonkin 
verran malmia Jussaröstä, Stansvi-
kista ja Askolasta. 1830- ja 1840-
lukujen vaihteessa lähes 50 % mal-
mista tuotiin kuitenkin Ruotsista, pää-
asiassa Utöstä. 

1840- ja 1850-luvulla laamanni P.E. 
Falck pyrki innokkaasti etsimään uu-
sia kotimaisia vuori malmeja Sillbölen 
kaivoksen alkaessa ehtyä. Louhinto-
ja tehtiin Vampulan Suden mäestä ja 
Köyliön Riutanmaasta, Houtskärin 
Skorrskäristä, lniön Pattskäristä ja 
Buskskäristä sekä Kustavin Katava-
karista, mutta vain Riutanmaan mal-
mi oli kelvollista masuuniin , sillä Su-
denmäen malmissa oli titaania ja muita 
vaivasi rikkikiisu . 1858 Falck louhitutti 
myös Noormarkun Söörmarkun Tyy-
kilän tilan ja Porin Ruosniemen Hopea-
vuoren malmiesiintymää. Tällöin ma-
suunia käytettiin yksinomaan suo-
malaisilla malmeilla. 

1860-luvulla suomalaisten vuorimal-
mien määrä väheni. Sillböle oli edel-

I 

Charcoa/ burning at Leineperi in the 1930s. 
The o/d ironworks consumed vast amounts of charcoal. As early as the 
seventeenth century, the Swedish authorities began to fear that the country's 
forest resources would be depleted, and consequently ironworks began to be 
established in Finland with its large tracts of forested land. Charcoal burning 
was one of the duties of those renting land belonging to the ironworks. From 
the 1860s most of the charcoa/ was obtained from the kilns of /oca/ sawmills, 
which used waste timber. 
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leen tärkeä, mutta louhinta kävi kal-
liiksi yhä uusien kaivosaukkojen avaa-
misesta huolimatta. Jonkin verran mal-
mia tuotiin myös Riutanmaasta , 
Sudenmäestä, Jussaröstä ja Ängs-
holmista Tammisaaren saaristossa. 
1862-68 oli ruotsalaisten malmien 
osuus 42,5 % ja kotimaisten vuori-
malmien 31 ,6 %. 

Fredriksfors AB :n aikana malmi tuo-
tiin Ruotsista yhtiön osittain omis-
tamista Utön , Hackbergin ja Kallmo-
ran kaivoksista, tosin ruukin vanhat 
suomalaisen vuorimalmin varastot 
käytettiin pois. Suomessa oli toimin-
nassa enää yksi vaatimaton rauta-
kaivos , Kulonsuonmäki Uudenmaan 
Pyhäjärvellä. Ahlströmin aikanakin 
masuunissa käytettiin yksinomaan 
ruotsalaisia malmeja. 

Hiili ja keksi 

Ruotsissa on laskettu , että 1700-lu-
vun loppupuolella masuunissa tarvit-
tiin yhden takkirautakippunnan (194,5 
kg) valmistamiseksi noin 1,6-1 , 7 läs-
tiä (3 ,2-3,4 m3} puuhiiliä ja sen edel-
leen jalostukseen kankiraudaksi sak-
salaistaonnassa vielä reilut kaksi läs-
tiä (yli 4 m3) hiiliä. 

Nykypainoihin muutettuna yhden kan-
kirautatonnin valmistamiseen rauta-
malmista tarvittiin noin 40 m3 puuhii-
liä. Tämän puuhiilimäärän valmista-
miseen kului kuljetuksineen yhdeltä 
mieheltä noin kaksi ja puoli kuukautta. 

Masuunitekniikan kehitys 1830-luvul-
ta lähtien vähensi hi ilen tarvetta huo-
mattavasti . Masuunikaasun käyttö 
masuuniin puhallettavan ilman kuu-
mentamiseen ja uusien pasutusuu-
nien polttoaineena vähensivät hiilen-
tarvetta kymmeniä prosentteja. Suu-
remmat ja korkeammat masuunit te-
hostivat tuotantoa entisestään , sa-
malla hiilimäärällä saatiin parhaim-
millaan kolminkertainen määrä takki-
rautaa. Leineperissä näitä uudistuksia 
alettiin toteuttaa vasta 1860-luvun 
alussa, jolloin myös mellotuksessa 
otettiin käyttöön uudet, saksalaisah-
joja tehokkaammat, hiiltä säästävät 
franchecomte-ahjot. 

Hiilen hankinnan edullinen järjestä-
minen on ollut ensiarvoisen tärkeää 
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ruukin kannattavuudelle. Valtiovalta 
pyrki edesauttamaan ruukkien kitka-
tonta toimintaa etuoikeuksin , mm. 
mahdollistamalla kruununtilojen lunas-
tamisen ruukin haltuun , jos ruukit kat-
soivat tarvitsevansa niitä hiilenpoltto-
alueekseen. 

Loppuvuodesta 1770 Leineperissä 
pidetyssä tutkimustilaisuudessa ruu-
kin perustamista suunnitteleva majuri 
Hastfehrtotesi omistavansa suuripuis-
ta metsää noin 11 000 tynnyrialaa 
(5 420 hehtaaria) eli riittävästi ruukin 
tarpeisiin. Lisäksi Hastfehr omisti vie-
lä isossajaossa jakamattomissa kylä-
kunnissa tiloja, joiden metsiä hän ei 
katsonut tarpeellisiksi ilmoittaa hiilen-
polttoalueeseen kuuluvaksi . Tosin lä-
hiseutujen talonpojat, maanomistajat 
ja Porin kaupungin edustajat esittivät 
epäilyksensä ruukin hi ilialueen laajen-
tamisesta tulevaisuudessa heidän etu-
jensa kustannuksella. 

Ympäristön asukkaiden epäilykset 
osoittautuivat aiheell isiksi . Ruukin laa-
jentaessa laitoksiaan kasvoi hii lentar-
ve . Masuunin perustamislupaaanoes-
saan 1784 Jonas Beckman ilmoitti 
hankkineensa omistukseensa lisää ti-
loja riittävän hiilen saann in turvaami-
seksi . Jatkossa Beckman hankki li-
sää metsiä ja vielä 1800-luvun puoli-
välin tienoi lla kävi A.H. Falck vuosi-
kausia oikeutta saadakseen liittää 
Anolan metsät jälleen ruukin hiili-
alueiksi. 

Hiilestys kuului ruukin omistamien ti-
lojen vuokravelvollisuuksiin , joka oli 
tilan koosta riippuen 1780-luvulla 50-
100 lästiä (lästi = 2 m3) . Yhteensä 
kaikkien 25 tilan hiilenpolttovelvolli-
suus oli 2040 lästiä. Yhdestä miilusta 
saatiin noin 50 lästiä hiiliä. Jo 1790-
luvulla hiilenpolttovelvollisuutta lisät-
tiin . Korotettuihin vuokriin tyytymät-
tömät karkotettiin tiloiltaan . Samoin 
tapahtui uuden masuunin rakentami-
sen myötä 1820-luvun toisella puolis-
kolla, jolloin kaikki lampuodit ja torp-
parit irtisanottiin näiden kieltäydyttyä 
hiilestysvelvollisuuden korotuksista. 
Osa hiilistä tehtiin ruukin omana työ-
nä ja myös seudun talonpojilta ostet-
tiin hiiliä nippuraudalla ja nauloilla. 

Vaikka ruukin metsät olivat laajat, ei 
niistä toiminnan alkuvuosina saatu 
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Leineperin ruukin lastauspaikka Ulvilassa Kokemäenjoen rannalla 1796. 
The loading area of Leineperi ironworks by the river Kokemäki in Ulvila. 

riittävästi hiiliä, sillä alustalaisten polt-
totaito ei ollut kelvollinen. Beckman 
hankkikin ruukille 1780-luvun alussa 
ammattihiilestäjiä Ruotsin Närken 
maakunnasta opastamaan päivätyö-
läisiä, talonpoikia ja torppareita oi-
keaan hiilenpolttotapaan. Hiilestyk-
sessä annettiin ohjeeksi käyttää kol-
mannes koivua ja kaksi kolmannesta 
mäntyä tai kuusta. 

1820-luvulle tultaessa oli hiilenpoltto-
taito rappeutunut. Vikana oli ennen 
kaikkea tuoreiden puiden käyttö ja 
liian nopea polttaminen, jolloin syntyi 
paljon käyttökelvotonta hiilimurskaa. 
Valtion ruukille lähettämä ylimasuu-
nimestari G.F. Laurell suositteli hank-
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kimaan päteviä uusmaalaisia hiilen-
polttajia opettamaan hiilestystäja ke-
hotti kaatamaan puut jo keväällä ku i-
vumaan. Neuvoa noudatettiin ainakin 
osittain , sillä seuraavalla käynnillään 
vuoden kuluttua Laurell totesi hiilien 
olevan laadultaan parempia. 

1870-luvulta lähtien hiilen hinta nousi 
huomattavasti sahaustoiminnan ja 
metsätöiden vilkastumisen vuoksi. Jo 
K.J. Lönegrenin tultua ruukin omista-
jaksi järkiperäistettiin ruukin metsän-
hoitoa ja hiilestykseen hankittiin am-
mattitaitoinen hiilenpolttaja. 

Osakeyhtiön aikana ruukin oli pää-
asiassa itse hoidettava hiilenpoltto. 
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Sen suorittivat pohjalaiset hiilenpolt-
tajat - peninkulman päässä ruukista 
olevissa miiluissa puista, jotka ruukki 
kuljetti jokea pitkin paikalle . Lisäksi 
yhtiöllä oli rimamiiluja Porin edustalla 
omistamiensa lsosannan ja Pihlavan 
höyrysahojen lähellä. Omia metsiä 
käytettiin tällöin vain kotitarpeisiin ja 
ruukin siirryttyä Antti Ahlströmin hal-
tuun ei hiiliä poltettu enää lainkaan 
sitä varten hankitusta puusta vaan 
sahajätteistä. Ahlström suunnitteli 
1880-luvun lopulla puuta säästävien 
hiiliuunien rakennuttamista ruukille , 
mutta masuunin toiminnan jatkami-
sen osoittauduttua kannattamatto-
maksi uuneja ei rakennettu. 

Koska kivihiili lisäsi raudan rikkipitoi-
suutta, sitä voitiin käyttää vain sel-
laisten valmistusmenetelmien yhtey-
dessä, joissa se ei joutunut koske-
tuksiin raudan kanssa. Putlauksessa 
ja valssattavan raudan kuumentami-
sessa lieskauuneissa voitiin käyttää 
kaksia, samoin valimoiden kupoliuu-
neissa. Leineperissä kivihiiltä ja kak-
sia käytettiin 1870-luvulta lähtien Lei-
neperin ja Sallan kupoliuuneissa. 

Kalkki ja muut aineet 

Masuuniprosessissa tarvitaan rauta-
malmin ja puuhiilen lisäksi usein kalkki-
kiveä. Kalkin tehtävänä on sitoa mal-
min pelkistyessä vapautuva pii happo 
ja rikki itseensä ja muodostaa kuo-
naa. Kalkkia tarvittiin vähän ja jotkut 
malmilaadut muodostivat hyvälaatuis-
ta kuonaa ilman kalkkilisäystäkin. 

Masuunitoiminnan alkuvaiheessa tuo-
tiin Leineperiin kalkkikiveä ainakin 
Kumlingen saarelta Ahvenanmaan 
saaristossa. 1830-luvulla kalkkikiveä 
haettiin myös Porin lähistöltä Tuors-
niemen lasiruukilta. Ahvenanmaan 
saaristo säilyi pääasiallisena kalkin-
tuontipaikkana myöhemminkin, mut-
ta myös Huittisista vallattiin kalkkikivi-
louhos 1850-luvulla. Paraisilta kalk-
kia alettiin tuoda 1850-luvulla ja ma-
su unin toiminnan loppuvaiheessa 
kalkkikiveä tuotiin sieltä ja Skoonesta. 

Kuljetukset 

Ruukin toiminnan kannattavuus riip-
pui , paitsi hiilen helposta saannista, 
myös kuljetuskysymysten ratkaisemi-

Leineperin ruukin kuljetusreitti. Transport route to the Leineperi ironworks. 

sesta mahdollisimman edullisesti. 
Suurin ongelma olivat maakuljetukset, 
koska sekä malmia, takkirautaa että 
kankirautaa ajettaessa tarvittiin luke-
maton määrä hevoskyytejä, joista jo-
kainen toimitti vain mitättömän mää-
rän tavaraa. Pitkillä meri matkoilla voi-
tiin sen sijaan kuljettaa suuria lasteja 
vähäisellä miehityksellä. 

Leineperin ruukki perustettiin Ruot-
sista tuotavan takkiraudan varaan. 
Kuljetusmatkoja pidettiin kohtuullisina, 
sillä talviteitse Poriin oli matkaa vain 
vajaat 19 km , kesätietä matka oli kah-
deksan kilometriä pidempi. Masuunin 
perustamista paikallisten malmilöytö-
jen hyödyntämiseksi 1786 perustel-
tiin kuitenkin ennen kaikkea takkirau-
dan tuonnin kalleudella, koska se tuo-
tiin Ruotsista Porin satamapaikoille 
Reposaarelle ja Santaniemeen (San-
dudden ; suomeksi myös Santanenä, 
Santanokka) , sieltä Kokemäenjokea 
pitkin 20-30 km Ulvilaan ruukin las-
tauspaikalle ja sieltä edelleen noin 13 
km maanteitse ruukille . 

Ruukin ollessa valtion omistuksessa 
1826-30 tuotiin malmia mm. Helsin-
gin pitäjän Sillbölen kaivoksesta ja 
Julinin kaivoksista Kiskossa. Malmin 
kuljetus Sillbölen ja Hämeenkylän 
kaivoksista noin 12 km Munkkinie-
men lastauspaikalle maksoi tällöin 
noin 50 kopeekkaa ja Malmbergistäja 
Heinäsuosta Pohjankurun lastaus-
paikalle 40-50 kopeekkaa kippunnal-
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ta. Kuljetus lastauspaikoilta Reposaa-
relle maksoi 80-98 kopeekkaa kip-
punnaltaja sieltä Kokemäen jokea pit-
kin Vanhankylän lastauspaikalle proo-
muilla 55 kopeekkaa ja sieltä edelleen 
alustalaisten kuljettamana hevos-
kyydillä ruukille 2,66 pankkokillinkiä 
kippunnalta. 

Merikuljetukset tapahtuivat pääasias-
sa rahtiajona. Lastauksen lähtösata-
massa maksoi ostaja erikseen. Kun 
Utössä, jossa kuljetusmatka malmi-
vaa'alta laivan reelingille oli noin 70 
metriä, lastattiin 1817 800 kippuntaa 
(155,5 tonnia) malmia, kului siihen 
neljä päivää seitsemältä mieheltä. 
Palkkakustannukset olivat 27 pankko-
killinkiä ja kolme kannua eli lähes 
kahdeksan litraa paloviinaa, joka mak-
soi 3, 16 pankkokillinkiä. 

Porin kaupungin satama sijaitsi 1700-
luvun toiselle puoliskolle saakka San-
taniemessä, mutta tällöin se ei enää 
riittänyt yksinään lisääntyneelle laiva-
liikkeelle , mistä syystä muutamat 
kauppiaat vuokrasivat Kokemäensaa-
ren kyläläisiltä läheisen Tukkiluoto-
nimisen saaren lastauspaikaksi. 1770-
luvulle tultaessa oli kuitenkin saatava 
uusi satama, sillä pienimmätkään lai-
vat eivät enää voineet ottaa täyttä 
lastia satamasta. 1775 rakennettiin 
Reposaarelle ensimmäinen laituri 
suurta valtameripurjehtijaa varten . Sa-
malla vuosikymmenellä Reposaares-
ta tuli kaupungin laillinen satama. 
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Myös Leineperin ruukin tarvitsema 
takkirauta tuotiin aluksi Santanie-
meen , mutta jo 1780 teki ruukinhoi-
taja kyläsaarelaisten kanssa vuok-
rasopimuksen Tukkiluodon lastaus-
paikasta, jonne rakennettiin ruukille 
oma takkirauta-aitta. Kokemäenjoen 
suistoalueella sijaitsevat Sädön kaksi 
saarta olivat kuuluneet Anolan karta-
nolle 1600-luvulta lähtien. Viimeistään 
1780-luvun alussa myös Sädöstä tuli 
ruukin lastauspaikka ja sinne raken-
nettiin makasiini , lastauspaikka saar-
ten väliin ja torppa makasiininvartijalle. 
Reposaarenkin satamaa käytettiin las-
tauspaikkana heti alkuvaiheessa, sil-
lä masu unin perustamisen yhteydes-
sä vahvistettiin Reposaaren vanhaa 
lastauslaituria lankuilla ja hirsillä ja 
jatkettiin sitä maalle päin sillaksi ruu-
kin raskaita kuljetuksia varten . Las-
tauspaikkana Reposaari ol i käytössä 
ruukin toiminnan loppumiseen saak-
ka, Sädön viimeiset lastaustiedot ovat 
1860-luvun lopulta. 

Malmi ja takki rauta kuljetettiin lastaus-
paikoilta proomuilla Kokemäenjokea 
pitkin Ulvilaan ja sieltä edelleen maan-
teitse ruukille . Jonkin verran haettiin 
talvella rekikeleillä malmia suoraan 
lastauspaikoiltakin . Jokikuljetukset 
tehtiin pääosin omilla proomuilla . 
1800-luvun alkuvuosina ruukki teetti 
proomu ja Ahlaisissa sijaitsevien omi-
en tilojensa vuokraajillaja sopi näiden 

kanssa myös kuljetuksista Vanhaan-
kylään . Niistä maksettiin 1 3/4 killinkiä 
kippunnalta malmipainoa (194,5 kg) . 
Paluumatkalla Vanhastakylästä tuo-
tiin rautaa puolella mainitusta hinnas-
ta kippunnalta vuoripainoa (149,5 kg). 
Proomut vetivät noin 18-20 kippun-
taa. 1860-luvulla ruukilla oli kahdek-
san omaa proomua. Lisäksi lasteja 
kuljetettiin kahden yksityisen omista-
milla proomuilla. 

Ruukilla on ollut Ulvilassa kaksi tai 
kolme lastauspaikkaa. Ne ovat saat-
taneet olla osittain samanaikaisiakin , 
sillä vaikka varhaisemmissa asiakir-
joissa puhutaankin pääasiassa Ko-
kemäenjoen sivuhaaran , Kirkkojuo-
van , varrella noin puoli kilometriä kir-
kon alapuolella sijainneesta Kasten 
(myös muodossa Kostion , Kasten ja 
Kasteen) lastauspaikasta, mainitaan 
1786 lastauspaikaksi myös Haistila. 
1790-luvulla Kasten lastaussilta oli 
osittain joen päällä ja osittain maalla. 
Se oli kooltaan noin 160 m2, ja siitä yli 
90 m2 oli veden päällä. Koko lastaus-
paikan alue oli lähes 300 m2 ja siellä 
oli aumakattoinen noin 70 m2 :n varas-
toaitta. Lastauspaikan vuokrasopimus 
uusittiin vielä 1860-luvulla ja seuraa-
vankin vuosikymmenen puolivälissä 
lastauspaikan vieressä olevan ruukin 
omistaman pienen mökin asukkaat 
veivät ruukille sanaa malmilastien saa-
puessa Kastelle. 

Porilainen parkkilaiva Minerva (1833-51 ), jolla tai jonka kaltaisella laivalla on 
tuotu rautamalmia Tukholman Utöstä Porin satamaan. 
The barque Minerva (1833-51) af Pori, ora similar vessel, was used ta bring 
iron ore from Utö near Stockholm ta the port af Pori. 
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1870-luvulla pääasiallinen lastaus-
paikka oli Napan nuotta-apajan koh-
dalla Friitalan lauttarannassa. Proo-
mut pääsivät sinne Kokemäenjoen 
päähaaraa pitkin. Lastaustöissä työs-
kenteli parhaimmillaan parikymmentä 
miestä. 

Vesikuljetukset oli hoidettava sulan 
veden aikanaja ennen syysmyrskyjä. 
Jatkokuljetukset oli yleensä pakko al-
kaa heti tavaran tultua satamaan lai-
tosten toiminnan turvaamiseksi. Re-
kikelejä pyrittiin kuitenkin mahdolli-
suuksien mukaan hyödyntämään 
sekä malmikuljetuksissa että rautata-
varoiden kuljetuksessa Poriin ja muu-
alle lähiseudulle. 

Kuljetukset Vanhakylästä ruukille hoi-
dettiin pääasiassa ruukin alustalaisten 
taksvärkkeinä. Ruukin tiloilla oli 1782 
116 hevosta ja 61 paria vetohärkiä, 
joilla kuljetukset sujuivat mukavasti. 
Alustalaisilla oli 50 keskimäärin kulje-
tustaksvärkkipäivää. Osasta makset-
tiin korvausta. Ruukin toiminnan laa-
jentuessa ja tehostuessa jouduttiin 
lisäämään ulkopuolista rahdinajoa. 

Leineperiin on johtanut maantie jo 
1600-luvulla. Teiden teko- ja kunnos-
sapitovelvollisuus maaseudulla kuu-
lui 1734 säädetyn lain mukaan maan-
omistajille, mutta ruukit saivat siitä 
1786 vapautuksen . 1880-luvulta läh-
tien teiden teko- ja kunnossapitovel-
vollisuus koski myös rautaruukkeja. 

Jo 1780 alkoivat oikeudenkäynnit Lei-
neperin maantien kunnossapidosta, 
kun ruukinomistaja Hastfehr ilmoitti 
raastuvanoikeudelle tien olevan lä-
hes rappiolla ja vaikea ajaa keväällä 
ja syksyllä. Päätöksessä velvoitettiin 
maanomistajat hoitamaan tie kuntoon 
ruukilta Ulvilaan. Neljä vuotta myö-
hemmin talonpojat yrittivät saada 
ruukkia osallistumaan tien ylläpitoon, 
koska tien huono kunto johtui heidän 
mukaansa lähes päivittäisistä paina-
vista takkirautalasteista ruukille. Pää-
tökseksi tuli kuitenkin , että tietä käyt-
tävien kyläläisten (talojen) oli kunnos-
tettava tie seuraavana kesänä ja pi-
dettävä se kunnossa siitä eteenpäin 
sakon uhalla. Asiasta käytiin oikeutta 
1792 saakka, mutta tien kunnossapi-
to jäi edelleen kyläläisten vastuulle 
lain muutokseen saakka 1880-luvulla. 
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4.4. Vesivoima 

lronworks were built at the locations 
of suitable rapids and waterfalls. Wa· 
ter power was required for crushing 
and lifting the ore, and to work the 
bellows and the hammers. The rapids 
at Leineperi were of sufficient size and 
the stream was fast enough to work 
the machinery. 

Raaka-aineiden hankinnan lisäksi 
ruukkia perustettaessa oli selvitettä-
vä vesivoiman riittävyys. Vesirattai-
den avulla käytettiin pajoissa ahjojen 
puhallusta ja vasaroita, masuunilla 
puhallusta, murskaimia ja nostolait-
teita. Sopivaan kohtaan koskessa lai-
toksen yläpuolelle tehtiin pato vesi uo-
man yli. Sieltä vesi johdettiin kourua 
pitkin vesi rattaan edessä olevaanpa-
toaltaaseen, josta vesi ohjattiin vesi-
rattaalle patoränniä pitkin . Patoaltaan 
ja rännin välissä oli luukku , jolla sää-
deltiin patoaltaalta rattaalle tulevaa 
vesimäärää. Laitoksen vesivoiman 
turvaamiseksi oli usein tarpeen ra-
kentaa pääpato joen yläjuoksulle ve-
sivaraston aikaansaamiseksi. 

Joutsijärvestä laskevassa Kullaan-
joessa oli Leineperissä sopivan kokoi -
set kosket ja vesi virtasi riittävän no-
peasti useista ruukin yläpuolella ole-
vista koskista johtuen. Veden määrä 
osoittautui tosin sittemmin liian vähäi-
seksi laajeneville laitoksille ja pajojen 
toiminta jouduttiin keskeyttämään lä-
hes vuosittain veden puutteen takia. 
Masuuni pyrittiin pitämään käynnissä 
pisimpään, sillä sen pysäyttäminen 
kesken prosessin tuli kalliiksi . 

Kymmenen vuotta ruukin perustami-
sen jälkeen olivat kaikki vesilaitokset 

Puurakenteinen rintavesiratas. 
Wooden breastwheel. 

kunnossa. Ruukille oli tällöin raken-
nettu hirsinen , 22 metriä pitkä ja viisi 
metriä leveä pääpato Joutsijärven las-
ku kohtaan ja siinä oli lukoll inen kama-
ri patoluukkujen lukkoja varten . Ruu-
kin perustamisvaiheen asiakirjoissa 
ei padasta puhuta ja onkin ilmeistä, 
ettei sen rakentamisaikeita ollut tai 
ainakaan niitä ei tuotu julki , koska 
padon tiedettiin aiheuttavan vahinkoa 
joen varren asukkaille . 

Patoamista käsiteltiin kih lakunnanoi-
keudessa 1782 käytäessä oikeutta 
sahanpidosta Kullaan Koskin kylällä. 
Oikeuden istunnossa talonpojat otti-
vat esille Joutsijärven patoamisen , 
joka oli tapahtunut isäntiä kuulematta 
ja ilman virallisia lupia. He ilmoittivat 
padon aiheuttavan vahinkoa sekä hei-
dän kalastukselleen että viljelyksil-
leen. Ruukin omistaja Beckman myön-
tyikin siihen , että 55 metriä padon 
yläpuolella joessa olevaan kiveen 
merkittiin risti , jonka yläpuolelle ve-
den pinta ei saanut nousta. Lisäksi 
tilallisille luvattiin maksaa korvauk-
seksi vahingoista tietty määrä kanki-
rautaa vuodessa. 

Lupauksia veden pinnan tason pitä-
misestä ei kuitenkaan pidetty ja asi-
asta käytiin oikeutta jäl leen 1791 . 
Koska sulku pidettiin lukossa ja avain 
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oli ruukin konttorissa Leineperissä 
reilun 10 kilometrin päässä, ei sulkua 
usein säädelty. Tarinan mukaan repi-
kin Äijän talon isäntä, suivaannuttuaan 
tulviin , sulun kaksi kertaa hajalle, mutta 
parannusta asiaan ei saatu . 

1804 päästiin sopuun sulun hoidosta 
ja vahingonkorvauksista, ja samalla 
sovittiin myös joen perkaamisesta 
talonpoikien voimin ruukin luvatessa 
antaa tarvittavan raudan ja ruudin . 
Perkauksen parantaessa veden kul-
kua talonpojat antoivat ruukille oikeu-
den padota Joutsijärvellä kuusi tuu-
maa yli sovitun merkin. Sulku aiheutti 
haittoja talonpojille jatkossakin, sillä 
vielä 1889 valitettiin sen tekevän va-
hinkoa kelvolliselle maanviljelykselle. 

Ruukin ylä- ja alapuolinen vesitie oli 
ruukin toiminnan alkuvaiheessa rai-
vattu taalainmaalaisten ammattimies-
ten voimin . Ruukin ylin pato oli nippu-
pajan luona. Padalta johti 12,5 metriä 
pitkä vesiränni pajaan, jossa vasaran 
ratas kävi rinta- ja palkeitten ylävedel-
lä. Kankipajan vesirattaat olivat ala-
vesirattaita. Vesirattaille vesi johdet-
tiin 49 metriä pitkää ja 1,8 metriä 
leveää kourua pitkin. Alimmassa eli 
Sollan pajassa oli pajan palaessa 1820 
18 metrin pituinen kivinen vesikouru 
ja neljä vesiratasta. 
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Kankipajan pato ja sen päälle raken-
nettu silta oli 1820-luvun alussa mä-
däntynyt. Uudesta sillasta tehtiin 24 
metriä pitkä ja se varustettiin seitse-
mällä luukulla. Sen päällä kulki uusi, 
yleistä liikennettä palveleva silta. Nip-
pupajan kolmiluukkuinen pato siltoi-
neen oli 10,7 m pitkä. 

Ensimmäisen masuunin vesiraken-
teista ei ole tietoa. Kun masuuni ra-
kennettiin uudelleen , oli masuunilla 
yksi vesiratas , joka pyöri täydessä 
vahdissa 5,5 kierrosta minuutissa. Se 
käytti malminmurskainta ja palkeita. 
Malmi nostettiin kranssille polkurat-
taalla, vasta 1820-luvun lopul la mal-
mikoira liitettiin vesirattaan akseli in. 
Toinen vesiratas rakennetti in vasta 
1861 , kun uusittussa masu unissa tar-
vitti in entistä enemmän vesivoimaa. 

Leineperin laitteissa tehtiin monia uu-
distuksia osakeyhtiö Fredriksfors AB :n 
ostettua ruukin . Lancashire-taontaan 
siirryttäessä lisättii n vesirattaiden 
määrä viiteen . Kolme ratasta käytti 
vasaroita ja kaksi puhalluskoneita. 
Masuuni lla toinen vesiratas käytti pu-
hallusta, toinen malminmurskainta ja 
malmin nostolaitetta. Kaikkien seitse-
män vesirattaan siivet oli laitettu Pon-
celet'n malliin el i ne ol ivat alavesirat-
taita, joiden kaarevat siivet olivat rau-
taa. Uuteen nippupajaan tehtiin ko l-
me vesiratasta. Sallassa ol i kolme 
vesiratasta. 

Ruukin si irryttyä Ahlströmin omistuk-
seen palattiin kankipajassa franche-
comte-taontaan . Kankipajaan tul i vain 
yksi ahjo ja kaksi vasaraa, joita varten 
tarvittiin kolme vesiratasta. Nippupa-
jan yhteyteen laitettiin saha 1880, jol-
loin kolmesta vesirattaasta yksi siirtyi 
sahan käyttöön . Kosken vesivoima ei 
kuitenkaan riittänyt sekä sahalle että 
pajalle, joten nippupajan to iminta si ir-
rettiin kankipajaan hyödyntämään va-
paita vesirattaita. 

Puinen masuunin ja kankipajan pato-
silta sijaitsi nykyisen kivisillan alapuo-
lella. Siinä oli kolme kaksiluukkuista 
patoaukkoa, keskellä tulvaluukut ja 
reunoilla masuunin ja pajan luukut. 

Putouskorkeus ilmoitett iin noin 2,8 
metriksi. Vanha tammi oli 1889 huono-
kuntoinen ja uusimisen tarpeessa. Täl-
löin pidetty kuntakokous päätti tie-
dustella ruukilta, osallistuisiko se sil-
lan rakentamiseen manttaaliaan suu-
remmalla summalla, sillä ruukki tar-
vits i siltaan kaksi lisäluukkua tammi-
luukuiksi . Mikäli ruukki ei maksaisi 
osaa kustannuksista, päätetti in silta 
rakentaa maanmittarin laskelman mu-
kaisesti yhdellä aukolla. Uusi, kolmi -
aukkoinen silta rakennettiin heti seu-
raavan vuoden alussa, rakentajana 
hels inkiläinen ammattimies Wase-
nius. 

4.5. Leimat 

Kaikki rautaruukeilta myytävä takki -
ja kankirauta oli leimattava vuorikol-
legion hyväksymällä leimalla vuodesta 
1643 lähtien. Leimatusta raudasta voi -
tiin nähdä raudan valmistaja ja var-
mistaa näin sen kontrolloitu laatu ja 
samalla valvoa, että ruukit noudattivat 
niille määrättyjä privilegio ita. 

Paitsi että leima tuli olla kaikessa 
ruukilta myytävässä raudassa, oli lei-
mat lyötävä hyvin. Vielä 1877 Sallan 

Leineperissä 1800-/uvun lopulla käy-
tössä olleita leimoja. 

Since the seventeenth century, all 
iron products sold by ironworks had to 
bear the stamp of the manufacturer. 
This permitted official contra! of ma-
nufacturing and the quality of pro-
ducts. The original stamp of the Lei-
neperi ironworks was a two-sided let-
ter "F". !n 1876 the ironworks was 
permitted to add the letter "A" to its 
highest-quality products. 
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valssilaitoksessa tehdyssä työsopi -
muksessa määrättiin , että jokainen 
valssattu kanki on leimattava molem-
mista päistä. Epäkelvoista leimoista 
kangensuoristaja, jonka tehtäviin lei-
maus kuului , joutui maksamaan sak-
koa. 

Leineperin eli Fredriksforsin ruukin 
perustamisasiakirjoissa 1771 ruukin 
leimaksi määrättiin kaksipuol inen F 
ympyrän sisällä. Kirjaimen alareunaan 
sen molemmin puolin tuli piste . 1847 
julkaistussa leimakirjassa leima oli 
kuvattu pelkkänä kaksipuol isena F-
kirjaimena. Tämä leima säilyi käytös-
sä koko ruukin to iminnan ajan, ja sillä 
leimattiin kankiraudan lisäksi myös 
manufaktuurituotteita. Kaksois-F-kir-
jainta on käytetty leimana joko yksi-
nään tai F on ollut ympyrän sisäl lä ja 
kirjaimen ympärillä on voinut olla joko 
kaksi tai kolme pistettä. 

Leineperin ruukin ruotsalaiset omis-
tajat saivat 1876 luvan käyttää ruukin 
parhaimmasta rautalaadusta leimaa 
A, jonka päällä oli kruunu . 1880-luvun 
alkupuolella päätettiin jatkossa käyt-
tää yksinomaan A-leimaa. Säilynei-
den rautaesineiden perusteella on sa-
massa esineessä voitu käyttää myös 
kahta leimaa, jolloin toisella puolella 
on kaksois-F ja toisella A. 

Vuonna 1883 painetussa rautaleima-
kirjassa liitetään suomalaisen Fred-
riksforsin ruukin yhteyteen myös kak-
si muuta leimaa. Vuorikollegio hyväk-
syi 19.7.1779 Fredriksforsin ruukin 
uudeksi leimaksi S.l.G , joka29.6.1782 
päätettiin ruukinomistaja P.Ceder-
baumin anomuksesta muuttaa neli-
kulmion sisällä olevaksi F.s.:ksi. Ruot-
sissa on ku itenkin samaan aikaan 
Leineperin Fredriksforsin kanssa toi-
minut ainakin kolme muuta Fredriks-
forsin rautaruukkia. Koska Kalmarin 
läänissä Döderhultin pitäjässä sijain-
neelle Fredriksforsin ruukille on hy-
väksytty kyseiset leimat mainittuina 
päivinä ja 1790-luvulla ruukin omista-
jana on ollut rouva Cederbaum , lie-
nee leimakirjan laatija erehtynyt yhdis-
tämään mainitut leimat suomalaiseen 
Fredriksforsiin . 
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4.6. Tuotteiden myynti 

Leineperin rautaruukki perustettiin 
alunperin jalostamaan Ruotsista tuo-
tava takkirauta erilaisiksi manufak-
tuuri- ja mustatakeiksi , kankirautaa ei 
ruukilta saanut myydä. Ruukin omis-
taja sai kuitenkin 177 4 luvan takoa ja 
myydä kankirautaa ympäröivän maa-
seudun talonpojille ja lähikaupunkei-
hin. Jo 1770-luvulla alettiin kankirau-
taa viedä Tukholmaan ja 1780-luvun 
puolivälissä sitä vietiin vuosittain noin 
200 kippuntaa (30 tonnia) . Puoletvien-
tiraudasta oli erityisen litteää, puolet 
erityistä neljän tuuman kankirautaa. 
Lisäksi Tukholmaan vietiin nippurau-
taa ja nauloja. 

r-.,~"~~$[\, - ~, 
, Kankl· jn Klmppurautu, 

Ympyrll · jn Vann erautu, 
~ rrd,o1nt111a jn tlJOlllln. 

: Huk ko rautaa: ' 
tflattnrnbijn t'nlimoi'lle. 

NAU 1. 0 JA : 

Vienti Ruotsiin todennäköisesti päät-
tyi, kun Suomi joutui 1808-09 sodas-
sa Venäjän alaisuuteen . Sen jälkeen 
rauta myytiin pääosin kotimaassa. 
1830-luvulta lähtien kauppa alkoi yhä 
enemmän suuntautua Pietariin , Tal-
linnaan ja Riikaan. Venäjälle myytävä 
rauta oli valmistettava suomalaisesta 
malmista ja takkiraudasta. 

Kun P.E. Falck myi ruukin K.J . Löne-
grenille , hän suositteli Leineperin tak-
ki raudan myymistä esim. Pietariin ja 
luopumista kokonaan naula- ja nippu-
taonnasta. Lönegren ei kuitenkaan 
noudattanut ohjeita, vaan jatkoi manu-
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faktuuritaontaaja mm. 1859 Lönegren 
sai luvan viedä 1000 puutaa (16 380 
kg) nauloja Pietariin. 

Pääasiallisesti Leineperin ruukin tuo-
tanto oli tällöin kuitenkin suunnattu 
lähiseudulle ja läheisten kaupunkien 
tarpeisiin. Leineperin tuotteilla oli eri -
tyisen suuri kysyntä Rauman , Porin, 
Kristiinan ja Tampereen laivanvarusta-
moilla, mutta tuotteita vietiin myös 
Venäjälle. Kysynnän kasvaessa 1870-
luvulla hävitettiin vanha nippupaja ja 
rakennettiin uusi . 

Jo 1878 joutui Leineperinkin ruukki 
ahdinkoon Venäjän ja Turkin sodan 
seurauksena ja alkoi vaipua niiden 
monien ruukkien joukkoon, joiden teh-
tävänä oli etupäässä tilan omien tar-
peiden tyydyttäminen . Tosin vielä 
1882 suurin osa vähäisestä kankirau-
dan tuotannosta myytiin Venäjälle , 
vain pieni osa pohjoisrannikon sata-
makaupunkeihin . Seuraavana vuon-
na valmistetusta kankiraudasta vie-
tiin vielä noin 30 % , 72,5 tonnia Venä-
jälle. 

Kankirautaa, nauloja, vanteitaja akse-
leita myytiin kuitenkin ruukin toimin-
nan loppumiseen saakka, pääasias-
sa Poriin ja Ahlströmin lähiseudun 
sahoille ja konepajoille, mutta vielä 
1900 vietiin ruukilta kankirautaa myös 
Tallinnaan. Masuunin toiminnan lop-
pumiseen saakka myytiin lisäksi muil-
le lähiseudun ruukeille ahjojen ja ala-
sinten osia. 
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5. Ruukin väki 

Staff and workers at Leineperi 

When the ironworks was established, skilled workers were recruited from other 
ironworks, mainly in Ostrobothnia. Until the end of the nineteenth century these 
workers were Swedish-speaking men who were proud of their skills and whose 
apprentices and journeymen also came from families in the trade. The ironworks 
took good care of their workers, all of whom were provided with a dwelling, as 
also the elderly, sick and widows. The employer was also responsible for health 
care and tried to organize the education of the workers. 
The skilled workers were usually married men. A wife was almost a prerequisite, 
as long working hours, often scheduled around the clock required a functioning 
home environment and food on the table. 

Leineperin ruukilla on työskennellyt 
erilaisissa taksvärkkitöissä parhaim-
millaan satoja alustalaisia, jotka asui-
vat omilla lampuotitiloillaan tai torpis-
saan. Varsinaisen ruukin alueella Lei-
neperissä ja Sollassa on yhteensä 
asunut enimmillään, 1880-luvulla ja 
1890-luvun alussa, lähes 400 hen-
keä. 

Ruukin ammattimiehet muuttivat Lei-
neperiin muilta Suomen tai Ruotsin 
ruukeilta, ammattitaidotonta seudun 
väestöä ei juurikaan hyväksytty edes 
oppipojiksi . Alkuvaiheessa eniten 
ammattimiehiä näyttää tulleen Pohjan-
maalta Oravaisten ja Kimon ruukeil-
ta. Vuosina 1830-58, jolloin ruukin 
omisti Kauttuan ruukin Falck-suku, 
peräti 70 % kaikista rautatyöläisistä 
tuli Kauttualta, jonne myös muutettiin 
Leineperistä eniten. 

Toinen lähiruukki , Noormarkku, maini-
taan tulo-tai lähtösuuntana vain yksit-
täisissä tapauksissa. Uusia oppipoi-
kia otettiin pääasiassa ruukkisuvuista, 
usein omasta perheestä tai lähisu-
vusta, koska haluttiin säilyttää am-
mattiryhmän kiinteys . Myös ammatti-
miesten käyttämällä ruotsin kielellä 
lienee ollut merkitystä. Suomenkie-
lisiä paikallisia asukkaita työskenteli 
sen sijaan ruukin maataloustöissä ja 
erilaisissa taksvärkkitehtävissä. 

Ei tiedetä, minkä ikäisinä leineperi-
läispojat pääsivät töihin ruukin laitok-
siin , mutta todennäköisesti heti toi-
sella kymmenellä erilaisiin aputöihin. 

Seppien pojat saattoivat aloittaa nuo-
rempinakin isiensä apuna. Vielä 1891 
käytettiin valimossa muottien prop-
paajana ja siivoustöissä 13-vuotiasta 
poikaa 12-14 tuntia päivässä alaikäis-
ten työn kieltävästä laista huolimatta. 
Leineperissä nuorimmat vasarasepän 
ammattinimen saavuttaneet työn-
tekijätolivatalle 15-vuotiaita. Vanhim-
mat työssä olevat vasarasepät olivat 
kuusissakymmenissä. 

Vaikka työ pajoissa ja masu unilla oli 
vaarallista ja raskasta ja ilma epä-
puhdasta, ei ruukkilaisten keskimää-
räinen elinikä juurikaan eronnut seu-
dun muusta väestöstä. Eriasteisia 
loukkaantumisia varmasti sattui , mutta 
kuolemaan tapaturmat johtivat ani-
harvoin , sillä ruukin toiminnan aikana 
vain yksi masuunimies on kuollut kaa-
suun (ilmeisesti häkään) sekä yksi 
seppä ja kaksi loismiestä rutistunut 
kuoliaaksi , todennäköisesti vesirattai-
den rakenteisiin . Ammattimiesten ta-
vallisimpia kuolinsyitä olivat Leinepe-
rissäkin ruukeille yleiset keuhkosai-
raudet. 

Leineperin ruukin toiminta-ajalta ei 
vielä ole viitteitä patriarkaalisen yhtei-
sön muuttumisesta tai avautumisesta. 
Vielä 1870-luvun työsopimuksissa 
vaadittiin työntekijöiltä ehdotonta ruu-
kinhoitajan määräysten noudattamis-
ta. Toisaalta ruukki myöskin pyrki huo-
lehtimaan väestään. Jokaisella ruuk-
kilaisella oli asunto, myös vammau-
duttuaan , tultuaan liian vanhaksi työ-
hön tai jäätyään (nainen) leskeksi . 
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Ruukki kustansi väelleen lääkärin ja 
lääkkeet. Osalla työntekijöistä oli oi-
keus pitää karjaa, jonka suuruus riip-
pui ammattiasemasta, sekä sen re-
hua varten niittyä ja omaan tarpee-
seen peltopalsta. 

Ruukki pyrki myös huolehtimaan vä-
kensä sivistyksestä. 1860-luvulla Lei-
neperiin perustettiin lukusali ja ruu-
kinpatruuna osti vuonna 1859 alka-
neelle kiertokoulu lie rihvelitaulut. Myös 
Kullaan ensimmäinen kansakoulu ra-
kennettiin Leineperiin vuonna 1888 
ruukinpatruunaAhlströmin kustannuk-
sella. 

Ruotsin ja Suomen ruukeilla tuli työ-
läisten noudattaa 26.6.1766 uudis-
tettuja masuuni- ja vasaraseppäjär-
jestyksiä ammattitaidon ylläpitämi-
seksi ja työn kunnollista suorittamista 
varten . Nämäjärjestykset määräsivät 
tarkasti myös työläisten palkkaukses-
ta. Suurin osa palkasta maksettiin 
luontaissuorituksina. Palkkaustavan 
varjopuolena oli työntekijöiden vel-
kaantuminen, sillä harvat selvisivät 
vuoden läpi voitolla. Velka oli esteenä 
paikansaannille muualla, sillä uusi 
isäntä oli velvollinen maksamaan ve-
lan entiselle isännälle. 

Leineperissä on pääasiassa nouda-
tettu em. järjestysten mukaisia palk-
kausohjeita. Ruukin ensimmäisten 
työntekijöiden työsopimuksia ei ole 
säilynyt, mutta voidaan olettaa, että 
uudelle ruukille tuleville ammattimie-
hille oli tarjottava edulliset sopimuk-
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Meijeristi Saren (ikkunassa) perheineen asuntonsa edustalla 1920-luvun alussa. 

Navettahenkilökuntaa navetaksi muutetun Sallan pajan edustalla 1940-/uvulla. 

Seppämestari Ernst Grönblad vaimoineen 1930-/uvulla. 
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set. Ainakin ruukin patruunan käsi-
tyksen mukaan työntekijöillä oli 1780-
luvulla hyvät edut ja sen lisäksi riittä-
västi laidunta ja heinämaata. Velkaa 
olikin tällöin vain muutamalla ruukin 
työntekijällä, yhdelläapusepällä, mes-
tarisällillä, sepänrengillä ja kolmella 
päivämiehellä. 

Pajojen työväelle maksettiin palkka 
Cii .§ osuutena tuotetusta raudasta. Sen 
~ sijaan masuunilla palkka maksettiin 
~ aluksi puhallusvuorokausien mukaan, 
c: g vain masuunimestarilla ja vai urilla oli 
~ vuosipalkka. 1820-luvulla, uuden ma-
~ suuni n myötä, siirryttiin masuunillakin 
§ tuotantomääriin perustuvaan palk-
::i 
~ kaan . Suurin osa palkasta maksettiin 
&1l muonapalkkana, joka koostui pää-

asiassa rukiista, ohrasta ja heinistä. 
Muiden ruukin työntekijöiden palkka 
koostui pestirahasta, pienestä raha-
palkasta ja muonapalkasta, johon kuu-
lui kaikille rukiita, mutta sen lisäksi 
siihen saattoi kuulua ohria, kauroja, 
herneitä, suolaa, silakoita, tms. Työn-
johdollisessa asemalla oleville, kuten 
renkivoudille ja karjakolle , siihen kuu-
lui lisäksi voita, sianlihaa, villaa tai 
saappaat. Asunto kuului itsestään 

Cii .§ selvästi kaikille . 
<ll 
~ 
Q 

-'<: 
c: 
Q 
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~ 
c: 
~ 
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Leineperin työväen työpäivien pituu-
desta ei ole tietoa ennen 1860-lukua, 
ja senkin jälkeen tieto on satunnaista. 
Masuunilla oli kuitenkin työskenneltä-
vä sen käynnissä ollessa yhtäjaksoi-
sesti , 3-6 tunnin lepotaukoja vuorotel-
len , sillä vasta 1860-luvulla työntekijä-
määrän lisääntyminen viittaa varsinai-
seen vuorotyöhön . Kankipajan työn-
tekijöiden 1863 allekirjoitetun työsopi-
muksen mukaan töiden tuli sunnun-
tai-iltana alkaa niin aikaisin , että va-
sara oli viimeistään klo 18.00 täydes-
sä käynnissä. Vasaroiden tuli tauota 
lauantai-iltana klo 20.00, jonka jäl-
keen tehtiin siivoukset ja huollot. 

Vielä 1870-luvulla valssaaman työ-
Cii aika oli viikossa 66 tuntia kahdeksan 
~ tunnin työ- ja kahdeksan tunnin lepo-
~ vuoroin , sunnuntaivuorokauden olles-
§ sa vapaa. 
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___ I~--
Carl Gustaf Lundgren 

Carl Lundgren syntyi Oravaisissa 9.2.1835. Hän työskenteli Oris-
bergissä vasaraseppänäsolmiessaan 13.9.1857 avioliiton orisber-
giläisen Johanna Holmströmin kanssa. Sulhanen oli tällöin 22-
vuotias ja morsian 21-vuotias. Kun perhe muutti Leineperiin 
18.11.1866, oli perheessä kaksi lasta, 3-vuotias Karl Johan ja 1-
vuotias Gustaf Adolf. 

Lundgren ei ehtinyt työskennellä Leineperissä kuin pari vuotta, 
ennen kuin suurten nälkävuosien 1867-68 tautiepidemian 
seurauksena helmikuussa 1868 kuoli tyyfukseen. Vaimo Johan-
na menehtyi keuhkotautiin neljä vuotta myöhemmin. Orpopoikien 
kohtalosta ei vanhempien kuoleman jälkeen ole tietoa, paitsi 
kirkonkirjojen lakoninen maininta molempien maailmalle hukkumi-
sesta vuonna 1882. 

Perheen taloudellinen tilanne oli perukirjojen mukaan hyvä, heil· 
lä oli omaisuutta ja Lundgrenin kuollessa palkkasaataviakin 
ruukilta. Vasaraseppäperheen sosiaalinen asema näkyi hyvin 
sekä perheen pukeutumisessa että asunnon sisustuksessa ja 
vapaa-ajan vietossa. Vielä vaimon kuollessakin oli käteistä ra-
haa 100 mk jäljellä. Perheen sosiaalisesta asemasta kertovat 
myös Lundgrenin hopeinen taskukello ja hopealyötteinen piippu, 
vaimon kultaiset korvarenkaat ja neula sekä perheen kolme 
kultasormusta. Molemmat vanhemmat olivat lukutaitoisia ja erityi-
sesti Johanna-vaimo osasi lukea hyvin. 

Lundgren harrasti metsästystä kahdella pyssyllä ja ketunraudoilla. 
Maataloutta ei perhe juurikaan harjoittanut, pientä kasvitarhaa 
lukuunottamatta. Vaimo Johanna kehräsi ja kutoi. 

Vasaraseppäperheenä Lundgrenien voidaan olettaa asuneen 
mökissä, jossa oli keittiö ja kamari. Vaikka perheellä ei ollut paljon 
omia huonekaluja, olivat ne hyvälaatuisia. Sänkyjen lisäksi asun-
nossa oli , ehkä keittiössä, klahvipöytä, muutama tuoli ja senkki , 
kamarissa ainakin piippuhylly, kaapillinen seinäkello ja satullip8ili. 
Tavaroita säilytettiin kahdessa arkussa. Vaimon kuollessa oli 
lattioilla jo kuusi mattoa ja pöydällä pöytäliina. Valaistus tuli , 
ainakin juhlapäivinä, kynttilöistä, jotka oli pantu tinaisiin tai 
messinkiseen kynttilänjalkaan. 

Talouskalujen suhteen perhe oli varakas. Kahvi paahdettiin prän-
närillä, jauhettiin kahvimyllyllä ja keitettiin tavalliseen tapaan 
kuparipannussa. Vieraille kahvi tarjoiltiin tarjottimella, kahvikup-
pipareja oli kaksi , samoin kermanekkoja. Miehille voitiin tarjota 
pikarillinen. Ruoka keitettiin joko kuparisella kolmijalkapannulla 
tai rautapadoissa ja syötiin, ainakin paremmissa tilaisuuksissa, 
posliinilautasilta, joita oli kokonainen tusina, hopealusikoilla, 
mutta arkisin tavallisilla lusikoilla saviastioista. Käytössä oli myös 
lasi- ja posliinikulhoja, erilaisia puuastioita sekä yksi pari veitsiä 
ja haarukoita. 

Perhe ei talvella palellut, sillä heillä oli neljä lammasturkkia. 
Lundgrenilla oli palttoo ja neljä sarkatakkia, kahdeksan liiviä, viisi 
paria housuja, neljä paitaa, kolme myssyä, villainen vyö, kolme 
paria sukkia, kahdet saappaat ja nahkainen työesiliina. Johanhan-
vaimolla oli sekä takki että palttoo. Leninkejä oli kuusi , joista vain 
sarssinen oli kotikutoinen , muut oli tehty ostokankaista eli 
vihtoriinista, kattuunista ja pumpulikankaasta. Alushameita oli 
kuusi , lisäksi oli musta röijy, paita, neljä esiliinaa, kolme saalia, 
yhdeksän liinasta eli huivia ja neljä silkkihuivia, pari sukkia ja 
kenkiä. Pojillakin oli saappaat ja kunnon vaatteet. Vaatteet silitet-
tiin silitysraudalla ja niitä harjattiin vaateharjalla. 
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Kauppias Lehtosen mökin edessä vas. talli mestari Juho 
ja Ida Grönroos 1910, oik. tuntematon nainen ja hänen 
takanaan Kalle Lehtonen 1910. 

Ruukinpatruuna K.J. Lönegrenin lapset Anna (s. 1856) 
ja Sigrid (s. 1859) noin vuonna 1862. 



___ I~---

Leikkuukahvilla Leineperin pellolla 1931 . 

lsak Rostedt 

lsak Rostedt syntyi 4.8.1832 Sollassa 
mestarisälli Johan Fredrik Johansson Ro-
stedtin ja tämän vaimon Maja Lisan per-
heeseen perheen toisena lapsena kaikki-
aan yhdeksästä. Rostedt sai oppia nippu-
sepän ammatin ja lähti välillä Kauttuan 
ruukille palaten Leineperiin vuonna 1852. 
Joulukuussa 1860 käsiteltiin Turun hovioi-
keudessa Rostedtin ja parin muun ruukki-
laisen isännän omaisuuden kavallusta. Il-
meisesti kyseessä oli raudan varastami-
nen ja myyminen tai sellaisen toimen avus-
taminen. Tämän jälkeen Rostedt jäi edel-
leen ruukin palvelukseen, tosin ammatti-
asemassaan alentuneena, muonamiehe-
nä, ja kuollessaan vuonna 1877 keuhko-
tautiin hän työskenteli masuunimiehenä. 

Rostedt oli naimisissa kahdesti . Ensim-
mäisen avioliiton hän solmi vuonna 1855 
23-vuotiaana Paluksen Huhdanperän tor-
pan piian, 25-vuotiaan JustiinaSamuelintyt-
tären kanssa. Heille syntyi kaksi lasta, lsak 
Oskar vuonna 1858 ja Anna Sofia 1860. 
Justiina kuoli vuonna 1867 ja leski avioitui 
toisen kerran kolme vuotta myöhemmin 
itseään 14 vuotta nuoremman sepäntytär 
Maria Juliana Forsströmin kanssa. Marial-
la oli vuonna 1867 syntynyt avioton poika 
Frans Oskar, ja perheeseen syntyi vielä 
kaksi tytärtä, Amanda Gustafva neljä kuu-
kautta vihkimisen jälkeen ja Aleksandra 
Johanna vuonna 1872. 

lsak Rostedtin kuoltua leski avioitui vuo-
den kuluttua uudelleen Turusta Leinepe-
riin muuttaneen irtolaismies Kustaa Ee-
vertti Sulanderin kanssa ja perhe muutti 
lasten kanssa Turkuun vuonna 1882. Ro-
stedtin ensimmäisestä avioliitosta synty-
neet lapset olivat jo muuttaneet kotoa, Anna 
Poriin 1878 ja lsak Ulvilaan 1879. 

Perhe asui todennäköisesti yhden huo-
neen asunnossa. Siellä oli kaksi sänkyä, 
senkki, seinäkello, kaappipöytä, kaksi noja-
tuolia, satullipeili , lamppu ja hylly sekä 
lattialla kuusi mattoa. 

Rostedtin ensimmäisen vaimon vaateva-
rasto oli pieni , vain yksi pitkä palttoo, pum-
pulileninki , kolme saalia ja kaksi esili inaa. 
Rostedtin toisella vaimolla oli miehen kuol-
lessa sentään kaksi vaatekertaa ja Ro-
stedtilla itsellään yksi vaatekerta, paja vaat-
teet, liivi , kaksi lakkia ja villaröijy sekä 
saappaat. Rostedtin toisen vaimon aikana 
perheessä tehtiin paljon käsitöitä, karstat-
tiin , kehrättiin ja kudottiin . Kangaspuita ei 
tosin ollut itsellä, mutta sen sijaan kaikki 
kudottaessa tarvittavat työvälineet ja va-
rastossa sekä villa- että pellavalankoja. 

Lukutaitoa harjoitettiin virsikirjasta, Uudes-
ta Testamentista ja yhdestä vähemmästä 
kirjasta. Perheellä oli ilmeisesti pieni pe-
runamaa, jota käännettiin lapiolla, perunat 
nostettiin perunakuokalla. Lisäksi ol i kir-
ves, sirppi ja viikate. 

Ruoka laitettiin tavallisesti pienessä 1,3 
litran jalkapannussa. Perheellä oli myös 
18 litran vetoinen pata, mutta sitä tuskin 
käytettiin ruuanlaittoon. Jo 1860-luvulla 
paistettiin pannukakkua pannukakkupan-
nulla. Kahvi paahdettiin prännärillä, murs-
kattiin morttelissa ja keitettiin kuparipan-
nussa, kahvikuppeja oli yksi pari. Astioista 
mainitaan vain pari kivivatia, ruukku, ka-
rotti , pläkkikannu ja erilaisia puuastioita, 
mm. kirnu. Vuonna 1877 oli käytössä jo 
seitsemän posliinilautasta ja neljä kiviva-
tia, muita saviastioita, kaksi paria kahvi-
kuppeja ja yksi pikari , sekä tarjoilua varten 
tarjotin. 
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Ammattimiehet olivat yleensä per-
heellisiä. Voidaan sanoa, että vaimo 
oli työn edellytys, sillä epäsäännöl-
listen työaikojen ja pitkien päivien 
vuoksi oli jonkun huolehdittava koti-
taloudesta, ennen kaikkea ruoka-
huollosta. Avioliitto solmittiin yleensä 
joko ammattimiesten tyttärien tai ta-
lollisten tyttärien kanssa. Rengit avioi-
tuivat tavallisimmin piikojen kanssa. 
Avioliittokentän erot ammattiryhmien 
välillä eivät Leineperissä olleet suu-
ria. Lapsia perheisiin syntyi paljon , 
mutta korkean lapsikuolleisuuden 

§ vuoksi perheissä oli tavallisesti vain 
§ pari lasta. 

->c 
~ 

U1l Leineperiläisten vähän vapaa-ajan vie-
tosta ei juurikaan tiedetä. Siitä suurin 
osa kului miehilläkin kotieläinten hoi-
dossa ja ravinnon hankinnassa sekä 
esimerkiksi polttopuiden pilkkomises-
sa. 1800-luvun toisella puoliskolla oli 
tosin mahdollista lukea kirjoja ja sa-
nomalehtia ruukin lukusalissa. Eri lai -
sia käsi- ja puutöitä tehtiin . Ammatti-
miehet omistivat jonkin verran aseita, 
joten he saattoivat käydä metsällä. 
Yksinkertaisia kalastusvälineitä oli 
varmasti jokaisessa taloudessa. Myös 
leineperiläismiehet näyttävät harras-
taneen ruukkilaisille tavalliseksi väi-
tettyä viinanjuontia. 

Ruukkilaisten ruokatalous perustui 
ennen kaikkea viljatuotteisiin sekä 
ruukin toiminnan alkuvaiheessa kaa-
liin , jonka tilalle alkoi yleistyä peruna 
1830-luvulta lähtien. Maitoa saatiin 
ammattimiesperheissä omista lehmis-
tä, kalaa joesta ja marjoja metsistä. 
Perunan lisäksi viljeltiin ilmeisesti pork-
kanaa ja punajuurta sallatin tekoa 
varten. Osa ruukkilaisista piti kesä-
possua. 

Ruukilla valettiin 1700-luvulta lähtien 
mm. vohveli- , pannukakku- ja munkki-
pannuja, joita ruukkilaisetkin omisti-
vat yleisesti vielä 1800-luvun toisella 
puoliskolla, joten ruukkilaisilla oli sil-
loin tällöin mahdollisuus herkutteluun-
kin . Kahvi on ollut tärkeä juoma, mut-
ta janoon on varmasti juotu kaljaa. 



_ __ I~---
Erik Wilhelm Josianpoika 
Grönman 

Vuonna 1887 tehtiin perukirjoitus 
muonarenki Erik Grönmanin vai-
mon Hilma Josefiina Nikodemuk-
sentyttären kuoltua 34-vuotiaana 
rintatautiin. Perhe oli muuttanut 
Laviasta Kallion Palomäestä ruukil-
le vuonna 1884, Erik oli tällöin 25-
vuotias ja Hilma 31-vuotias. Per-
heessä oli Leineperiin tultaessa 
kaksi lasta, nelivuotias Frans Emil 
ja sylilapsi Juho Oskar. Perheelle 
syntyi kolmas lapsi, Aina Matilda, 
vuonna 1886, mutta tämä kuoli vii-
den kuukauden ikäisenä. Kumman-
kin vanhemman lukutaito oli heikko. 
Erik oli hyvämaineinen , mutta Hil-
maa oli ennen avioliittoa ripitetty 
kaksi kertaa salavuoteudesta. 

Hilman kuoltua avioitui Erik Grön-
man vuoden kuluttua uudelleen Ko-
kemäellä syntyneen , itseään 12 
vuotta vanhemman Mariana Eliak-
sentyttären kanssa. Avioliitto jäi lap-
settomaksi ja Mariana kuoli keuh-
kokuumeeseen vuonna 1896, jol-
loin Erik Grönman muutti lapsineen 
Poriin. 

Perheellä ei vuonna 1887, Hilma-
vai mon kuolinvuonna , ollut sen 
enempää velkoja kuin saataviakaan. 
Ainoat arvoesineet olivat pari kultai-
sia korvarenkaita ja sormus. Yhden 
huoneen asunnossa oli pöytä, neljä 
tuolia, seinäkaappi , kaksi sänkyä ja 
kehto, seinillä oli kaksi kuvataulua 
ja seinäkello sekä hylly, jolla ilmei-
sesti säilytettiin perheen ainoaa kir-
jaa , virsikirjaa . Sängyissä oli 
todennäköisesti vaatimattomat vuo-
devaatteet, sillä niitä ei eritellä. 

Ruoka laitettiin Grönmaneillakin pa-
dassa, lisäksi paistettiin pannukak-
kua. Kahvi paahdettiin prännärillä, 
murskattiin morttelissa, keitettiin ku-
parikahvipannussajajuotiin yhdestä 
kahvikuppiparista . Perheellä oli kol-
me kivivatia, muutama pläkkiastia 
ja vähän lasiastioita, pääasiassa as-
tiat olivat puuta. 

Hilma-vaimo karstasi ja kehräsi ko-
tona ja kaulasi tarvittaessa kau-
lauspuilla. Hänellä oli itsellään kol-
me hametta, röijy , kolme huivia ja 
saali sekä kaksi paitaa, miehen vaat-
teista ei ole erillistä mainintaa. 

Surusaatto työväen leivintuvan eli savipakarin edustalla 1934. 

Kangasniemen lapset Lea ja Lauri, Leo, Lassi, Leevi ja Liisi 1940-luvulla 
kotinsa takana. 

Ruukinkartanon entinen piika Anna 
Lindblom 1930-luvulla. 

51 

1 

Usko Rantanen tallin takana 1920-
luvun lopulla. 
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Leineperin nykykartta. Present buildings at Leineperi. 

1 Masuuni ja pasutusuuni 1 Blast furnace and roasting kiln 
2 Kankipaja 2 Wrought-iron forge 
3 Rauta varasto 3 Iran store 
4 Uusi hiilihuone 4 Coal store 
5 Ruukinkartano 5 Manor (residence) 
6 Vilj'amakasiini 6 Granary 
7 Pehtoori 7 Superintendent's and bookkeeper's dwelling 
8 Talli 8 Stables 
9 Seppien mökit 9 Blacksmiths' cottages 
10 Puu liiteri 10 Worker's woodsheds 
11 Navetta, kylätupa 11 Cowshed 
12 Savipakari 12 Workers bakery 
13 Info ja kahvila 13 lnformation and cafe 
14 Kansakoulu 14 Primary school 

Masuunin kunnostuksen 1 ja 11 vaiheen työministeriön määrärahat: 

Vuosi Koko summa Työmaan kulut Palkkakustannukset 

1988 600 000 450 000 
1989 1 310 000 1 080 000 618 350 
1990* 1 300 000 1 360 000 645 500 
1991 1 020 000 992 900 611 600 
1992 1 020 000 884 300 527 100 
1993 1 200 000 1017100 563300 
1994 1 060 000 

* Vuonna 1990 lisäksi museoviraston restaurointiavustusta 150 000 mk. 
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Museoviraston velvoite- ja har-
kinnanvarainen työllistäminen: 

Vuosi työllistetty kustannukset 
henkilötyö- mk 
vuosina 

1988 0,50 35 000 
1989 2,96 215 264 
1990 4,42 499 704 
1991 6,50 863 731 
1992 13,90 1 748 246 
1993 18,59 1 701 200 
1994 (arvio) 8,00 936 200 



___ I~--
Tuulikki Kiito ja Eevaliisa Härö: 
111 Ruukin restaurointi 
1. Kunnostuksen tausta, rahoitus ja toteutus 

The restoration project 
Background, funding and realization 

The main buildings facilities of the Leineperi ironworks, the blast furnace, the wrought-iron 
forge, the iron store, the granary, and the residence were sold in 1977 to a private owner. ln 
1987 the municipality of Kullaa purchased the remaining parts of the central ironworks area. 
By the mid-1980s the blast furnace and the wrought-iron forge had deteriorated to the point 
of collapse. As the blast furnace is an historical structure falling under the provisions of 
Finland's Antiquities Act, repairs to it could be undertaken by the National Board of Antiquities 
using state employment funds. ln this connection, it was also possible to restore the wrought-
iron forge. The work will be completed in 1994. The local municipality has received funds for 
the repair of the ironworks facilities in its ownership from the Ministry of the Environment. The 
remaining buildings have been restored mainly with private funding. 

100 vuotta Ahlströmin omistuksessa 
olleen Leineperin ruukin keskeiset 
teollisuusrakennukset eli masuuni ja 
kankipaja sekä rautavarasto , vilja-
makasiini ja ruukinkartano myytiin 
1977 tilanhoitaja Eero Tupalalle. Tila 
siirtyi 1985 sukupolvenvaihdoksella 
Reijo Tupalalle . Kullaan kunta osti 
1987 muun osan keskeisestä ruukin-
alueesta. 

1980-luvulla ruukin rakennukset oli -
vat välittömän korjauksen tarpeessa. 
Tupala sai 1987-88 museovirastolta 
120 000 mk entistämisavustusta ma-
su unin ja kankipajan hätäapukunnos-
tuksiin. Koska masuuni on muinais-
muistolain (295/63) tarkoittama ki in-
teä muinaisjäännös, saattoi museo-
virasto aloittaa varsinaiset kunnos-
tustyöt elokuussa 1988 työministe-
riön työmäärärahoin . Urakoitsijaksi 
valittiin Kullaan Rakennus Oy, joka oli 
edellisenä talvena korjannut kanki -
pajan päädyn ja tutkinut masuunin 
kuntoa. Suunnittelijaksi valittiin arkki -
tehti , joka oli tehnyt Kullaan kunnan 
toimeksiannosta Leineperin alueen 
kehittämissuunnitelman 1987-88. 
Kunnostuksen edellytyksenä on ollut 
myös Reijo Tupalan myönteinen asen-
ne ja taloudellinen panos ruukin kun-
nostukseen . 

Masuunin korjauksen valmistumista 
juhlittiin joulukuun puolivälissä 1991. 

Samaan aikaan alkoi kunnostustöi-
den 11 vaihe eli kankivasarapajan ja 
sen ympäristön tutkimus ja kunnos-
tus , joka valmistuu vuoden 1994 lo-
pulla. 

Kunnostustöissä on työskennellyt kes-
kimäärin viisi Kullaan Rakennus Oy:n 
työntekijää sekä heidän lisäkseen 
velvoite- ja harkinnanvaraisilla työllis-
tämisrahoilla palkattuja pitkäaikais-
työttömiä työntekijöitä. Työllisyystilan-
teen heikkenemisen vuoksi työllistet-
tävien määrä on Leineperissä kasva-
nut vuosi vuodelta, ja myös erikois-
työt, esim. peltikatot ja sähkötyöt, on 
kankipajalla voitu tehdä pitkäaikais-
työttömien työnä. 

Masuunin ja kankipajan kunnostus on 
dokumentoitu sekä valokuvin , mitta-
piirustuksin että videokuvaamalla. 
Työmaalla on työskennellyt päätoimi-
nen tutkija, jonka tehtäviin on kuulu-
nut ruukin rakennushistorian ja rau-
danvalmistustekniikan tutkimuksen 
lisäksi ruukin muu tutkimus. Kunnos-
työn aikana kertynyt arkisto- ja valo-
kuvamateriaali si joitetaan Satakun-
nan Museoon . 

Leineperiin perustettiin vuonna 1990 
ruukkiyhtiö Oy Fredriksfors Ab. Ruu-
kille rakennettiin ruukkiyhtiön ja mu-
seoviraston yhteistyönä kalkinpoltto-
uuni , jossa on valmistettu työmaan 
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tarvitsema poltettu kalkki . Yhteistyös-
sä on samoin kunnostettu vanha tiili-
kraana ja poltettu kankipajan kunnos-
tuksessa tarvittuja tiiliä kalkkiuunis-
sa. Kalkkiuuniprojektista on tehty 
video raportti . 

Yhteistyötä on tehty myös eri viran-
omaisten kesken . Vesi- ja ympäris-
töhallitus on osallistunut projektiin teet-
tämällä Kullaanjoen vesirakenne-
inventoinnin ja kunnostussuunnitel-
man. Tielaitoksen kanssa saatiin mm. 
masuunin kohdan tienpinta laskettua 
alkuperäiselle tasolle tien kunnos-
tuksen yhteydessä. Kullaan kunta on 
kunnostanut omia rakennuksiaan. 

Leineperin masuunin muinaismuisto-
alueen rajat vahvistettiin Turun ja Porin 
lääninhallituksessa 28.10.1992. Pää-
töksen mukaan Leineperin rautaruu-
kin ja masuunin ruukkitoim intaan liitty-
vät rakenteet , rauniot ja kuonakasat 
kuuluvat muinaismuistolain to isen 
pykälän viidennen kohdan mukaises-
ti rauhoitettuun ki inteään muinaisjään-
nökseen. Ruukin rakennussuojeluesi -
tys on tekeillä. Lailla on tarkoitus suo-
jella Tupalan omistamat masuuni , kan-
kipaja, rautavarasto , viljamakasiini , 
mylly ja yksi seppien mökeistä sekä 
kunnan omistamat mökit, vanha kaup-
pa, navetta, savipakari ja kansakoulu . 



___ I~--
2. Restaurointiperiaatteet 

Principles of restoration 

Repairs and restoration of the ironworks area and its facilities proceeded from a thorough study of available 
source materia!, including research in archives and excavations and measurements carried out at the site. 
The guiding principle has been one of respect for existing and original buildings and structures and those 
related to the history of Leineperi as an industrial site. The work has involved the maintenance of existing 
structures, restoration where necessary, and to a minor degree the partial reconstruction of certain 
destroyed constructions and structures. As the work has been carried out with state employment funds, the 
choice of materials and the planning of working methods focused on traditional aspects and repairs carried 
out by hand, in keeping with a building methods respecting the specific nature of historical structures. The 
preparation of traditional building materials was an important aspect; some of the required timber was hewn 
by hand; the traditional reddle was prepared by the working crew; lime was burned and bricks were also 
made for the project. 

Leineperin ruukin rakennusten ja ruuk-
kialueen kunnostustyöt ovat jakautu-
neet kolmen tyyppisiin tehtäväkoko-
naisuuksiin: 

olemassa olevien rakenteiden yllä-
pito- ja kunnossapito 

2 olemassa olevien rakennusten ja 
rakenteiden restaurointi 

3 hävinneiden rakenteiden ja raken-
nelmien rekonstruointi 

Kunnostustöiden lähtökohtana on ol-
lut perusteellinen lähdeaineistotutki-
mus, johon ovat kuuluneet sekä ar-

kistotutkimukset että paikalla tehdyt 
tutkimukset, mittaukset ja kaivauk-
set. Näistä tehtävistä on pääsään-
töisesti vastannut projektin tutkija. 

Kunnostuksen sisällöllisenä periaat-
teena ja ideologiana on ollut olemas-
sa olevien , alkuperäisten tai raken-
nusten teolliseen historiaan liittyvien 
rakenteiden ja rakennelmien kunnioi-
tus. Periaatetta on noudatettu niin 
yksittäisten rakenneosien kunnostuk-
sessa kuin myös rakennusten ja nii-
den muodostaman kokonaismiljöön 
käsittelyssä. 

Leineperin ruukkialueen kunnostus-
työt on tehty pääasiassa työllisyys-
rahoituksella lukuunottamatta restau-
rointiavustuksella rahoitettua vasara-
pajan päädyn akuuttia korjausta. Työl-
listävyys ja sen rinnalla vanhaa kun-
nioittavan rakentamistavan omaksu-
misen edistäminen ovat olleet mer-
kittävinä tekijöinä kunnostustöiden ja 
restauroinnin suunnittelu- ja toteutus-
periaatteita määriteltäessä. Tämä on 
merkinnyt erityisesti käsityövaltaisia 
työtapoja ja menetelmiä. 

Materiaalien valinnassa ja toteutuksen 
työtapojen suunnittelussa on suosittu 
perinteisiä materiaaleja ja käsityöval-
taisia työtapoja. Tämä on osaltaan 
edistänyt puu rakenteiden käyttöä kai-
kissa rekonstruktioissa. Tarkoituksen-
mukaisuussyistä esim. perustuksis-
sa ja massiivirakenteiden tukemises-
sa on hyödynnetty myös erittäin mo-
dernia työtekniikkaa. 

Työn näkyvän jäljen laatutavoitteena 
on ollut teollisen ympäristön luonne, 
jossa "käden jäljen" näkyminen lop-
putuloksessa on sekä tarkoituksen-
mukaista että toivottavaa. Persoo-
nallisen käden jäljen korostaminen 
myös helpottaa kunnostettujen koh-
teiden myöhempää ylläpitoa ja kor-
jausta. 

~ Useita vuosia kestävä restaurointityö 
~ herätti sekä paikkakunnalla että ohi-
·~ kulkijoissa paljon kiinnostusta. Työ-
Sl ~ maalle pystytettiin jo työn alkuvai-

~---------------------------' heessa työmaataulu , jossa kerrottiin 
Mittauspiirustus masuunin pohjoisjulkisivusta sekä leikkaus. lyhyesti hankkeesta. Työn edetessä 
North elevation and section of the blast furnace. Measured drawing. tauluja uusittiin ja täydennettiin. 
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3. Kunnostuskohteet 

Masuuni ennen ja jälkeen restaurointia. 
The blast furnace before and after restoration. 

The blast furnace 

When the repairs were undertaken, it was discovered that the furnace was in poorer condition than 
originally assumed and it was on the point of collapsing. The main problem was the timber structure 
above the masonry foundation. Owing to decay and rot, almost all the timber had to be renewed. The 
foundations of the structures surrounding the blast furnace were excavated. These required 
protective measures, and it was decided to reconstruct a "new casting house" around the blast 
furnace. A roof structure, corresponding to the form of the original, was also built at the site of the 
roasting kiln. The main goal of repairs was to ensure the preservation of the blast furnace, but the 
construction of a new charcoal loading bridge and other features now gave the public access to the 
previously closed blast furnace. A small exhibition on the history of the ironworks, its staff and 
workers, and the restoration project was placed on show in the bridge foundation of the blast furnace. 
As there had always been a pedestrian bridge leading from the blast furnace to the wrought-iron forge, 
it was decided to reconstruct it, thus leading increased pedestrian traffic away from the narrow road 
bridge at the site. 

3.1 Masuuni 

Leineperin masuuni n korkeus on noin 
18 m ja pohjan koko 11 x 11 m. Se on 
tyypiltään nk. multahirsimasuuni . Alim-
man kerroksen muodostaa 5,5 m kor-
kea kylmämuurattu harmaakivijalus-
ta, jossa on kolme hormia raudan-
valutusta ja paloilman puhalluslaittei-
ta varten . Kivi rakenteen päällä on 3,3 
m korkea maalla täytetty hirsikehik-
ko . Ylin kerros on rankorakenteinen ja 
piippu seisoo vapaasti sen keskellä. 

Multahirsirakenteiselle masuunille 
ominaisen hirsikehikon ja masuunin 

piipun välissä on maatäyte, joka ta-
saa lämmönvaihteluja. 12-tuumais-
ten hirsien , joita on yhdeksän hirsiker-
taa, väleissä on saamaa tarkoitusta 
varten laakeat nk. keuhkokivet. Sal-
vosten lisäksi hirsikehikon tukena on 
kolmessa tasossa rakenteen läpi kul-
kevat 25 x 30 mm vetotangot, joiden 
päätteenä on hirsien ulkopuolella hir-
si rakenteen korkuiset tuki raudat. Vrt . 
kuva sivulla 28 . 

Varsinainen masu unin piippu on muu-
rattu tiilestä. Ulkopinta on tavallista 
muuritiiltä, sisäpinta on tehty Höga-
näsin tulenkestävistä tiilistä. Välissä 
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on eristeenä hiekkakerros. Piipun si-
sällä alaosassa on vielä jäljellä kvart-
simassapinnoitusta. Piippu on van-
nehdittu rautavanteilla. Välitasolla pii-
pusta tulevat edelleen ulos masuuni-
kaasun talteenottoputkien alkupäät. 

Masuunin harmaakiviosaon ilmeisesti 
perustettu kalliolle. Epätasaisen ko-
koiset ja muotoiset kivet on kylmä-
ladottu kiilakivien avulla. Kivityö on 
melko epäsäännöllistä. Kivimassaa 
sitovat läpi rakenteen viidessä tasos-
sa kulkevat vetotangot, joiden pääty-
ankkurit näkyvät kiviosan pinnalla (ks. 
sivu 28) . Kivi osassa on kolme syven-
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nystä, kaksi nk. puhallushormia ja 
pesähormi , joiden katto on tuettu jä-
rein rautatangoin. Masuunin kivisen 
alaosan lounaisnurkka on sidottu 
rautavantein. Nurkka on pettänyt var-
hain, sillä rautavanteet näkyvät jo 
ensimmäisissä 1920-luvun lopulla ote-
tuissa valokuvissa. Muuten kiviosan 
kunto oli alkanut heiketä vasta raas-
tuvan purkamisen jälkeen. 

Kun masuunia vuonna 1861 korotet-
tiin , ei ylintä rankorakennetta uusittu , 
vaan sitä jatkettiin tasakerrasta ylös-
päin. Vanha rankorakenne on noin 
2,4 metriä korkea. Uusi , ylempi ranko-
rakenne on noin kolme metriä korkea. 

Masuunissa on ikkunat kahdessa 
kerroksessa, mutta alemman eli väli-
tason ikkunat on tehty vasta 1910-
luvun tienoilla masuunin kaasuputkien 
purkamisen jälkeen. Jokaisen pikku-
poikasukupolven kivienheittoharras-
tuksen vuoksi on masuunin ikkunaruu-
dut jouduttu uusimaan usein. lkku-
nanpuitteet on tiettävästi viimeksi 
uusittu 1940-luvulla. 

Masuunia ympäröineet rakenteet , 
raastupa, ajosilta ja pasutusuuni pu-

rettiin 1910-luvulla, kun masuuni muu-
tettiin vesitorniksi. Masuuni toimi sii-
nä käytössä 1950-luvulle saakka. 
Vesitorniksi muuttamisen yhteydessä 
piipun sisälle valettiin betonista vesi-
lasin avulla säiliö , ja piipun yläosan 
sisäpuolinen muuraus purettiin . Sa-
massa yhteydessä masuunin länti-
seen puhallushormiin tehtiin huolto-
ovi . Vesijohdot vedettiin sisään itä-
hormin kautta. Raudan laskuhormi 
masuunin pohjoispuolella muurattiin 
umpeen . Laskuhormin edustaa käy-
tettiin sittemmin kartanon navetan 
jäävarastona. 

1980-luvun alussa Turun vesipiiri ruop-
pasi Kullaanjokeaja sijoitti varikkonsa 
masuunialueelle. Varikkoalueen ta-
saamiseksi ruoppauksessa nostetta-
va joki maa läjitettiin masuuni n välittö-
mään läheisyyteen, jolloin samalla 
peitetti in ja osin rikottiinkin masuunia 
ympäröineet kiveykset ja rakenteet , 
jotka upposivat paikoin parimetrisen 
sorakerroksen alle . 

Kaivaukset 

Masuunin ympäristössä ja myös si-
sällä on tehty kaivauksia. Kaivausten 

Masuunin alkuperäistä multahirsirakennetta. 
The original timber-clad construction af the blast furnace. 
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suunnitelmallinen toteuttaminen en-
nen kunnostustöiden alkua olisi ollut 
tutkimuksellisesti tärkeää, mutta vie-
lä tärkeämpää oli masuunin romahta-
misen estäminen . Kaivauksia on näin 
ollen tehty muiden töiden ja työväen 
määrän niin salliessa. Kunnostustöi -
den tekeminen on myös määrännyt, 
missä ja miten kaivauksia on voitu 
tehdä. 

Kaivausten päätavoitteena on ollut 
kaivaa esiin masuunin viimeinen toi-
minnan aikainen pintataso. Mahdolli -
set alemmat rakenteet on pyritty sel-
vittämään koeojien avulla. Kuitenkin 
raastuvan lattiatason alta rakennus-
töiden yhteydessä löytyneet vanhat 
salaojat kaivettiin pääosin näkyviin 
niiden kulun selvittämiseksi . Kaivauk-
sessa löytyneet rauta- ja puuesineet 
on puhdistettu ja diarioitu . Esineet on 
varastoitu Leineperin rautamakasii-
niin kankipajan eteläpuolella. 

Raastuvan seinien perustukset löy-
tyivät pääosin eheinä. Masuunin itä-
puolelta löytyivät sekä kolmisylin-
terisen Baggen puhalluskoneen että 
kuumailmalaitteen perustukset. Poh-
joissivulta, raudanlaskuaukon edus-
talta, löydettiin laskukouruihin liitty-
neitä tiilirakenteita. Länsisivulla, ma-
suunin lounaisnurkalta, löydettiin 
malmin nostolaitteen eli malmikoiran 
ketju pyörä ja perustuksia. 

Masuuni n eteläsivulta löytyi vesikouru , 
jonka lankkulattia oli pääosin eheä. 
Sen kivireunusta oli rikottu vesijohtoa 
vedettäessä. Vesikourun pohja las-
kee 50 cm . Kourun itäpäädyn eteen 
muodostuu noin 2,5 x 2,5 m kokoinen 
kehä, vesirattaan patoaltaan pohja. 

Masuunin länsipuolelta kaivettiin nä-
kyviin pasutusuunin rauniot. Pasutus-
uunin piippu oli kaatunut uunin itä-
sivulle epämääräiseksi , rakenteetto-
maksi tiilimurskakasaksi . Pasutus-
uunin ympäristöstä löytyi useita uunin 
luukkuja ja kehiä. Uunin perustus on 
tasasivuinen , harmaakivistä koottu 
kahdeksankulmio . 

Myös masuunin hiilisillan perustukset 
löytyivät. Aivan maantien vierestä löy-
tyi 3 x 6 m hirsiarkun perustus ja siitä 
muutama metri masuunin päin sillan 
välituen perustus. 
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Harmaakiviosa 

Masuunin harmaakiviosan tekninen 
kunto oli vaikeaa täsmällisesti arvioi-
da. Riskikysymyksiä oli muun muas-
sa raastuvan purkamisen jälkeen suo-
jaamattomaksi jääneen kivi rakenteen 
kärsimät sää- ja vesivauriot. Kiviosa 
oli lounaisnurkaltaan selvästi pullistu-
nut ja sen tukemiseen syvätäytöllä 
päädyttiin heti kunnostustöiden alku-
vaiheessa. Syvätäytöstä on kokemuk-
sia muun muassa linnoitusten kylmä-
muuratuista rakenteista. 

Syvätäytössä irtonaiset kiilakivet irro-
tettiin ja rakenne puhallettiin paine-
ilmalla puhtaaksi noin 1-1 ,5 metrin 
syvyyteen. Sen jälkeen kaloihin injek-
toitiin paineella parmulaastia. Tavoit-
teena oli sitoa kiviä suuremmiksi yksi-
köiksi ja muodostaa uusia sitovia 
massoja kivirakenteen sisään. Kiila-
kivet työnnettiin sen jälkeen takaisin 
paikoilleen. Työn edetessä kivi raken-
ne osoittautui huomattavasti oletet-
tua väljemmäksi ja laastia kului pal-
jon. Syvätäyttöä jatkettiin hieman 
maanpinnan alapuolelle . Hormirinto-
jen kuntoa ja pysyvyyttä seurattiin 
1988-1990 vaaitsemalla ja todettiin , 
etteivät ne liiku. Katkenneet tai irron-
neet tukiraudat korjattiin. 

Multahirsirakenne 

Multahirsirakenne vaikutti päällisin 
puolin hyväkuntoiselta. Se oli lauta-
vuorattu raastuvan purkamisen jäl-
keen 1900-luvun alussa. Hirsien koe-
porauksissa todettiin kuitenkin hirsien 
lahonneen sisäpuolelta pahoin . Toi-
minnallisesti hirsirakenne sekä kantoi 
yläpuolisen rankorakenteen ja krans-
sin painon että piti maatäytön paikoil-
laan . 

Rakenteen kunnostamisesta laadit-
tiin vaihtoehtoisia suunnitelmia, jois-
sa vanha puurakenne saatettaisiin 
säilyttää ja uusi kantava rakenne si-
joitettaisiin heti sisäpuolelle. Ratkai-
suksi valittiin rankorakenteisen ylä-
osan nostaminen terästukirakenteen 
varaan ja täyte maan poistaminen hir-
sien sisäpuolelta lecaharkoista muu-
rattavaa tukimuuria varten . Vanhat 
hirret oli tarkoitus säilyttää paikoil-
laan , mutta siirtää yläosan paino tuki-
muurin varaan . 

11/ustraatio restauroinnin eri vaiheista. 
11/ustration showing the various stages of the restoration of the blast furnace . 
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Rankorakenteen nostoa varten kai-
vettiin multahirsirakenteen kulmiin 
kuopat. Kuoppiin valettiin anturat ja 
niiden päälle teräsbetonipilarit , joiden 
päälle asennettiin terästukiristikko. 
Ristikon konsolien päihin hitsattiin mul-
tahirsirakenteen kahden ylimmän hir-
ren alle menevät kynnet. Kierretanko-
jen avulla rakennetta nostettiin ristik-

~ käisistä kulmista vuorotellen , yhteen-
(!) 
o sä noin 15 mm. Myöhemmin nostet-
~ tiin lounais- ja luoteisnurkkaa vielä c: 
g lisää, sillä ne olivat painuneet muita 
(/) 

~ enemmän . 
c: 
~ § Kun rankorakenne oli saatu nostettua 

->:: 
.'!l . c?l 

teräsristikon varaan , voitiin maatäyte 
poistaa hirsien vierustalta. Työn ede-
tessä todettiin hirsien olevan vielä Masuunin multahirsiä kaivetaan näkyviin syksyllä 1988. 

Timbers of the blast furnace construction under excavation in autumn 1988. huomattavasti oletettua huonommas-
sa kunnossa, jäljellä oli pahimmillaan 
1-2 cm tervettä puuta. Aikaisemmasta 
suunnitelmasta jouduttiin luopumaan, 
koska vanhojen hirsien ei voitu olet-
taa pysyvän edes kuorena paikoillaan 
kymmentä vuotta kauempaa. Vain 
ylimmästä hirsikerrasta voitiin säilyt-
tää hirsiä. 

Cii 
.§ Uuden suunnitelman mukaan koko 
Q) 
o hirsikehikko päätettiin uusia ja raken-t ""' ne palauttaa alkuperäisen kaltaisek-c: 
g si . Uutta hirsikehikkoa varten tarvittiin 

c: 
C1J c: 
§ 

->:: 
.'!l 

@ 40 kpl 11 metrin pituisia mäntytukkeja, 
joiden halkaisijan tuli kapeammasta 
päästä olla vähintään 38 cm . Mänty-
tukkien löytäminen todettiin lähes 
mahdottomaksi , jonka vuoksi tilalle 
päätettiin ottaa lähiseudulta löytyviä 

c?l 
Osia multahirsistä on jo poistettu, yläosa on nostettu terästukiristikon varaan. 
Part of the timber cladding has been removed, and the upper part of the blast 
furnace is supported with framework of steel members. 

samankokoisia kuusitukkeja. 

Uusia multahirsiä nostetaan paikoilleen. New timber c/adding being installed. 
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Tukit sahattiin kenttäsahalla ja piilut-
tiin ulkopinnaltaan kirvesjälkiseksi. 
Hirsikehikko veistettiin valmiiksi piha-
maalla tarkalleen alkuperäisen mu-
kaisena, hirsien väliin jätettiin raot 
keuhkokiville . Alkuperäiset hirret mi-
tattiin , piirrettiin ja valokuvattiin . 

Hirsien vaihto sujui nopeasti tukki -
~ nosturilla suoraan paikoilleen . Alim-
~ pien hirsien alle laitettiin kerros tuohia 
~ eristeeksi. Hirsien väliin muurattiin uu-
:3 delleen keuhkokivet. 
Q) 

~ 
2 Vetotangot asennettiin paikoilleen. 
C1J 
§ Suurimmaksi osaksi raudoitus on van-
~ haa, vain joissakin kohdin jouduttiin 
c?J rautoja jatkamaan. Ylimmät vetotan-
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got oli katkaistu ilmeisesti jo masuu-
nin korotusvaiheessa, mutta niiden-
kin päätylenkit laitettiin paikoilleen. 

Hirsikehikon valmistuttua lasketti in 
rankorakenne jälleen multah irsien 
varaan. Koska kantava hirsirakenne 
oli uusittu , voitiin terästukiristikko pois-
taa, sillä muuten se olisi jäänyt näky-
viin pintamaan yläpuolelle. Teräsbeto-
nipilarit ja putkella suojatut kierretan-
gotjätettiin paikoilleen ja niiden sijain-
ti tarkemitattiin. 

Hirsikehikon valmistuttua sen s1sa-
puoli täytettiin jälleen maalla. Pinnalle 
nostettiin alkuperäistä maata 30-40 
cm kerros sekä hiilimurskaa. Alkupe-
räisissä hirsissä olleet selvät kolot ja 
rakenteet palautetti in. Esimerkiksi län-
sisivulle lounaisnurkan tuntumaan 
veistetti in uudelleen malmikoiran kul -
kuaukko . Aivan alkuperäisen kaltai-
sena sitä ei tehty , sillä silloin yl in hirsi 
olisi täytynyt katkaista, mikä olisi hei-
kentänyt rakennetta . 

Muut korjaukset 

Rankorakenteinen osa ei juurikaan 
tarvinnut korjausta . Välitasanteella 
pystyhirsien tyvessä on jonkin verran 
lahoa ja puutuholaisen syöntijälkiä. 
Hirsien ulkopinta on eheä ja puu riittä-
vän tukeva putkimaisenakin. Enim-
millään hirsissä on lahoa vähän yli 
kymmenen senttimetrin korkeuteen . 
Lahon etenemistä on jatkossa seu-
rattava. 

Seinien limilaudoitus maalattiin uu-
delleen itse keitetyllä punamulta-
maalilla : 

n. 150 I vettä 
12 kg karkeaa suolaa 
15 kg ruisjauhoja 
10 kg rautavihtrilliä 
25 kg Falun punamultaa 
25 kg italianpunaista punamultaa 

Väl itasolta lähtien vapaasti seisovan 
piipun ulkopinta oli pahoin rapautu-
nut. Laasti n analyysissä todettiin alku-
peräisen laasti n olevan vain noin 10-
prosenttista. Alkuperäisen laastin 
heikkouden arvellaan johtuneen siitä, 
että sen täytyi olla joustavaa ja pystyä 
elämään piipun kuumetessa. Piipun 
ulkopintaa korjattiin tarpeen mukaan 
25 % laastilla. Korjaustiilinä käytettiin 
vanhoja leineperiläisiä tiil iä. Piipun 
sisäpuolella tehtiin vähäisiä paikkauk-
sia. Vesitornin betonisäiliön pohja 
poistettiin , mutta sivut jätettiin paikoil-
leen. 

Vaikka piipun yläreuna oli pahoin 
rapautunut, siinä oli viitteitä lattiatasoa 
korkeammasta reunasta. Masuunin 
piippujen yläreunassa on tavallisesti 
jo 1800-luvulla ollut pieni korotus . Kos-
ka yleisöturvallisuuden vuoksi piipun 
ympärille oli asennettava suojakaide, 
päätettiin masuunin reunaa korottaa 
kolmen tiilen reunukseksi , johon kai -
de saatiin kiinnitettyä. Piipun täyttö-
aukon halkaisijaa ei palautettu alku-
peräiseksi ja pienennetty. 

Suunnitelmaluonnos masuunin restaurointiin liittyvistä suoja- ja lisärakenteista. 

Masuuni n kierreportaiden tukipylvään 
alapää oli lahonnut, alin askelma sekä 
kaide puuttuivat ja vain yksi kaiteen 
tukirauta oli paikoillaan . Portaat kor-
jattiin ja tuettiin kolmella tuella. 

Kranssin osittain romahtanut tiili lattia 
purettiin. Pieneen osaan portaiden, 
hiiliaukon ja piipun välialueelle voitiin 
jättää alkuperäistä tiililattiaa. Kaikkiaan 
34 niskaa jouduttiin uusimaan, samoin 
aluslaudoitus. Sen jälkeen lattia muu-
rattiin uudelleen käyttäen vanhoja tii -
liä. 

Masuunin hyväkuntoiset ikkunanpuit-
teet korjattiin ja maalattiin pellavaöl-
jymaalilla. Ikkunoiden kiinnittämisek-
si paikoilleen tehtiin sisäpuolelle uu-
det vuori laudat, jotka mustattiin muu-
hun rakenteeseen sopiviksi rasvaton 
maito/kimrööki -seoksella. Ikkunoiden 
puoliväliin kiinnitetti in vaakapuu seinä-
rakenteessa näkyneiden kalojen mal-
lin mukaan turvakaiteeksi . 

Masuunin oli tehty ns. huopapaanu-
katto 1976, mutta se vuoti . Koska 
muitakin kattotöitä tehtiin , päätetti in 
masuunin kate uusia. Masu unissa oli 
ollut 1860-luvulla pelti katto, joten pää-
dyttiin uuteen konesaumattuun pelti -
kattoon. 

Draft pian for protective and auxiliary structures for the restoration of the blast furnace . 
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Masuunin uuden suojarakennuksen, raastuvan, perustuksia porataan. 
Drilling the foundation for the new casting house to protect the blast furnace. 
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iijili~itliiil_J~ iiiii ~ 
Uusi raastupa ja hiilisilta alkavat muotoutua. 
The new casting house and the coal bridge under construction. 

-~ 

Pasutusuunin esiinkaivettujen raunioiden suojakatos rakenteilla . 
Construction of protective roofing for the excavated remains of the roasting kiln 
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Uudet rakenteet 

Masuunitornia on alunperin ympäröi-
nyt raastupa eli työhuone, jossa teh-
tiin suurin osa töistä, mm. valutyöt. 
Raastuvan suojassa toimivat myös 
laitteet, kuten vesi rattaat ja puhallus-
kone. Raastupa purettiin 1900-luvun 
alussa ja multahirsirakenne lautavuo-
rattiin . Kivinen alaosa ja maan päälli-
set rakenteet ja rakennelmat jäivät 
alttiiksi säiden vaikutukselle. 

Harmaakiviosan suojaamista pidet-
tiin ensiarvoisen tärkeänä koko ma-
suunin säilymiselle . Lisäksi masuu-
nin ympäristön kaivauksissa oli löyty-
nyt arvokkaiden alkuperäisrakentei-
den ja laitteiden ohella raastuvan pe-
rustukset, joiden suojaaminen oli tar-
koituksenmukaista. Teknisesti suoja-
katos päätettiin toteuttaa alkuperäi-
sen raastuvan suuruisena, jolloin se 
suojaisi kaikki mahdolliset rakenteet. 
Visuaalisesti sen tavoitteeksi asetet-
tiin , että se muistuttaa yleishahmol-
taan ja mittasuhteiltaan vanhaa raas-
tupaa, mutta on kuitenkin selkeästi 
uusi rakenne. 

Raastuvan suunnittelun lähtökohta-
na olivat löydetyt perustukset, multa-
hirsirakenteesta dokumentoidut kiin-
nitysjäljet sekä ainoa masu unista löy-
tynyt valokuva 1900-luvun alusta. Al-
kuperäisen rakenteen tavoin itses-
täänselvänä rakennusmateriaalina on 
puu . Raastuvan ja masuunin koko-
naisuudesta laadittiin vaihtoehtoisia 
suunnitelmia ja päädyttiin selkeään , 
symmetriseen kokonaishahmoon eli 
kärjestään katkaistuun pyramidikat-
toon. 

Raastuvan sivun pituus on 25 metriä 
ja korkeus 5 metriä. Jotta alkuperäis-
rakenteita vaurioitettaisiin mahdolli-
simman vähän , raastupa perustettiin 
alkuperäisen perusmuurin sisäpuo-
lelle pilariperusteisena terästankojen 
varaan. Teräksiä varten porattiin ta-
vallisella kalliotutkimuslaitteella reiät 
1,5 metriä kallioon . Reikiin injektoitiin 
50 mm:n pyöröteräkset, joiden pää-
hän hitsattiin pilarikengät ja pultattiin 
raastuvan runkotolpat. Runkotolpat 
ja alavaakajuoksut tehtiin lehtikuu-
sesta. Harjaltaan raastuvan katto kiin-
nitettiin multahirsirakenteeseen vaa-
kajuoksuilla, jotka kiinnitettiin seinään 
kannatinraudoilla. Raastuvan katon 
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alapuoliset rakenteet ovat hyvin nä-
kyviäja niihin kiinnitettiin erityistä huo-
miota. Primäärikannattajat ovat järei-
tä ja k/k noin 1,5 m. Katoksen vinotuet 
muodostavat komean tähtimäisen 
kuvion . 

Osa raastuvan seinistä tuli laudoittaa 
umpeen sekä katoksen rakenteelli-
sen kestävyyden että ulkonäön vuok-
si. Osa jätettiin laudoittamatta vapaan 
kulun takia. Maisemallisena periaat-
teena oli saattaa masuuni alkuperäi-
sen umpinaisen näköiseksi lännestä 
tietä saavuttaessa ja pehtoorin suun-
nasta. Sen sijaan sillalta ja kankipa-
jalta katsottaessa se jätettiin avoi-
meksi . Laudoitus toteutettiin peite-
rimalaudoituksenaja maalattiin puna-
mullalla. 

Koska masuunin piipusta on pesän 
pohjalle noin 13 metrin pudotus ja 
hiilennostoaukon ja malmikoiran au-
kon kohdalla yli viisi metriä, oli yleisöä 
varten niiden ympärille asennettava 
suojakaiteet. Samankaltainen rautai-
nen suojakaide asennettiin kranssille 
piipun ja hiilennostoaukon ympärille, 
malmikoiran aukkoon, porraskaiteeksi 
sekä maantasoon rajoittamaan tar-
peetonta kulkua puhalluskoneen pe-
rustuksille ja hormiaukkojen edustal-
le. Kaiteet on tehty portaan alkuperäi-
sen tukiraudan mallin mukaan. Uudet 
takeet on tehnyt Leineperin seppä 
Mikko Mikola ja ne on leimattu sepän 
nimikirjaimilla ja vuosiluvulla. 

Masuunin joenpuolella olevan vesi -
kourun lankkupohja oli säilynyt täyte-
maan alla. Maan poistamisen jälkeen 
oli kouruun saatava vettä. Kosken ja 
vesikourun itäpäädyn väliin kaivettiin 
salaojaputki , jota pitkin vesi virtaa 
kourun itäpäädyn kivien taakse ja 
valuu kouruun . Jotta kourussa säilyy 
haluttu vesimäärä, rakennettiin ala-
päähän settipato. Masu unin kaakkois-
puolelle joenrantaan tehtiin luonnonki-
vistä hyydepato estämään jäitä vyö-
rymästä masuunille. 

Masuunin hiilisilta on johtanut hiili-
suulista viljamakasiinin sivuitse tien 
yli masuunin välitasolle . Tien ja ma-
suunin välissä on ollut sillan tukiark-
ku . Hiilisiltaa katsottiin tarvittavan kun-
nostustyön aikana huoltosiltana ja 
samalla voitiin jatkossa mahdollistaa 
yleisön pääsy masuuniin . 

Hiilisillan suunnittelun lähtökohtana 
olivat kaivauksissa löytyneet sillan pe-
rustukset ja vanha valokuva. Alunpe-
rin kulku sillalle tapahtui hiilihuoneelta 
maantien toiselta puolelta, mutta kos-
ka siltaa ei enää voitu ulottaa tien yli , 
ratkaistiin kulku sillalle suljettavan sil-
ta-arkun sisälle tehtyjen portaiden 
kautta. Hiilisillan kaiteet toteutettiin 
valokuvan viitteiden mukaan ristik-
koina. Samaa ristikkoperiaatetta on 
noudatettu sitten myös kaikissa muis-
sa kaiteissa. Hiilisilta tervattiin , silta-
arkku laudoitettiin ja punamullattiin . 

Silta-arkkuun valmistui näyttely ke-
väällä 1993. Seinätauluilla kerrotaan 
ruukin historiasta, rakennuskannas-
ta, väestöstä ja kunnostuksesta. Ar-
kun pohjoissivulle tehtiin pieni vitriini , 
johon on sijoitettu raudanvalmistuksen 
raaka-aineita, ruukin tuotteita ja muu-
tama työkalu . Arkun ulkoseinään on 
kiinnitetty kaksi ruukin historiasta ja 
rakennuskannasta kertovaa yleis-
opastustaulua. 

Pasutusuunin raunion suojaamiseksi 
päätettiin myös sille rakentaa suoja-
katos . Suunnittelun lähtökohtana oli-
vat kaivauksissa löytyneet perustus-
rakenteet sekä vanha valokuva, josta 
pasutusuunin yksityiskohdat ovat sel-
keästi luettavissa. Suojakatoksesta 
laadittiin useita vaihtoehtoja, joissa 
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lähinnä tutkittiin sen korkeutta. Katos 
toteutettiin alkuperäistä muotoa mu-
kaillen , mutta oleellisesti matalampa-
na. Suojakatoksen korkeimmatrunko-
tolpat eteläsivulla ovat noin viisi met-
riä korkeita. Seinien yläosa laudoitet-
tiin tuki ristikon alareunaan ja maalat-
tiin punamullalla. 

Masuunin vesikourun ja joen yli on 
johtanut kävelysilta kankipajalle . Vii-
meinen silta on purettu 1950-luvulla. 
Uusi kävelysilta päätettiin toteuttaa 
alkuperäisen paikalle kulttuurihisto-
riallisista syistä ja koko kyläalueen 
jalankulun liikenneturvallisuuden pa-
rantamiseksi . Silta tehtiin lehtikuu-
sesta ansassillaksi, joka muistuttaa 
paikkakunnalla käytettyjä siltoja. 

Masuunialueen liikenteen ohjaami-
seksi tehtiin ajo liittymään masu unista 
luoteispuolelle portti ja toinen , ka-
peampi portti itäsivulle ajoluiskauk-
sen päähän. Portit tehtiin hiilisillan 
kaiteiden mallin mukaan . Saranat ja 
lukot teetettiin sepällä. Muuten ma-
suunialuetta ei ole aidattu . 

Masuunin kranssilla sijaitsevaan mal-
mivinssiin tehtiin ruotsalaisten mal-
lien mukaan uusi vaakakuppi. Vins-
sissä oli vielä jäljellä vaakakupin kiin-
nityskoukut. 

Luonnoksia kävelysillan ja pasutusuunin uusia rakenteita varten. 
Draft plans for the new structures of the pedestrian bridge and roasting kiln. 
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3.2 Kankipajan kunnostus 

Restoration of the wrought-iron forge 

The planning of the restoration work concerning the forge proceeded from the requirement of 
preserving its various historical strata. ln 1920, the facility was converted into a sawmill, in 
which connection an intermediary floor was built and changes were made to doorways and 
fenestration. When the east gable end of the forge came under restoration in 1987·88, it was 
decided to restore the original appearance of the building. The openings for the timber sluice 
and the turbine channel were bricked up, and a three-part window was built. Thus restored to 
its original appearance, the east gable end of the wrought·iron forge, when viewed from the 
nearby road, gives a good idea of contemporary industrial architecture. The history and stages 
of the building were left visible in the other parts. The restoration of the sawmill machinery 
aimed at permitting at least de~Qnstrations of its original water·driven use. This building can 
also be used for small public gatherings and functions. The forge in the wing is presently used 
as a metalworking shop. 
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Mittauspiirustus vasarapajan pahjaisseinästä. Measured drawing af the narth wall af the wraught-iran farge. 

Kankipaja on sekä rakenteeltaan että 
käytön historialtaan kiinnostava ja 
monivaiheinen rakennus. Sitä on to-
teutettu vaiheittain sekä savi- että 
slagitiilirakenteisena. Käytön muut-
tuessa siihen on lisätty ja muutettu 
aukotuksia, rakenteita, välipohjia ja 
muita rakennelmia. Kankipajan kun-
nostuksen ideologiana on ollut säilyt-
tää rakennuksen rakenteissa sen mo-
nivaiheinen teollinen historia ja sen 
rinnalla tuottaa arkkitehtonisesti kor-
keatasoinen restaurointi . Kankipajan 
kunnostus jakaantui useaan osateh-
tävään , joista tärkeimmät ovat 

- romahtamassa olevan itäpäädyn 
korjaus 

- välipohjarakenteen tukeminen 
- pajatason rakenteiden selvitys ja 

kunnostus 
- kotitarvepajan uusiminen 

- sahalaitteistojen tutkimus ja kun-
nostus 

- sähköturbiinin , vesikourun ja säh-
kökeskuksen kunnostus 

- pohjoisseinän kunnostus ja suo-
jaus 

Kankipajan itäpääty oli kaatumaisil -
laan 1980-luvun puolivälissä ja sen 
keskiosa oli purettava kokonaan . 
Sahaa varten puhkaistujen tukkitrans-
portin ja turbiinirännin aukkojen uu-
delleen muuraamista pidettiin raken-
teellisesti arveluttavana, sillä niiden 
rakentaminen oli aiheuttanut päädyn 
vauriot. Restaurointiavustuksen tur-
vin pääty palautettiin raudanvalmis-
tuskauden aikaiseen ulkoasuun muu-
raamalla oven pohjoispuolelle kolmi -
osainen uusromaaninen ikkuna. Täl-
löin myös pajan alkuperäinen kaun is 
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arkkitehtuuri pääsi paremmin oikeuk-
siinsa. Kesällä 1990 rakennuksen 
omistaja palautti pajasiiven kotitarve-
pajaksi . Ahjo rakennettiin entiselle 
paikalle ja lattia uusittiin . 

Kankipajan kunnostus alkoi joulu-
kuussa 1991 . Kunnostustöiden pää-
periaatteeksi sovittiin , että eri histo-
rialliset kerrostumat säilytetään ja 
myös sahan ja sähkölaitoksen aikai-
set laitteistot kunnostetaan . Koska 
rakennuksen itäpääty oli korjauksis-
sa 1987-88 palautettu sahan aikaista 
varhaisempaan asuun ja sahan toimin-
nan kannalta välttämättömät aukotuk-
set poistettu , katsottiin , että arkkitehto-
nisesti kaunis itäpääty saa yksin ker-
toa rautaruukin aikaisesta ulkoasusta 
ja eri historialliset kerrostumat saavat 
näkyä muualla rakennuksessa. 
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Kankivasarapajan sahataso korjaustöiden aikana. Work in progress on sawmill level of the wrought-iron forge. 

Kankipajan luonnonkiviperustukset 
olivat pääosin hyvässä kunnossa. Pe-
rustus korjattiin lisäämällä puuttuvia 
kiilakiviä ja saumaamalla. 

Pajan julkisivut on muurattu joko savi-
tiilistä tai slagitiilistä. Slagitiilestä muu-
ratut seinät olivat hyvässä kunnossa, 
vain saumaus korjattiin . Seinien ylä-
reunan savitiiliset koristemuuraukset 
olivat paikoin erittäin huonossa kun-
nossa ja tiiliä puuttui. Ne korjattiin tar-
vittavilta osin. Poltetusta savitiilestä 
muurattu ja alunperin rapattu 1860-
luvulla rakennettu osa kankipajaa oli 
kohtalaisessa kunnossa pohjoissei-
nää lukuunottamatta. Länsipäädyn ja 
eteläseinän savitiiliosan rappaukset 
korjattiin . Päädyssä voitiin säilyttää 
alkuperäinen rappaus ja osa maalauk-
sesta. 

Pohjoisseinä on ollut rappaamaton , 
sillä se sijaitsi aikanaan ratashuo-
neessa. Vesikourusta noussut kos-
teus, rattaista roiskunut vesi ja ratas-
huoneen lämmitys lienevät jo aika-
naan rapauttaneet seinää. Katoksen 
purkamisen jälkeen seinä on ollut alt-
tiina sekä ilmasta että myös joesta ja 
vesikourusta nousseelle kosteudelle. 
Seinän huonosta kunnosta huolimat-
ta sitä ei haluttu peittää rappauksella, 
sillä silloin pajan aikaisesta toimin-
nasta ja sen muutoksista kertovat 
vesirattaiden tiiliholvatut aukot ja muut 
fragmentit olisivat peittyneet. Seinää 
ei myöskään haluttu muurata koko-

naan uudelleen , vaan se tarkistettiin 
läpi tiili tiileltä, vaihdettiin huonokun-
toisimmat sekä saumattiin muuraus 
huolellisesti. Uusittavattiilettehtiin itse. 

Korjausten ei kuitenkaan katsottu riit-
tävän seinän säilyttämiseksi. Siksi 
päädyttiin rakentamaan suojaava ka-
tos. Katos suunniteltiin mahdollisim-
man yksinkertaisena rakenteena, joka 
teknisesti (perustukset, rakenteet) 
noudattaa raastuvan ja pasutusuunin 
suojakatoksien periaatteita. Lisäksi 
tärkeää oli pitää näkyvillä pohjoissei-
nässä näkyvät fragmentit. Katos kiin-
nitettiin kankipajan seinän yläosaan 
samalle korkeudelle jossa aiemmin 
on ollut ratashuoneen katon kanna-
tus. Katoksen ulkoreuna perustettiin 
vesikourujen väliselle kannakselle. 

Sisäseinissä ei korjauksia ole juuri-
kaan tarvinnut tehdä. Seinissä on pai-
koin ns. tiilisyövän aiheuttamia vaurioi-
ta, joita on korjattu mm. sahatason ja 
pajasiiven väliseinästä. Pajasiivessä 
on korjattu kaakkoiskulman kamarin 
seinien rappausta. 

Kankipajan vanha saumapeltikatto oli 
ruosteesta huolimatta kohtalaisen 
hyvässä kunnossa. Katto oli valmis-
tunut vuonna 1914. Kunnostustöiden 
alkuvaiheessa siinä todettiin kuiten-
kin selviä jälkiä puretuista jalkarän-
neistä, jotka päätettiin palauttaa ja 
ohjata valumavedet syöksytorvien 
kautta alas. Vanhan vesikaton reiät 
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paikattiin. Vanha peltikatto hiekkapu-
hallettiin, maalattiin ruosteensuoja-
maalilla ja pintamaalattiin grafiittiöljy-
maalilla. Uuteen, pohjoisseinää suo-
jaavaan "rataskatokseen " tehtiin 
myöskin peltikatto. 

Sahatason kannatustolppien perus-
tukset korjattiin , sahataso oikaistiin ja 
tolpat jatkettiin/uusittiin tarvittavilta 
osin. Sahalle johtava tukkitransportti 
kunnostettiin. 187 4 valmistunut Bolin-
der-sahan raami oli hyväkuntoinen , 
mutta puhdistuksen ja huollon tar-
peessa. Myös sen perustus oli uusit-
tava. Raamin kunnosti pitkäaikais-
työtön sahanasettaja, joka huolsi kaik-
ki osat, laittoi raamin kaikkine tarvik-
keineen toimintakuntoon, teroitti terät 
ja korjauslaitteet sekä rakensi terille 
säilytystelineen. Alatasolle rakennet-
tiin uusi pururänni. Kanttikoneen sortu-
neet perustukset uusittiin ja kone kun-
nostettiin , samoin katkaisusirkeli ja 
alatasolla sijaitseva pärehöylä. 

Kankipajan länsipäässä pajatasolla 
oli kaksi huonetta. Luoteiskulman säh-
köhuone on todennäköisesti ollut en-
nen sahan aikaa pajatyöväen lepo-
huone, joka muutettiin sähköhuoneek-
si 1920. Puutyöverstas rakennettiin 
lautarakenteisena sahaksi muuttami-
sen yhteydessä. Molempien huonei-
den rakenteet korjattiin , puhdistettiin 
ja maalattiin ja uunit uusittiin . Puutyö-
verstaan 1970-luvulla umpeen muu-
ratut ikkunat avattiin . 
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Turbiinikammio turbiineineen korjat-
tiin . Kammiossa oli sekä yksittäinen 
että kaksoisturbiini , molemmat ma-
kaavaa Francis E-tyyppiä. Turbiinit 
purettiin ja puhki ruostuneet osat uu-
sittiin. Kaksoisturbiini nostettiin takai-
sin alkuperäiselle paikalleen ja on 
periaatteessa käyttökuntoinen . 

Sähköhuoneen ja turbiinien välissä 
sijaitsevat voimansiirtoakselien ra-
pautuneet betoniperustukset valettiin 
uudelleen. Sähköhuoneen generaat-
tori puhdistettiin ja huollettiin. Mar-
morinen sähkötaulu liimattiin ja kun-
nostettiin ja siinä olleet mittaritaulut 
korjattiin ja täydennettiin puuttuvilta 
osin . 

Suurin osa kankipajan ikkunoista oli 
paikoillaan. Ikkunat korjattiin , puhdis-

tettiin , lasitettiin ja maalattiin . Puuttu-
vien ikkunoiden tilalle tehtiin uudet. 
Pajatason länsipäädyn alkuperäinen 
ovi oli korjattavissa, samoin pajasii-
ven eteläovi. ltäpäädyn pajatason ovi, 
pajasiiven länsiovi jasahatasolle johta-
va ovi länsipäädyssä jouduttiin uusi-
maan. Ovet tehtiin alkuperäisen mal-
lin mukaisesti ja tervattiin kimröö-
kinsekaisella tervalla. 

Sahatasolle johtava silta oli 1920 teh-
ty maapenkereenä. Penger poistet-
tiin , jotta voitiin paremmin järjestää 
päädyn vesijärjestelyt. Uudeksi yhtey-
deksi päätettiin tehdä puusilta. Koti-
tarvepajan ajokannas länsisivulla uu-
sittiin maarakenteisena. Sillan pohjois-
reuna tuettiin suuren korkeuseron 
vuoksi rakentamalla porrasmainen 
muuri suurista lohkokivistä. Kankipa-

Kankivasarapajan itä- ja /änsipäädyt ennen ja jälkeen restauroinnin. 
The east and west ends of the wrought-iron forge before and after restoration. 
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jan vesikourun yli, pajan luoteisnur-
kan kohdalle , tehtiin yksinkertainen 
kävelysilta alkuperäisen mallin mukai-
sena. 

Kankipaja toimi kartanon varastona. 
Vain pieni määrä pajassa olleesta 
tavarasta voitiin varastoida muualle, 
joten heti alusta lähtien jouduttiin poh-
timaan varastotilaongelmaa. Reijo 
Tupala hankki omistukseensa van-
haa hiilisuulia muistuttavan vanhan 
ladon , joka pystytettiin kunnostustyö-
maan avustuksella alkuperäisen hii-
lisuulin paikalle kankipajan ja rauta-
varaston pihan takaosaan. Raken-
nus palauttaa osaltaan alkuperäisen 
ruukinmiljöön yleisilmettä. 
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3.3 Savipakari 

The bakery 

The bakery building known in Finnish as Savipakari (Clay bakery) was literally 
made of clay with c. 60 cm walls of so-called pise de terre technique. There are 
supporting structures only around the windows and walls and beneath the 
roofing. The restoration of the bakery required a great deal of study and 
experimentation to find working methods and materials permitting repairs to 
the cracked and worn clay. ln addition to structural repairs, one of the four ovens 
in the bakery was rebuilt. 
After the renovation was completed, a local entrepreneur wished to establish a 
bakery and cafeteria in the old bakery. The necessary repairs were carried out 
in collaboration by the entrepreneur and the municipality of Kullaa. 

Leineperin savipakari, savirakentei-
nen ruukin työväen leipomorakennus, 
on korjattu 1989-91 . Pitkään rappiolla 
ollutta, kuivatusta savesta rakennet-
tua pakaria uhkasi lopullinen tuhoutu-
minen kostean talven 1988-89 ja kuu-
man ja kuivan kesän 1989 jälkeen. 

Pakarin rakennustekniikka vastaa 
Ranskasta 1790-luvulla levinnyttä pise 
de terre -rakennustapaa, jossa pui-
sen muotin sisälle tampataan savea. 
Puisia tukirakenteita tarvitti in vain ik-
kunoiden ja oviaukkojen ympärille 
sekä kattorakenteiden alle . Museo-
virastossa tehdyn analyysin mukaan 
savi on puhdasta ja hiekatonta eikä 
se sisällä orgaanisia aineita. Sideai-
neena käytetty olki tai kanerva on 
joko lahonnut tai sitä ei ole käytetty 
lainkaan. Seinät on rapattu kalkki-
laastilla, mutta rappaus on suurim-
maksi osaksi pudonnut pois. Raken-
nus on ollut maalattu voimakkaan 
keltaisella kalkkimaalilla, josta oli pie-
niä alueita jäljellä seinien yläosissa. 
Liian lähelle seiniä levinnyt kasvilli -
suus oli liottanut seinien alareunan 
osittain jopa alle puoleen seinän vah-
vuudesta. Seinät olivat paikoittain 
puhki . Rakennuksen halkeamia, nurk-
kia ja alareunojen syöpymistä oli kor-
jattu poltetuilla tiilillä. Rakennus oli 
1970-luvulla katettu onduline-katteel-
la, joka vuoti. 

Mittauspiirustus ruukin entisestä yhteisleipomorakennuksesta, savipakarista. 
Measure drawing af the former communal bakery at the Leineperi ironworks. 

Saviseinien korjaustapaa pohdittiin 
pitkään. Aluksi suunniteltiin seinien 
halkeamien paikkausta savilaastin 

avulla, mutta savi ei tarttunut kiinni 
alustaan liettämisestä huolimatta. 
Erilaisten sideaineiden lisäyksestä 
huolimatta savi lisäksi halkeili ja irtosi 
kuivuessaan. Sammutetulla kalkilla 
paikkaus onnistui ja laasti tarttui hyvin. 
Koska rakennusta aiemminkin on pai-
kattu tiilimuurauksella, päätettiin suu-
rimpiin kaloihin muurata tiiliä, varsin-
kin seinien alareunassa. Jonkin ver-
ran seinien paikkauksessa käytettiin 
kuivattuja, mutta polttamattomia tiiliä. 

Seinien paikkauksen jälkeen ne ra-
pattiin sammutetusta kalkista tehdyllä 
laastilla. Seiniä ei pyritty suoristamaan, 
sillä ainakin jossakin vaiheessa sei-
nät on rapattu ja maalattu keltaiseksi 
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suoraan epätasaiselle savipinnalle . 
Uudempi pintarappaus oli tosin sileä. 
Toistaiseksi pinta jätettiin valkoisek-
si , mutta se on mahdollista maalata 
tarpeen vaatiessa myöhemmin. Koil-
lissivulle jätettiin näkyviin alkuperäistä 
väritystä. 

Sisäseinät korjattiin ulkoseinien ta-
voin ja rapattiin. Kaikkien huoneiden 
seinät kalkittiin valkoisiksi. Kamarei-
den seinät on aikanaan sävytetty 
kimröökillä. 

Ikkunoiden sivuissa olleet tiilimuu-
raukset korjattiin . Rakennuksen kaik-
ki ikkunat olivat korjauskelvottomia. 
Uudet ikkunat tehtiin työmaalla van-
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Savipakari ennen korjaustöiden aloittamista 1988. 
The bakery before commencement of repairs in 1988. 

lkkunapielten ja seinien paikkausta. 
Repairs to window surrands and walls. 

han mallin mukaan ja käsiteltiin ohen-
netulla tervalla. lkkunankarmeja kor-
jattiin lahonneilta osiltaan, mutta pää-
osin ne ovat alkuperäiset. Ulko-ovi oli 
kohtalaisen hyväkuntoinen. Sen luk-
ko korjattiin. Koska rakennus myö-
hemmin otettiin uudelleen käyttöön, 
siirrettiin alkuperäinen ovi sisäpuolel-
le ja sen tilalle tehtiin paikkakunnalla 
tavallisen mallin mukainen uusi ovi. 

Pakarituvassa on ollut neljä leivinuu-
nia, joiden piippu yhdistyi välikatolla. 
Savut kulkeutuivat piippuun uunin 
edustan lieden päällä olevan savu-
kuvun kautta. Vasen uuni oli romah-
tanut, oikea romahtamaisillaan. Kes-
kimmäiset uunit olivat rapautuneita, 
mutta kunnostuskelpoisia. Tiilipiippu 
oli painunut mutkalle etu- ja sivusuun-
nassa. Kamareiden uunit oli uusittu 
ilmeisesti samaan aikaan kuin seppi-
en mökeissä, eli 1920-luvulla. Uunien 
yhteinen piippu oli romahtamaisillaan , 
samoin länsikamarin uuni. 

Pakarituvan uuneista vasen purettiin 
ja muurattiin uudelleen toimivaksi. 

• ~ Välikaton yläpuolelta piippu johdettiin 
~ suoraan ulos. Oikeanpuoleinen uuni 

"" gi oli tarkoitus purkaa vain yläosaltaan , 
9 - mutta se hajosi sitä mukaa kuin sitä 
<: 

! ~ purettiin . Lopulta sekin muurattiin uu-
~ ... ..-~ ~ delleen. Piippu voidaan tehdä myö-

~ hemmin . Keskimmäisiä kahta uunia 
-.--..~-- § ei tarvinnut korjata, ainoastaan liesi-

tij en välissä oleva keskipylväs oli syö-
c?S pynytjasitä paikattiin tarvittavilta osin. 

Cii 
1 ' .§ 

Q) 

~ 
<: 
0 
Q) 

~ 
E 
<: 
~ 
<: 
~ 
.!!! 
c?5 

Savipakarin katon lahonneet osat pää-
tettiin uusia samanlaisina kuin ne oli-
vat alunperin olleet. Niiden lisäksi kat-
torakenteita tukemaan asennettiin 
välipohjan päälle kaksi rakennuksen 
pitkittäissuuntaista puupalkkia, joihin 
välipohja ripustettiin . Myös päätysei-
nät sidottiin palkkiin. Lounaislappeen 
kattorakenteet jouduttiin suurimmal-
ta osalta uusimaan, koillislape oli mel-
ko hyväkuntoinen . Koska leivintuvan 
uuneista yksi tai kaksi päätettiin muu-
rata uudelleen toimiviksi , päädyttiin 
pärekaton sijasta konesaumattuun 
peltikattoon. Tällöin uusittiin myös 
katon ruodelaudoitus. 

Savipakarin neljä uunia. Vasemmanpuoleisin on muurattu uudelleen toimin-
takuntoon, oikeanpuoleisen /uhistuneen uunin korjaustyöt ovat käynnissä. 
The four owens of the bakery. The oven furthest to the left has been restored 
and can be used again. Work in progress on the collapsed oven on the right. 
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Kunnostuksen valmistuttua paikalli-
nen yrittäjä perusti rakennukseen lei-
pomokahvilan, jonka vaatimat muu-
tostoimet tehtiin Kullaan kunnan ja 
yrittäjän yhteistyönä. 
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3.4 Muut työt 

Other restoration work 

Traditional slaked lime was required for the bricklaying and plastering work. As this materia! is difficult to 
obtain, a lime kiln was built at the site according to a model from Gotland in Sweden. lt was constructed as 
a joint project involving the National Board of Antiquities and a company established in 1990 for maintaining 
the Leineperi ironworks site. The kiln was also used for the firing of bricks required at the site. 

Työmaa käytti museoviraston Vim-
pelissä polttamaa kalkkia korjaus-
töissä. Kalkin loputtua tuli ongelmaksi 
kalkin saanti. Koska Leineperissä oli 
aikanaan masuunitoiminnan loputtua 
ja ehkä sen aikanakin poltettu kalk-
kia, ehdotti ruukkiyhtiö Oy Fredriks-
fors Ab kalkin polttamisen aloittamista 
uudelleen . Paikaksi esitettiin toden-
näköistä alkuperäistä polttopaikkaa. 

Kalkkiuuni rakennettiin museoviras-
ton työmaan ja ruukkiyhtiön yhteis-
työnä ja se valmistui heinäkuussa 
1992. Uunissa on saatu poltettua työ-
maan tarvitsema kalkki ja yhtiö on 
valmistanut kalkkia myös myyntiin . 
Kalkkiuunista ja sen prosessissa on 
tehty selvitys piirustuksineen. Lisäksi 

projektista valmistui videoraportti ke-
väällä 1993. 

Muurauskorjauksissa käytettiin alku-
vaiheessa emäntäkoulun raunioilta 
kerättyjä slagi- ja savitiiliä, joita pu-
rettiin ja puhdistettiin useita tuhansia. 
Savitiilet eivät kuitenkaan riittäneet 
kaikkiin korjauksiin . Koska alkuperäi-
set tiilet olivat vaaleiksi poltettu ja ja eri 
kokoisia kuin nykyisin myynnissä ole-
vat tiilet , päädyttiin valmistamaan tii-
let itse. Urakoitsija toi työmaalle van-
han tiilikraanan , joka kunnostettiin. 
Sopivan saviseoksen löytymisen jäl-
keen kesällä 1993 on kaikki tiilet voitu 
tehdä itse. Kankipajan pohjoisseinän 
tiilikorjaukset on tehty uusilla, itse pol-
tetuilla tiilillä. 

Kunnostustyömaa on lisäksi osallis-
tunut joidenkin muiden rakennusten 
korjauksiin ruukinalueella. Ruukin ruu-
tikellari sijaitsee keskeisen ruukin-
alueen ulkopuolella. Sen tiiliholvattu 
katto oli huonossa kunnossa ja sei-
nien rappaukset rapisseet. Raken-
nuksen ulkokatto uusittiin ja seinät ja 
holvi rapattiin kalkkilaastilla kesällä 
1992. Slagitiilisen tallin toisen pään 
vinttikerros ja kattorakenteet on pu-
rettu 1950-luvulla. Betonirakenteinen 
yläpohja oli sortumisvaarallinen ja osa 
slagitiiliseinien tilistä irtoamassa. Ra-
kennuksen lopullisen romahtamisen 
estämiseksi siellä on työmaan toi-
mesta purettu betoninen yläpohja, teh-
ty tuentatöitä ja hätäapukorjauksia. 

Uusi kalkkiuuni masuunin länsipuolella. The new /ime kiln to the west of the blast furnace. 
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3.5 Ympäristötyöt 

Landscaping 

The ironworks is an old industrial facility, which did not originally have many trees or bushes growing at 
the site. When work was begun, the blast furnace and the wrought-iron forge were surrounded by almost 
impenetrable bushes and shrubbery. Owing to the general configuration of the site, all unnecessary trees 
and shrubbery were cut down, with the exception of a few trees left by the river bank for landscaping 
purposes. ln the parts surrounding the blast furnace and the wrought-iron forge, the uppermost ground level 
of the ironworks period was restored, with the exception of a few depressions made to lead water from the 
site. 
Particular emphasis has been put on signs and information for visitors. The restoration project has 
continued for several years, and special signs have been erected at the work sites to tell visitors of the work 
in progress. Much attention has also been paid to information of a general nature. A separate study on the 
flora of the ironworks site has also been carried out. 

1891 valmistunut maantiesilta ja pato, taustalla Pehtooriksi kutsuttu rakennus. 
Bridge and dam, built in 1891 . Building known as Pehtoori (lnspector) in the 
background. 

Seppien mökkejä ja yhteinen talousrakennus. 
Blacksmiths' cottages and a communal outbuilding. 
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Rautaruukki on keskeisiltä osiltaan 
vanha teollisuuslaitos, eikä tuotanto-
laitosten ympärillä ole ollut puustoa 
tai muutakaan kasvillisuutta. Restau-
rointityön alussa masuunia ja kanki-
pajan joenpuolista aluetta ympäröi 
lähes läpipääsemätön pusikko. Mil-
jöön kokonaishahmon vuoksi kaikki 
ylimääräinen kasvillisuus on poistettu 
lukuunottamatta jokivarteen jätettyjä 
muutamia maisemapuita. 

Restaurointitöiden alun suuri ongel-
ma oli Kullaanjoen kunnostuksen yh-
teydessä masu unin ympärille läjitetty 
ruoppausmassa, joka tuli kaivaa pois. 
Masuunin maanpinta on pyritty saatta-
maan siihen tasoon, jonka on oletettu 
olevan masuunin toiminnan aikainen , 
ylin maanpinta. Maanpintaa on jonkin 
verran muotoiltu pintavesien ohjaami-
seksi masuunilta poispäin. Masuunin 
lähiympäristö salaojitettiin. Masuuni-
pihaa ei ole istutettu tai nurmetettu, 
vaan odotetaan sen saavan ominai-
sen kasvillisuutensa muutaman kas-
vukauden kuluessa. 

Masuunin vierestä kulkeva maantie 
kunnostettiin tiepiirin toimesta 1990-
92. Alkuperäinen kunnostussuunni-
telma olisi parantanut tien kantavuut-
ta pengertämällä sitä uudella kerrok-

0 sella masuunin kohdalla noin 0,5 m. 
Koska jo silloinen tie oli pengertynyt 
ylikorkeaksi , neuvoteltiin tiepiirin , Kul-
laan kunnan ja museoviraston kans-
sa yhteinen ratkaisu , jossa tien lopul-
linen korkeustaso laski lähelle alku-
peräistä. Samalla viljamakasiinin pen-
gerrysten alle peittyneet ulkoportaat 
saatiin esille. Tiejärjestelyiden yhtey-
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dessä rajoitettiin myös nopeutta ky-
län kohdalla. 

Kaasmarkusta Leineperiin ajettaessa 
vajaa kilometri ennen masuunia al-
kaa koivukuja, joka on istutettu osit-
tain ilmeisesti jo 1908. Istutuksia on 
täydentänyt Leineperin kylätoimikun-
ta talkootyöllä. Kujan vanha puusto 
on pääosin yli-ikäistä ja lisäksi se 
vaurioitui vuosina 1990-92 tehtyjen 
tienkunnostustöiden yhteydessä. Ma-
suuni n kunnostuksen yhteydessä sel-
vitettiin koivujen kunto masuunin koh-
dalta, sillä kaatuessaan vanhat koivut 
olisivat vaurioittaneet masuunia. 
Maantien puolella juuristo oli kärsinyt 
kesällä 1991 tehdyistä tienkunnos-
tustöistä. Vain yksi puu voitiin jättää 
silta-arkun molemmin puolin. Tilalle 
istutettiin 15 uutta koivua, osittain 
vanhojen puiden paikalle , osittain täy-
dentämään koivukujaa eheäksi. 

Pajan ja rautavaraston väl isen pihan 
maan pinta oli noussut huomattavasti 
ja pintavedet valuivat sisään sekä 
perustusten läpi että oviauko ista. 
Pajan ympäristö salaoj itettiin . Maan-
pintaa leikattiin paikoin lähes metrin 
verran ja pintamaat muotoiltiin vesien 
ohjaamiseksi pois pajasta ja rauta-
varastosta. 

Koko historiall isen ruukinalueen opas-
tukseen ja informaatioon on kiinnitet-
ty erityistä huolta. Kunnostustyö on 
kestänyt useita vuosia, joiden ku lues-
sa Leineperin ruukkia on jo alettu 
markkinoida merkittävänä matkailu-
kohteena. Eri kohteiden kunnostus-
työstä on työmaalle pystytetty työ-
maataulut. Silta-arkkuun pystytetyn 
näyttelyn lisäksi kaikista rakennuk-
sista on tehty informaatiotaulut kun-
kin rakennuksen läheisyyteen. 

Leineperin kylän alueelta laadittiin 
kasvukauden 1992 aikana kasvilli-
suustutkimus, joka tehtiin sekä arkis-
totutkimuksena että maastotö inä. 
Vanhojen klttuuriympäristöjen kasvill-
lisuus kuvastaa usein alueen histori-
aa ja elintapojen muuttuessa helposti 
tuhoutuu. Leineperin huomattiin edus-
tavan eräänlaista vanhojen perenno-
jen mallikokoelmaa, joista erityistä 
huolenpitoa ansaitsevat akileija ja li -
peri. Harvinaistuvia vanhan kulttuurin 
seuralaisia edusti rohtoraunioyrtti ja 
pikkutakiainen . 

Uudelleen rakennettu kävelysi/ta joen poikki. 
Rebuilt pedestrian bridge crossing the river. 

Vanha kauppa, jossa nyt on kahvila ja ruukinalueen informaatiopiste. 
Old general store, now serving as a cafeteria and information centre. 

".;, 

Vasemmalla ruukin rautavarasto, taustalla hiilihuoneen entiselle paikalle 
siirretty vanha lato. Iran store to the left, in background an old barn moved to 
the site of the coal store. 
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Panoraamakuvia Leineperistä 1993. 
Panoramic views of Leineperi, 1993. 
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Leineperiä koskevia tutkimuksia ja selvityksiä 

Leineperin ruukin mittaus ja inventointi 
Oulun yliopisto Arkkitehtiosasto 
Seppo Pärnä, Erja Romppanen , Jyrki Romppanen , 
Viri Teppo 1.5.1978 

Leineperin ruukin kehittämissuunnitelma 
Viatek Oy 
Eevali isa Härö 
22 .9.1988 

Leineperin ruukkikylän kasvillisuusselvitys 
Annmaj Rönning ja Liisa Tuomi 
27.1.1993 

Kullaanjoen vesirakenteet 
Vesi- ja ympäristöhallitus 
Sirkka Köykkä 
1994 (painossa) 

Leineperin rautaruukki 
Ruukin alueen keh ittämisen organisointi ja toteutus. 
Ympäristöministeriö 
Tuulikki Kiila 
1994 (painossa) 

Ruukin kunnostustyön keskeisimmät osapuolet 

Museovirasto 
Tutkija Erkki Härö 
Rakennusinsinööri Heikki Hänninen (1989 saakka, konsult-
tina 1990 loppuun) 
Työpäällikkö Matti Raatikainen 
Tutkija Helena Taskinen (pitkäaikaistyöttömien työll isyys-
asiat) 

Leineperi 
Reijo Tupala 

Pääurakoitsija 

Kullaan Rakennus Oy 
Vastaava mestari Timo Korkeaoja 
Työnjohtaja Hannu Korkeaoja 
Työnjohtaja Heikki Korkeaoja (1992 alkaen) 

Ulvilan työvoimatoimisto 

Pääsuunnittelija 

Viatek Oy 
Arkkitehti SAFA Eevaliisa Härö 

Siltatekniikka Oy Viadukt 
Dipl.ins. likka Sinisalo 

Tutkija 
Tuulikki Kiila 

Kullaan kunta 
Kunnanjohtaja Tapani Rihtimäki 
Rakennusmestari Tapani Kuokkanen (1989 saakka) 
Rakennusmestari Raimo Ikonen (1990 alkaen) 
Kullaan kotiseutu- ja museoyhdistys 
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Ali urakat 

Masuunin multah irsien vaihdossa tarvittujen terästukirakenteet 
Kullaan Konepaja Oy, Kullaa 

Masuunin kivisen alaosan syvätäyttö 
Rakennuskorjaus Rainio Oy, Nurmijärvi 

Masuun in peltikatot 
Peltisepänli ike Virtanen , Noormarkku 

Masuunin sähkötyöt 
Sähköpiste Oy, Nakkila 

Kaivaus- ja maansiirtotyöt, nostot 
Timo Rajainmäki 
Jarmo Saarinen 

Masuunin raastuvan perustusten poraus 
Suomen Porapalvelu 

Valokuvaus 
Valokuvaaja Pentti Pere, Satakunnan Museo 
Tutkija Tuulikki Kiila 
Rakennusinsinööri Erkki Virtanen 
Tutkija Erkki Härö 

Videodokumentointi 
Musafilm i Oy 
likka Vehkalahti , Noora Männistö, Yrjö Räikkälä 

Kasvillisuusinventointi 
Annmaj Rönning ja Liisa Tuomi 

Mittaukset 
Mittaustekniikka Oy (fotogrammetrinen kuvaus) 
Museovirasto , Pauli Savolainen ja Reino Peltonen (1988) 
Museovirasto , Arvi Valo ja Pertti Malm (1989 alkaen) 
Rakennusinsinööri Erkki Virtanen (kankipajan laitteistot) 
Tutkija Tuulikki Kiila 
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