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Lukijalle

Yhteenveto sinkin historiasta ja sinkin kaytosta veistosmate-
riaalina perustuu Smithsonian Instituutin Analyyttisen labo-
ratorion paakonservaattorin Carol Grissomin lahitulevaisuu-
dessa julkaistavaan sinkkiveistosten (ulkoveistosten) konser-
vointia kasittelevaan kirjaan ja sen lahteisiin. Carol Grissom
on ystavallisesti luovuttanut kasikirjoituksensa kayttoomme.
Koska kyseessa on keskeneraisen teoksen lahdemateriaalin
kaytto, ei tata raporttia saa julkaista ilman Grissomin lupaa.
Lahdeviitteet on mainittu, vaikka niita ei ole kaikkia Suo-
messa kaytettavissa. Viitteiden huomioimisella on haluttu
osoittaa, milla tavalla sinkkiveistoksia ja niiden konservoin-
tia tutkitaan ja mihin asiantuntemus perustuu.



A SINKKI
Sinkin historiaa

Sinkkimalmi tunnettiin Euroopassa vuosisatojen ajan kalamiinina ja
sita kaytettiin etenkin messingin valmistuksessa. Nahtavasti sinkkia
itseaan el pidetty varsinaisena metallina.' Osittain tama johtuu siita,
ettd sinkin erottaminen malmista oli pitkaan teknisesti vaikeata.?

Laivaluetteloiden mukaan sinkkid tuotiin Kiinasta ja Intiasta Euroop-
paan jo 1220-luvun puolivalissa’® Mainittakoon, etta sita oli lastina

Ruotsir ~zn~1kolle vuonna 1785 haaksirikkoutuneessa Gothenborg-nimi-
86553 glur 59558

Euroopazzz tuotettiin sinkkia vahaisia maaria lyijyn sivutuotteena esi-
merkiks) Goslarissa Saksassa. Laajamittainen tuotanto aloitettiin Bris-

tolissa, £nglannissa, sen jalkeen kun William Champion oli vuonna 1738
patentoinut tislausprosessinsa. Englannin jalkeen suuria sulattoja ra-
kennettin etenkin Saksaan ja Belgiaan.®

Sinkin kaytto nayttaa tuotannon alkuaikoina olleen varsin vahaista. Sita
kaytettiin esimerkiksi Englannissa pinspakkina, tombakkina tai Mann-
heimin kultana tunnettujen keltaisten messinkien ja juotteiden val-
mistukseen® Em. keltaisista messingeista tehtiin paaasiassa leikkika-
luja, halpoja koruja ja kiiltavia nappeja.

Vahitellen opittiin, etta sinkkia voitiin valssata levyksi hyvin edulli-
sessa 100-1250° C:een lammossa ja niinpa siita kehitettiin katemate-
riaali ® Kun sitten viela keksittiin upottaa rautapelti sulaan sinkkiin ja
havaittiin, etta kasittelylla voitiin suojautua ilmastollista korroosiota
vastaan, tuli tuotteen markkinoinnista helppoa.

Sinkin kaytto veistoksissa

Taide-esineiden ja veistosten materiaalina sinkki on tunnettu vasta

1830-luvulta 1ahtien. Tiedetdan muun muassa, etta Pariisissa valettiin
umpinaisia sinkkiveistoksia jo vuonna 1826. Muottivaluja (onttoja esi-
neita) on tehty vuodesta 1837 lahtien. Arkkitehtonisten detaljien valuja

' Grissom, Carol: History of zinc technology as it relates to artwork. 23.4.1991. (kopio)

?* Tylecote: A History of Metallurgy. London: The Metals Society, 1976), ss. 131-133.

* Hommel, W.: The Origin of zinc smelting. The Engineering and Mining Journal 83,1912.

* Morgan, SW.K.: Zinc and its Alloys and Compounds. Chichester:Ellis Horwood Limited,
1985.ss.18-20.

* Day, Joan: Bristol Brass. Newton Abbot, England: David & Charles, 1973. ss. 78-89.

* Mathewson, C.H.: Zinc. The Science and Technology of the Metal, Its Alloys and Compounds.
New York: Reinhld Publishing, 1959. s. 4.
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alettiin niitakin tehda 1830-luvun lopulla. Vanhin tunnettu sinkkituote-
Juettelo julkaistiin Berliinissa 1845-47 S. P. Déverannen valimon toi-

mesta’?

Sinkkiveistosten varsinainen depyytti tapahtui Lontoon Crystal Palacen
nayttelyssa vuonna 1851.° Uuden veistosmateriaalin kayttéonottoon oli
olemassa seka kulttuurisia etta sosiaalisia syita. Elettiin aikaa, jolloin
uskottiin uuden teknologian mukanaan tuomaan edistykseen ja aikaa,
jolloin yhteiskunta selkeasti keskiluokkaistui.’®

Kun veistosten kopiointi sinkkia kayttaen halpeni, saattoivat keskiluo-
kan edustajatkin hankkia veistotaidetta koteihinsa ja tyo- ja kokoontu-
mispaikkojensa koristeeksi. Sinkkiveistokset tulivat muotiin.'

Sinkkia markkinoitiin ensialkuun erinomaisesti varinsa sailyttavana ja
kestavana materiaalina, jota korroosiokaan ei vaivaa. “Valkoista prons-
sia” verrattiin kultaan ja hopeaan ja sen sanottiin olevan ylivoimainen
kuparipronssiin nahden.'' Kriittisiakin kannanottoja esiintyi ja ne koh-
distuivat seka raakametallin epamiellyttavaan variin etta pinnoitetun
sinkin epaaitouteen. Esimerkiksi Crystal Palacessa esiteltyjen sinkki-
veistosten varin todettiin olevan niin vastenmielinen ja epataiteellinen
ettd se suorastaan hairitsi taideteosten tutkimista.'

Koska sinkkia on raaka-aineena saatavissa kaikkialla maapallolla, on
sen hinta alusta lahtien pysynyt kohtuullisena. Tassa on ilman muuta
yksi merkittava syy sinkin kayton yleistymiseen myos veistotaiteessa.

Merkillepantavaa on, etta etenkin ulkotiloihin sijoitettavat sinkkiveis-
tokset tavallisesti pintakasiteltiin niin, etta ne imitoivat jotain muuta,
kalliimpaa materiaalia, kuten kivea tai pronssia. Esimerkiksi Ranskassa
arkkitenhtuurikoristeet kasiteltiin kiven kaltaisiksi maalaamalla ne ka-
liumsilikaatti- tail sinkkioksidimaaleilla. Galvanoimalla pinnoitetut ra-
kennusosat ja veistokset patinoitiin.”

" “Cast Zinc in Decoration,” The Builder 7 (28 July 1849): 358.

® Smith: The Zinc Industry. s. 167.

* Hunt, Robert: Synopsis of the contents of the Great Exhibition of 1851. London: Spicer
Brothers, and W.Clowes & Sons,1851.

' Lynes, Russel: The Tastemakers. New York: Universal Library, 1954. ss. 65-80.

" “White bronze Is an absolutely non-corrosive and unchangeable metal, equal in this respect
to gold and silver and superior to copper bronze”. Western White Bronze company, pamphiet,
1893. s. 3.

2 Tomlinson, Charles (toim.): Cyclopedia of Useful Arts, Mechanical and Chemical, Manufactures,
Mining, and Engineering, 2 vols. London & New York: Geirge Virtue & Co., 1852.

'* Grissom, Carol: Types of artwork: Producers, subject matter, and fabrication.



Sinkkiveistoksia tehtiin 1840-luvulta aina 1900-1luvun alkuvuosiin
saakka. Tuotantoa voidaan erailta osiltaan kutsua suorastaan teollisuu-
deksi. Kopioinnin kohteina olivat pdaaasiassa antiikin veistokset seka
eraiden kuuluisimpien kuvanveistajien tyot."

Sinkin perusominaisuudet ja veistosten valmistustekniikat

Sinkki on helposti tunnistettava metalli, jolle ovat ominaisia tietyn-
tyyppinen kiilto, hieman sinertavan harmaa vari seka valkoiset korroo-
siotuotteet. Sinkki on kovempaa kuin lyijy, se ei ruostu raudan tavoin
eika se ole magneettinen.

Sinkin sulamislampétila on alhainen n. 419°C ja kiehumispiste n. 907°C.
Metalli on normaalilampdtilassa ollessaan haurasta, mutta siita tulee
muokattavaa 100°-150°C:een 1ammossa ja jalleen haurasta n. 200° C.
ssa. Sinkin lampdlaajenemiskerroin on suurin kaikista metalleista.
Kiteytyminen tapahtuu huoneenlampotilassa tai jopa hieman viileam-
massa. Sinkki ei, kuparimetallien tavoin, kovetu tyostettaessa.

Ainakin Yhdysvalloissa suoritettujen metallianalyysien perusteella voi-
daan sanoa, etta veistoksiin on kaytetty hyvin puhdasta metallia. Vie-
raiden aineiden osuus on jaanyt vain n. 3%:iin. Naytteissa on esiintynyt
tinaa, lyijya, kadmiumia ja rautaa. Vanhimmista veistoksista ei ole ta-
vattu alumiinia.

Eurooppalaisista veistoksista on tiettavasti analyysein tutkittu vain
pariisilainen “Liberté”, jonka metalli on peraisin todennakdisesti
Vieille Montagnen kaivoksesta. Saksalaiset lahteet mainitsevat, etta
sinkkiseokseen lisattiin 3-5% tinaa.”” Analyysitiedot saksalaisten sink-
kiveistosten osalta kuitenkin puuttuvat.

Carol Grissom ja Susan Weil toteavat, etta mita puhtaampi sinkkiseos
on, sita korkeatasoisempaa on myos veistoksen valmistuksen ammatti-
taito.

Sinkkiveistosten valmistuksessa on kaytetty paaasiassa kolmea eri
tekniikkaa: hiekkavalua, muottivalua (avoin metallimuotti) ja stans-

sausta (meistamista).

Avonaisissa kuparimuoteissa tehtiin paaasiassa pienikokoisia valuja,
koska muutoin muottien valmistus olisi tullut kalliiksi. Varhaisimmat

' Suosittuja kopioituja taiteilijoita olivat mm. Canova ja Thorwaldsen.
'* Richter,K.: Zinc, Zinn, und Blei. Vienna: Hartleben Chemish-technische Bibliotek, 1883.




tiedot tasta tekniikasta ovat vuodelta 1845, Pariisista.

Stanssaustekniikka keksittiin niinikdan Ranskassa vuonna 1849, mutta
sita alettiin kayttaa laajemmin vasta 1860-luvulla. Perusiahtokohtana
oli tuottaa helposti monistettavia tuotteita levymateriaalista. Tasta
syystd useimmat stanssatut sinkkiveistokset tai -koristeet paatyivat-
kin rakennusten somisteiksi. Levysta tehdyt tuotteet tunnistaa helposti
niiden sileasta pinnasta, suhteellisen ohuesta metallinpaksuudesta ja
rakennusosan tai koristeen keveydesta

Hiekkavalutekniikkaa kayttivat kaikki ne valimot, joissa tehtiin ainut-

kertaisia ja suurikokoisia taideteoksia. Kyseessd on suhteellisen yksin-
kertainen valamisen perustekniikka, jonka tyovoimakustannukset olivat
kohtuulliset.

Suurikokoiset veistokset valettiin osina, jotka liitettiin toisiinsa tina/
lyijyjuotoksin. Useimmat saumausvirheet tehtiin kuumentamalla metal-
lia liikaa, muuttamalla sinkin sisaista rakennetta ja siten heikentamal-

1a sita.
Sinkkiveistosten konservointi

Parin viimeksi kuluneen vuosikymmenen aikana on alettu kiinnittaa yha
enemman huomiota julkisten ulkoveistosten kuntoon ja tutkia niiden
vaurioitumismekanismeja. Eri puolilla maailmaa konservaattorit ovat
alkaneet erikoistua veistosten konservointiin. Sinkki on kuitenkin ma-
teriaalina sen verran harvinainen, etta spesialistienkin maara on jaanyt
vaatimattomaksi. Sinkkiveistokset ovat itse asiassa vasta aivan vii-
meaikoina saaneet niille kuuluvan arvon. Susan Weil on myos todennut,
ettd sinkkiveistosten vaurioitumisessa nakyvat jo niiden satavuotisen
historian merkit. Niinpa kaksi kertaa luonnollista kokoa olevia, katolla
sijoitettuja veistoksia ei saa laiminlyoda, koska ne voivat olla turval-
lisuusriskeja.

Sinkkiveistosten konservoinnin keskeisimpia ongelmia ovat:
- tukirakenteiden kunnon tarkistaminen ja vahvistaminen
= pintakasittelymateriaalien tunnistaminen
~ rakenteellisten (mm. avonaisten saumojen) vaurioiden kon-
servointi



B HELSINGIN TUOMIOKIRKON VEISTOKSET

Perustiedot apostoliveistoksista

Helsingin tuomiokirkon veistokset mainitaan kaikissa keskeisimmissa
sinkin tuotantoa ja kayttoa koskevissa ulkomaisissa artikkeleissa. Ne
esiteltiin mm. S.P.Déverannen valimon luettelossa 1845-47 maailman
suurikokoisimpina sinkkiveistoksina. Eraissa lanteissa niita pidetaan
Thorwaldsenin veistosten kopioina. Tama ei kuitenkaan pida paikkansa,
silla tuomiokirkon veistokset ovat ainutkertaisia taideteoksia.

Helsingin apostoliveistokset kuuluvat julkisten sinkkiveistosten ryh-
maan ja ne mainitaan kirjallisuudessa tavallisesti Berliinin oopperata-
lon ja Hanoverin postitalon veistosten yhteydessa. Kaikki nama ovat
Déverannen valimon tuotteita. Uskonnollisen aiheensa puolesta aposto-
lipatsaat ovat eurooppalaisittain hyvinkin harvinaisia. Niiden ohella oli
Déverannen luettelossa piirros vain yhdesta Madonna -reliefista.
Pariisilaisissa L. Gradosin ja F. Perinin luetteloissa mainitaan Enkeli-
ja Neitsyt Maria-veistokset.

Yhdysvalloissa uskonnolliset aiheet ovat sen sijaan olleet selvasti suo-
situmpia. Sielld uskonnollisaiheisia veistoksia kaytettiin sekd julkis-
ten rakennusten koristeina ettd hautamuistomerkkeina.

Helsingin tuomiokirkon apostolipatsaat edustivat aikanaan uusinta
uutta tekniikka ja ne oli ilmeisesti paatetty teettaa juuri sinkista,
koska silla tavalla ne saatiin suhteellisen edullisesti. Lohrman ehdotti,
etta veistokset olisi sijoitettu aivan keskustornin juureen, mutta lop-
pujen lopuksi noudatettiin keisarin maaraysta ja veistokset asennettiin
paatykolmioiden raystaille.

Veistokset on tehty hiekkavalutekniikalla. Valu on tehty eri kokoisina
paloina, jotka sitten on liitetty juottamalla yhteen. Suurimmat palat,
vaatteiden sileat kohdat, ovat kooltaan keskimaarin n. 60x60 cm ja pie-
nimmat palat kuten sormet tai korvat n. 5x3 cm. Kuva 1



Kuva 1
Juotossaumat

Matteus
Johannes
Bartolomeus
Tuomas

Pietari

Simon Kiivailija
Juudas Taddeus
Andreas
Filippus

10 Jaakob Vanh

2 47 11 Paavali

12 Jaakob Nuor
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Kuva 2 Apostolipatsaiden sijaintipiirros



Veistokset tilattiin saksalaisilta kuvanveistajilta August Wredowilta
ja Herman Schievelbeinilta, kuusi apostolia kummaltakin. Valutyo teh-
tiin berliinilaisessa S.P.Déverannen valimossa, joka oli aikansa johtavin
sinkkivalimo. Apostolipatsaat asennettiin paikoilleen vuonna 1849 ja
asennusurakan sal kauppaneuvos Gadd. Veistosten maalauksen suoritti
maalarimestari Kallstrom.

Pystytyssopimuksesta kay ilmi, etta Lohrman antoi itse sijoittelusta
tarkemmat ohjeet ja etta jalustat ainakin osittain muodostuivat gra-
nitttilonkareista. Veistokset kiinnitettiin sopimuksen mukaan vahvoilla

rautatangoilla.

Seurakuntayhtyman arkistosta ei ole 1oytynyt tietoja mahdollisesta uu-
delleen maalauksesta tai veistoksiin kohdistuneista korjaustoimista.
Kenttatutkimusten perusteella voidaan kuitenkin todeta, etta kaikkien
veistosten auenneita saumoja on eri vaiheissa pyritty korjaamaan sili-
konikiteilla ja vastaavilla vannemmilla kiteilla. Kahden veistoksen koh-
dalla on yritetty selvittaa myos sisaisten tukirakenteiden kuntoa.
Apostoli Filippusta esittavan veistoksen niskassa on nostolenkillinen
luukku, josta on kurkistettu veistoksen sisdan. Apostoli Pietarin avai-
men lenkki on uusittu. Apostoli Jaakob Nuoremman jalustan rakennetta
on yritetty tutkia 1970-luvulla.



Kunto- ja vauriotutkimukset

Apostoliveistosten kuntotutkimukset suoritettiin kahdessa erassa: 22.-
23. toukokuuta 1991 ja 12. ja 25. toukokuuta 1992. Tutkimuksen suorit-
tivat Oy Ars Longa Ab (konservaattori Lena Wikstrom ja rakennustutkija
Mirja Kanerva) ja Oy Stille Ab. (markkinointijohtaja Veikko Vatanen/en-
doskooppitutkimus) seurakuntayhtyman edustajien lasnaollessa.

Jo ensimmaisen katselmuksen yhteydessa kavi selvaksi, etta kaikkien
sinkkiveistosten metallipinta on kulunut ja karkea. Veistosten syvissa
koloissa (esim. silmakuopissa ja hihojen suissa) oli selvia jaanteitd
vaaleasta maalikerroksesta. Kaikki juotossaumat ovat sinkkipinnan ku-
lumisen myota jaaneet korkeammiksi. Lisaksi metallipinnassa oli paik-
kapaikoin havaittavissa yksittaisia kiteita. Juotossaumat ovat monin
paikoin auenneet ja niissa nakyi myos vanhoja, eri materiaalein suori-
tettuja korjauksia.

Veistosten sisaiset tukirakenteet paatettiin kuvata ja tutkia endos-
koopilla, koska oli oletettavissa, etta takorautaiset alkuperaistuet oli-
vat karsineet kosteudesta Kosteutta on paassyt pitkan ajan kuluessa
veistosten sisalle mm. auenneista saumoista. Monien veistosten sinkki-
vaipan alareunan tuuletusrako on aikaisempien korjausten yhteydessa
tukittu, jolloin sisatilaan on syntynyt kondensaation aiheuttamia ongel-
mia. Koska endoskooppitutkimuksen yhteydessa joudutaan tekemaan me-
talliin useita reikia, paatettiin, etta sisaiset tutkimukset rajoitetaan
kahteen veistokseen. Oheisena veistoskonhtaiset muistiinpanot.

Apostoli Matteus (1)

Tekija: A. Wredow
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Etelapaadyn itakulmassa

Veistosta ei ole tutkittu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta
sinkin pinta on kulunut, juotossaumat ovat jaaneet koholleen ja osa saumoista on auki.

Apostoli Johannes (2)

Tekija: A. Wredow

Valimo: Deveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Etelapaadyn keskella

Veistosta ei ole tutkitiu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta
sinkin pinta on kulunut, juotossaumat ovat jaaneet koholleen ja osa saumoista on auki.



Apostoli Bartolomeus (3)

Tekija: A. Wredow

Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Etelapaadyn lansikulmassa

Yeistoksen pinta on kulunut kauttaaltaan. Saumat ovat jaaneet koholle ja vaipan pin-
nassa on paikoin nakyvissa kiteita. Saumoja on korjattu erilaisilla kittaustavoilla, mm.
jalustan ja veistoksen liittymakohdassa on silikonikittia. Jalustan lyijylevy on kuh-
murainen erityisesti veistoksen jalkojen ymparilta.

Yeistos on ollut vaaleaksi maalattu. Oikean kaden hihansuusta otettiin nayte maali jéan-
teista.

Miekkakaden (oikean) etusormi on haljennut. Halkeamassa on paikoin joko vanhaa tay-
tetta tai mychaisemman korjauksen kittia. Saman kaden kasivarressa on reika. Miekan
kahvaosassa on ruostetahra, joka aiheutuu sis@isen tukirakenteen ruostumisesta.
Yasemman k&den etusormi irrotettiin. Metallin paksuus vaihielee 4-6 mm:n valilla
Yeistoksessa on siella taalla avonaisia saumoja.

Yeistoksen sormiaukosta mitattiin sisatilojen suhteellinen kosteus, joka mittaushet-
kella oll 77%, ulkona S5%.

Yeistoksen jalustalevyssa on kaiverrettu teksti: Seppo Halonen Hyvinkaa 19685.

Apostoli Tuomas (4)

Tekija: F.H.Schievelbein

Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti Lansipaadyn etelakulmassa

Veistoksen pinta on kulunut kauttaaltaan. Saumat ovat jaaneet koholle. Yasemman kyy-
narvarren sauma on auki n. 150 mm:n pituudelta. Selkapuolen saumoja on taytetty si-
likonilla. Pitka pystyt selkdpuolen saumat ovat auki. Yaipan pinnoilla esiintyva musta
kerrostuma on todennakdisesti sinkkisulfaattia. Yaipan metallin paksuus vaihtelee 2-
2,5 mm:stéd 3-4 mm:iin.

Maalijaanteita on sailynyt hihansuissa, silmakuopissa ja muissa sateelta suojaisissa
kohdissa.

Sisarakenteita kuvattiin ja tutkittiin endoskoopin avulla 12.5. ja 25.5.1992,
Sisainen tukirakenne muodostuu veistoksen keskelld olevasta pydrotangosta, jonka 18-
pimitta on alunperin ollut n. 60-80 mm. Tanko on alaosastaan haljennut. Tankoon on
jalustan paalle kiinnitetty lattaraudat (vain hahmo nakyvissa), joihin puolestaan on
pultein kiinnitetty vinottaistuet (2 kpl). Nama tuet on valmistettu suorakaiteen muo-
toisesta takoraudasta, jonka alkuperaismitat ovat olleet n. 40x60 mm. Jaljelld olevan
ydinosan mitat ovat n. 20x30 mm. Yinotuet on hitsattu kiinni keskustankoon. Jalustan
paalla nakyi myos erillinen lattarauta, joka oli ulottui veistoksen vaipan k&anteen alle.
Tahan rautaan ei ollut kiinnitetty vinotukea. Jalustan paalld oli runsaasti irtoruostet-
ta, joka osittain esti rakenteiden tutkimisen,

Yeistoksen keskivartalon kohdalla, n. 1600 mm korkeudella jalustasta, on ulkopin-
nassa nakyvissa kaksi sinkkiniittia. Niitein on sisapuolelle kiinnitetty pyorotangosta
tehdyt sivuttaistuet, jotka on kaannetty kahdelta suunnalta keskustangon ymparille.
Toisen sivuttaistuen lenkin paa on harsuuntunut. Keskustankoa on kiinnityskohdassa
kavennettu. Yaipan puoleisessa pdassa kiinnitys on tehty tangon alaspain taivutettuun
paahan.

Yaipan sisapuolisissa saumoissa on nakyvissa saumoja vahvistavia suhteellisen kor-



keita klemmareita.

Yeistoksen jalusta muodostuu useasta eri osasta. Kuvausten yhteydessa ei voitu var-
muudella todeta, miten veistos on kiinni alusrakenteissa. Jalustan kylkeen tehdysta
reiasta saatettiin todets, ettd sisimpéna on kuparipellilla verhoiltu koroke, joka on
padltd avoin. Korokkeen sisallad on laastia. Kuparipellin ulkopuolella on jostakin kuitu-
massasta valmistettu eristekerros ( naytti samalta kuin revitty kovalevy). Sen ulko-

lyijylevy. Jalustan ulkomitat ovat: 1100x1100x350 mm. Lyijykorokkeen korkeus on
160 mm.

Apostoli Pietari (5)

Tekija: F.H.3chievelbein
Valimo: Déeveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Lansipaadyn keskella

Yeistoksen sinkkipinta on kauttaaltaan kulunut ja saumat ovat jaaneet koholleen. Osa
vartalon poikittaisista saumoista on auennut ja niité on pyritty korjaamaan. Korjauk-
sessa on todennakoisesti kaytetty Plastic Padding’ia. Avonaista vaakasaumaa on vahvis—
tettu kolmella niitatulla metallisiteellé.

semmasta maalipinnasta.

Oikean olkapaan paalla on nakyvissa kaksi pyorokantaista ruuvia, jotka vaikuttavat
korjauksilta. Endoskooppitarkastelu osoitti, ettd veistoksen sisalla kulkee kasivar-
ren ulkopintaa pitkin rautainen tuki. Tuki on ruuvien kohdalla taottu littedksi, muualta
sen on nelikulmainen.

Yeistoksen sisalla , n. 300 mm:n paassa vaipan takaosaan poratusta rei’astd, on pysty-
suora takorautainen pyordtanko, jonka lapimitta on n. 60-80 mm. Pydriétanko on ala-
osastaan haljennut. Pyordtangon juureen on kiinnitetty , alustalevyn paalle, latta-
raudat, jotka ulottuvat n. 400 mm:n p&&han tangosta. Lattarautoihin on pultattu sora-
pydrotankoa vasten ja hitsattu siihen kiinni. Yinotukien lapimitat ovat alunperin ollest
n. 40 x 60 mm. Raudan pinta on kuitenkin pahoin ruostunut ja jaljella olevan ytimen
lapimitat ovat n. 20x30 mm.

Yeistoksen sinkkivaipan helma on taivutettu sis@anpain. Alustan roskaisuudesta johtuen
el taman veistoksen sisalta voitu loytaa vaipan alle ulottuvaa yliméaaraista lattarautaa.
Yeistoksen keskivartalon korkeudella (n. 1500 mm jalustan ylapuolella) on vaippaan
sinkkiniitein kiinnitetty kaksi pyordtangosta valmistettua sivuttaistukea. Tuet on ki-
erretty pystytangon ympéarille. Molemmat pahoin ruosteessa. Kamera irrotti pintaa.
Yeistoksen paan sisdlla on kaksi n. 30°:n kulmassa pydrotangosta alaspain suuntautu-
vaa rautatukea, joiden tarkoitus j&i epaselvaksi. Alapaan kiinnitys ei nakynyt kuvissa.
Pystytuesta on johdettu veistoksen otsan sivulle rautatuki, joka on laipan tukemana
kiinni vaipan pinnassa.

Riippuvan avaimen kannatuslenkki on uusittu ruostumattomasta teraksesta, samalla on
vahvistettu kannattavan avaimen lenkkia. Avainkaden saumat ovat kunnossa. Riippuvan
avaimen pituus on n, 775 mm. Avaimen etaisyys veistoksen ulkovaipasta on n. 800
mm.

Yeistoksen lyijypeltisessda jalustassa on kaiverrus, jonka mukaan Pulla Oy suoritti
kirkossa korjaustgita vuonna 1976,
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Apostoli Simon Kiivailija (6)

Tekija: F.H.Schievelbein
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Lansipaadyn pohjoiskulmassa

Yeistosta ei ole tutkittu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta
sinkin pinta on kulunut, juotossaumat ovat jaaneet koholleen ja osa saumoista on auki.

Apostoli Juudas Taddeus (7)

Tekija: A. Wredow
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Pohjoispaadyn lansikulmassa

Veistosta ei ole tutkittu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta

Apostoli Andreas (8)

Tekija: A. Wredow
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Lansipaadyn keskella

Yeistosta ei ole tutkittu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta

Apostoli Filippus (9)

Tekija: A. Wredow
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Pohjoispaadyn itdakulmassa

Yeistoksen pinta on kulunut kauttaaltaan. Saumat ovat jaaneet koholle. Saumat vaikut-
tavat hyvakuntoisilta, niissa ei ollut ainakaan veistoksen takana nakyvissa halkeamia
tai repeamia. Yeistoksen lyijypeitteisessa jalustassa on kaiverruksia vuodesta 1934
lahtien. Jalustan ja veistoksen vaipan valinen sauma on kauttaaltaan saumattu siliko-
nilla. Paikoitellen téama silikonisauma oli auki ja eraasta avonaisesta saumasta saattoi
tutkia veistoksen vaipan alareunaa. Helma ulottui n. SO mm lyijypinnan alapuolelle ja
se oli irtonaisen hiekan peitossa. Helma oli pyoreasti sisaanpain kaannetty.

Yeistoksen niskapala on jonkun korjausvaiheen aikana irrotettu. Se on kiinnitetty pai-
koilleen todennakdisesti Plastic Paddinga kayttaen. Palan pintaa on ruuvein kiinnitetty
pieni nostolenkki.

Yeistoksen sisapuolta ei tutkittu.



Apostoli Jaakob Vanhempi (10)

Tekija: F.H.Schievelbein
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Itapaadyn pohjoiskulmassa

Veistosta ei ole tutkittu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta
sinkin pinta on kulunut, juotossaumat ovat jaaneet koholleen ja osa saumoista on auki.

Apostoli Paavali (11)

Tekija: F.H.Schievelbein
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Itapaadyn keskella

Veistosta ei ole tutkittu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta
sinkin pinta on kulunut, juotossaumat ovat jaaneet koholleen ja osa saumoista on auki.

Apostoli Jaakob Nuorempi (12)

Tekija: F.H.Schievelbein
Valimo: Déveranne-valimo, Berliini
Sijainti:  Itapaadyn eteldkulmassa

Yeistosta ei ole tutkittu yksityiskohtaisesti. Yleisarviona voidaan kuitenkin todeta, etta
sinkin pinta on kulunut, juotossaumat ovat jaaneet koholleen ja osa saumoista on auki.

Jorma Pullan muistikuvan mukaan juuri taman veistoksen jalusta avattiin 1970~
luvun julkisivuremontin yhieydessa Pullan mukaan ylgspain 1ahti kaksi ristikkaista
tukirautaa (kiskoa).
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Yhteenveto kuntotutkimuksista:

Kaikki apostoliveistokset ovat yleiskunnoltaan samanlaisia. Niissa
ei ole havaittavissa suuria eroja sinkkipinnan rapautumisen tai
saumojen aukeamisen suhteen. Sinkin pinta on nykyisellaan n. 0,5
mm veistosten tyostettyja saumoja alempana. Naiden voidaan kui-
tenkin olettaa olleen alunperin samassa tasossa . Osa alkuperaises-
ta metallipinnasta on siis selvasti kulunut pois happamien sateiden
ansiosta. Kaupunki ilmastossa epapuhtauksina esiintyvat erilaiset
rikkiyhdisteet muodostavat yhdessa ilman kosteuden kanssa sinkin
pintaan vesiliukoista sinkkisulfaattia ja -sulfiittia. Meri-ilmas-
tossa sinkin sybpymisnopeuteen vaikuttaa myos ilman suolapitoi-
suus. Paljastunut pinta on himmea, karhea ja epatasainen ja sen
vari on valean harmaa. Kuvat 5-6. 0sa juotossaumoista on auennut
monen osatekijan yhteisvaikutuksesta (esim. erilaisen 1ampdlaaje-
nemisen ja tuulirasituksen vaikutuksesta). Saumoja on tilkitty eri-
laisin materiaalein kuten silikoonilla ja kiteilla. Kuvat 7 ja 8

Kaikissa veistoksissa on jalkia alkuperaisesta vaaleasta maalaus-
kasittelysta. Talla maalauskasittelylla on ollut kahtalainen teh-
tava se on suojannut sinkkipintaa kulumiselta ja luonut katsojille
vaikutelman kiviveistoksista. Maalin sideainetta ei ole toistaiseksi
analysoitu eika naytteista ole otettu maalikerrosten lapileikkaus-
naytteita.

Veistosten sisaiset tukirakenteet ovat erittain huonossa kunnossa
eivatka ne enaa tayta tehtavaansa. Nain ollen veistokset seisovat
korokkeillaan lahinna metallivaippansa varassa. Tama seikka on
otettava huomioon seka veistosten itsensa etta yleisoturvallisuu-
den vuoksi. Veistoksiin kohdistuu melkoinen tuulipaine. Oheinen
piirros esittaa tukirakenneperiaatteen ja siina havaitut puutteet.

Veistosten kiinnitystapaa ei saatu selville nyt suoritettujen tutki-
musten yhteydessa, koska jalusta on umpinainen ja pohja veistok-
sen sisalla on joko laastitettu tai levytetty. Tarkemmat tutkimuk-
set ovat valttamattomat ennen kuin veistoksia ryhdytaan irrotta-
maan.

Kenttatoiden aikana teki joku Agan tyontekija hitsaus- ja juo-
toskokeen apostoli Tuomas-veistokselle. Kokeen tuloksena on veis-
toksen takaosassa n. 15x15 cm:n suuruinen vaurio. Kokeen tarkoitus
ja tilaaja jai epaselvaksi. Likaisia saumoja ei voi juottaa ja metal-
lille aiheutettiin sulamispisteeseen eli 419°C.een lammittamalla



tarpeeton vaurioitumisriski. Metallin koostumuskaan ei ole viela
tiedossa

Kuvat 7 ja 8: Avonainen ja korjattu sauma.
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JATKOTOIMENPITEET:

Esitamme, etta veistokset otetaan yksitellen alas jalustoiltaan ja
niille suoritetaan kokonaiskonservointi, joka pitaa sisallaan irro-
tuksen, kuljetukset, yksityiskohtaiset materiaalitutkimukset, var-
sinaisen konservoinnin eli pintojen ja saumojen kasittelyt seka uu-
sien tukirakenteiden tekemisen, uuden kiinnitystavan kehittamisen,
palautuskuljetuksen ja paikoilleenkiinnityksen. Suunnittelu- ja
konservointityd pitaisi mielestamme aloittaa mahdollisimman
pian, koska se on pitka ja vaikea prosessi ja koska silla on vaiku-
tusta jalustojen kautta myos kirkon katteen kasittelytapaan ja Kir-
kon muuhun korjaustoimintaan.

Sinkkiveistoskonservointi on erikoisasiantuntemusta vaativaa tyo-
ta ja siksi ehdotamme, etta konservointityota suunnittelemaan, to-
teuttamaan ja siita vastaamaan perustetaan neljan hengen asian-
tuntija ryhma, johon kuuluisivat:

Martti Rissanen (rakennusmestari, H:gin seurakuntayhtyma)

Tuija Kaunisto (korroosiotutkija, VTT, metallurgian laboratorio)
Pauli Venaldinen (valimomestari, Taidevalimo Pauli Venalainen Oy)
Lena Wikstrom (veistoskonservaattori, Oy Ars Longa Ab)

Tyoryhman tulisi voida kayttaa apunaan kansainvalisia sinkkikon-
servointiin erikoistuneita asiantuntijoita oman tyossa kaikissa
vaiheissa.

Tyoryhman tulisi:

- laatia alustava tyosuunnitelma ja pyytaa siita asiantuntijalau-
sunto

- laatia alustava kustannusarvio

- suorittaa valttamattomat perustutkimukset

- selvittaa konservoinnin kaytannon toteutuksen perusongelmat

- laatia lopullinen tyoaikataulu ja konservointisuunniteIma

- laatia lopullinen kustannusarvio

- valvoa konservointityota

- laatia vali- ja loppuraportit
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Lena Wikstrom a Kanerva



